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ВВЕДЕНИЕ

На данном этапе исследования ставились следующие задачи:
1) установить влияние на усадочную способность слоев 

пакета пиджака
а) числа прессований,
б) способа соединения слоев, 
ч)числа слоев в пакете.

2) Установить влияния многократных влажно-тепловых 
воздействий на размеры готовых швейных изделий.

3) Влияние числа прессований,способа соединения и числа 
слоев пакета на величину усадки.

Исследования проводились по методике описанной в рабо­
те / I /.

В результате проведения опытов были получены величины 
усадки по основе и утку для пакетов различной елейности, с 
различными способами соединения слоев в пакете и разными 
артикулами ткани верха. Вкспериментальные данные сведены в 
таблицу Ми иллюстрированы рисунками I *• 14. Результаты 
статистической обработки данных сведены в таблицу .1 2.



АНАЛИЗ ЭКСПЕРИМЕНТ АЛ ЫЙХ ДАННЫХПолученные эксперментальные данные (табл. 2, рис.9<-25) показывают, что усадка ткани верха в пакетах различной слойности зависит от во­локнистого состава,структуры ткани я от количества прессований. На­ибольшая её величина у ткани арт. 2333^9 полотняного переплетения, при трёхразовом прессовании она достигает 5%. Усадка ткани арт. 23333 саржевого переплетения несколько меньше,при трёхразовом прессова­нии она равна 3,1$.Эти ткани почти одинакового волокнистого соста­ва,срдержание лавсана 45$и 54$,но плотность ткани арт.23333 превы­шает плотность ткани арт.23339, а с увеличением плотности усадка уменьшается.Ткань арт. Н-494-С комбинированного переплетения содержит в своём составе 55$ вискозы и П$капро на. Увязка нитей в ткани ком­бинированного переплетения арт. Н-494-Сболыпе,чем у ткани арт.23333 и 23339,поэтому усадка ткани арт. Н-494-С несколько ниже,хотя пря­жа и нити этой ткани обладают большей способностью к усадке. УЦтка- ни арт. Н-494-С усадка по утку больше усадки по основе; что можно объяснить превалирующим влиянием на усадку большого содержания ви­скозы в основных нитях, которая обладает повышенной способностью к набуханию. При этом увеличивается изогнутость огибающих их уточ­ных нитей, отсюда уменьшение размеров ткани по утку. В пакетах раз­ной слойности и с различным способом их соединения с тканью верха арт. 23333,23339и Н-494-0 усадка ткани верха соответственно соста­вляет по основе: при одноразовом прессовании -1,2-2$,2-2,7$,О,9- 1,6$; при двухразовом-2,3-2,6$, 1,2-2,4$; при трёхразовом- 2,6- 3,1$, 3,8^5$, 2,2-3$; по утку: при одноразовом прессовании- 1?Г,3$, 0,7-1$, 1-2$; при двухразовом—1,2-2,1$,0,9$-1,8$,2,2—3$; при трёхразовом-1,3-2,4$, 1-2$, 2,8-3,8$.Разница усадки ткани верха в пакетах с различным способом соединения их слоёв не превышает 1$.Таким образом видно,что спо -
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