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В результате выполнения госбюджетной НИР ГБ-2II разработана 
конструкторская документация экспериментального образца петельно­
го полуавтомата с микропроцессорным управлением ЕЙ.

В рамках настоящей госбюджетной НИР изготовлены детали 
опытного образца, произведены его сборка, отладка, регулировка и 
лабораторные испытания.

В настоящем отчете приведены техническое описание голуавтома­
та с учетом доработки конструкции, а также основные результаты 
лабораторных испытании.

I. Техническое описание полуавтомата

1.1. Назначение изделия

Полуавтомат петельный предназначен для автоматического вы­
полнения прямых петель с различными формами закрепок: прямыми, 
фигурными с глазком грушевидной и круглой формы, клиновидными и 
т.п.

1.2. Область применения - швейная промышленность.

1.3. Технические характеристики

Максимальная скорость шитья, стежков/мин 4000
Длина петли по ножу, мм 8. ..38
Ширина петли, мм 2,5...6
Ширина обметки петли, мм I...3
Длина закрепки по концам прямой петли, мм 1,5...2
Шаг отметки, мм 0,5...1
Максимальная -толщина обрабатываемых материалов

в сжатом состоянии, мм 3
Высота подъема прижима, мм 10
Установленная мощность электродвигателей, кВт 0,8
Масса, кг, не более 180
Габариты полуавтомата, мм, не более: длина 1060

ширина 575
высота (регулируется) 1550

1.4. Состав полуавтомата

Полуавтомат состоит из стола I (рис. I), на котором уста­
новлены швейная головка 9, блок управления 2, электропривод 4,



Рис. I
Общий вид петельного полуавтомата с МПУ

I - стол; 2 - блок управления; 3 - переключатель рычажный; 
4 - электропривод; 5 - поддон; 6 - механизм зигзага; 7 - 
стойке катушечная; 8, 10 - ограждения; 9 - швейная головка;
II - пульт управления, 12 - координатное устройство; 13 - 
крышка; 14 - выключатель; 15 - блок электромагнитов; 16 - 
педаль; 17 - опора; 18 - башмак; 19 - болт; 20 - шарнир
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