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ВВСдНАЯ ЧАСТЬ

Цзлью настоящей работы является разработка и изготовление 
макета для формования заготовок из ферритов методом шнекового 
экструдирования смеси через формообразующее отверстие матрицы. 
Основными критериями, положенными в разработку макета являются:

- простота в обслуживании, включающая возможность быстрой 
разборки и сборки формующего узла, ввиду необходимости ежемесяч­
ной его чистки;

- небольшие габаритные размеры, позволяющие использовать 
макет как при жестком креплении станины к основанию, так и при 

работе на нем в настольном варианте;
- возможность изменения частоты вращения формующего инст­

румента для подбора наиболее оптимальных режимов экструзии;
- наличие узла гомогенизации смеси;
- наличие узла принудительной подачи смеси в зону забор­

ной части шнека.

I. РАЗРАБОТКА ЭСКИЗНОГО, ТЕХНИЧЕСКОГО И РАБОЧЕГО
ПРОЕКТНОЕ МАКЕТА ДЛЯ ФОРМОВАНИЯ ЗАГОТОВОК ИЗ ФЕРРИТОВ

В результате конструкторско-технологической разработки 
была выполнена документация на изготовление макета для формо­
вания заготовок из ферритов.

Общий вид макета предъявлен на рис. I.
Макет представляет собой станину I, на которой установлен 

закрытый защитными листами привод 2. К станине крепится сам экс­
трудер 3 и электрошкаф 4.

Привод макета представляет собой электродвигатель, крутя­
щий момент от которого передается через клиноременную передачу
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