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Пневматический способ прядения, аппаратная пряжа, ?«омбинирован­

ные нити, пневматическое устройство, одкспереходная система пряде­

ния, хлопкохимическая пряжа, фасонные нити, вытяжной прибор с 

. переменной вытяжкой, тканые изделия.

Разработана технология получения комбинированной аппаратной 

пряжи большой линейной плотности по одноперехсдной системе прядения.

Исследованы физико-механические свойства одиночной и крученой 

аппаратной пряжи и ковровых изделий из нее.

Разработана технология получения хлопкохимической пряжи 

большой линейной плотности аэродинамическим способом по однопере­

ходной системе.

Оптимизирован четырехцилиндровый вытяжной прибор высокой 

вытяжки для получения хлопкохимических нитей большой линейной 

плотности по однопереходной системе прядения.

Разработан и исследован технологический процесс получения 

фасонной пряжи из текстурированного капронового жгута.

Разработан и исследован вытяжной прибор с применением 

механизма переменной вытяжки для получения фасонных нитей с 

эффектом непрспряда.

Разработан ассортимент комбинированных фасонных петлистых 

нитей из текстурированного капронового жгута и тканые изделия 

из них.
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Б ш стсядее время с появлением большого ассортимента химических 

нитей шрокое распространение получило производство комбинированных 

нитей. Создание новых видов прыш за  счет использования новой тех­

ники и технологий позволяет расширить ассортимент выпускаемых тка­

ных и трикотажных изделий* улучшить их физике -механмческие и потре­

бительские показатели* снизить материалоемкость.

Перспективы дальнейшего развития текстильной промышленности 

связаны с использованием высокопроизводительного оборудования, 

принципиально новых технологических процессов, с созданием новых 

* видов сырья. В связи с этим весьма актуальным является разработка 

способов получения комбинированных, текстурмрованных и высокообъем­

ных нитей новых структур и изделий из них.

идиш из направлений технического прогресса в текстильном 

производстве является дальнейшее сокращение числа технологических 

переходов, создание непрерывных автоматизированных поточных линий 

вплоть до создания однопереходной системы прядения.

Целью работы отраслевой текстильной научно-исследовательской 

лаборатории являлось создание дщн цшшально новых технологических 

процессов получения комбинированных нитей с использованием комплекс­

ных химических нитей, натуральных и химических волокон.

Разработаны технологии получения аппаратной пряжи большой 

линейной плотности по однопереходной системе прядения, хлопхохши- 

ческой пряжи большой линейной плотности аэродинамическим способом 

по однопереходной системе, комбинированных фасонных нитей с исполь­

зованием полых веретен.

Используя новые виды пряжи, разработан ассортимент тканых и 

трикотажных изделий.
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