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РЕФЕРАТ

Отчет содержит 30 страниц, 4 рисунка, 
использовано 33 литературных источника на 3 страницах.

Проведен монтаж системы управления автоматического регулятора, 
состоящей из блока «Индикации» и «Контроллера». Проведена отладка и 
тестирование блока управления. Устранены технологические и технические 
неисправности, возникшие при изготовлении и монтаже блока.

Проведены технических испытаний узлов авторегулятора для 
выявления их реальных параметров Определены характеристики 
исполнительного двигателя и датчика. Выработан принцип регулирования в 
переходных рех^мах.

Разработан комплект конструкторско-технологической документации 
на авторегулятор, состоящий из документации по электронному блоку 
управления и по механической части регуляторов, и включающий в себя 
чертежи и спецификации элементов.

Изготовлен опытный образец авторегулятора вытяжки с участием УО 
ВГТУ, ГРУПП «Гронитекс» и завода «Эвистор».

Проведена отладка образца и исследованы его динамических 
свойств

В результате проведенных работ и предварительной оценки качества 
получаемой пряжи, по результатам проработки опытной партии, рассчитан 
экономический эффект. Ожидаемый годовой экономическая эффект от 
внедрения автоматического регулятора на ленточной машине Л2-50-220У 
составил 15,048 млн. руб.



СПИСОК ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

Коган А. Г, (ГНС) 
Рыклин Д.Б. (НС) 
Павленков М.И. (НС) 
Махаринский Ю.Е. (НС) 
Ринейский К Н. (МНС)

gf.,^P6mee руководство темой 
Разделы 2,3,4 

о с .^  Разделы 1,2
бй.з-э.о, Разделы 1,2,3
(те.я.ог Разделы 1,2,3,4



Стр,
Введение g

1. Монтаж системы управления автоматического регулятора. 
Проведение технических испытаний отдельных узлов 
авторегулятора для определения их реальных

6
динамических характеристик.

1.1 Монтаж системы управления. Ь
1.2 Определение динамических свойств управляемого

двигателя. ^
1.3 Определение параметров измерительного устройства, 4 о

2. Разработка конструкторско-технологической документации
/3на авторегулятор.

2.1 Электрическая часть. (Ъ
2.2 Принципиальные электрические схемы и печатные

платы. * *
2.3 Описание работы принципиальной электрической 

схемы.
2.4 Механическая часть ( %

3. Изготовление опытного образца авторегулятора вытяжки. 
Отладка образца и исследование его динамических

24свойств. с 3

СОДЕРЖАНИЕ

3.1 Изготовление опытного образца. ^
9 9

3.2 Отладка образца.
1. Расчет экономической эффективности. *  *

27Выводы
2 Z

Литература



ВВЕДЕНИЕ

Техническое перевооружение легкой промышленности невозможно 

без модернизации оборудования и его оснащения его современными 
средствами микропроцессорного управления. Высокие темпы развития 
современного производства требуют непрерывного совершенствования 
средств автоматики.

Для разработки и создания современных автоматизированных 
производственных комплексов все оборудование производства должно 
быть оснащено локальными системами управления, имеющими связь с 
центральной системой управления производства.

Существует несколько методик разработки систем автоматики. 
Наиболее применимой на современном этапе экономического 
становления в Республике Беларусь, является модернизация 
установленного на предприятиях оборудования.

Во-первых, это позволяет не увеличивая парк оборудования 
повысить качество выпускаемой продукции. Во-вторых, значительно 
снизить затраты по сравнению с необходимыми затратами на 
приобретение современного оборудования зарубежного производства. В- 
третьих, решение таких задач позволяет повысить как технический так и 
научный уровень современной белоруской науки.
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