
МИНИСТЕРСТВО ВЫСШЕГО И СРЕДНЕГО СПЕЦИАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ БССРВИТЕБСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ЛЕГКОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

ОТЧЕТпо научно - исследовательской работеСОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ МЕТОДОВ ИСПЫТАНИЙ И УСТАНОВЛЕНИЕ РАЦИОНАЛЬНЫХ ПАРАМЕТРОВ ОБРАБОТКИ ТКАНЫХ И НЕТКА - НЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ОДЕЕДЫ.Выполнено по госбюджетной тематике Тема 1ГБ72-9ИХГ этап. ИССЛЕДОВАНИЕ УСАДОЧНОЙ СПОСОБНОСТИ МНОГО­СЛОЙНЫХ ПАКЕТОВ ТКАНЕЙ В ПРОЦЕССЕ ВТО.
Проректор по научной работе к.т.н. доцентНаучный руководитель отдела научно-исследовательских рабоИ.о.декана технологического ф-таИ.о.зав.кафедрой конструировани и технологии швейных изделий, старший преподавательНаучный руководитель темык. т. н.ст.преподаватель

(Б. Р. ФОМЧЕНКО)
(И. Е. ПРАВДИВЫЙ)(А. Н.ФИЛИПЕНКО)

(Т.Н.ВАНИНА)Исполнитель: ассистент (ШАЙДОРОВ М.А)
Библиотека ВГТУВитебск - 1973г



Работа выполнена

Ответственный исполнитель и руководитель темы 

к.т.н., старший преподаватель Т.М.ВАНИНА

Исполнитель: ассистент М. А.ШАЙДОРОВ.

\
В проведении экспериментальных исследований принимали 

участие студенты З.И.ВИТКОВСКАЯ, Т.Ф. АЛЕКСАНДРОВА.



ВВЕДЕНИЕ.

Директивами ХХ1У съезда КПСС по пятилетнему плану развития 

народного хозяйства намечено значительное увеличение выпуска 

товаров, пользующихся повышенным спросом, в том числе и швей­

ных изделий. К 1975 году предусмотрено увеличить объем произво­

дства швейных изделий до 40$, повысить производительность тру­

да на 34$. Вместе с увеличением выпуска швейных изделий одной 

из главнейших задач является резкое улучшение их качества.

Большое влияние на качество швейных изделий оказывает внут­

рипроцессная и окончательная влажно-тепловая обработка ОЗТСР 

изделий. ВТО занимает одно из ведущих мест в технологическом 

процессе изготовления одежды, т.к. она определяет пространствен 

ную форму и внешний вид швейных изделий.

При влажно-тепловой обработке наблюдается некоторое умень­

шение линейных размеров (усадка^ изделия, обычно в направлении 

основных нитей на большую величину. Способность шерстяных тка­

ней к принудительной усадке в процессе ВТО можно рассматривать 

как положительное свойство, т.к. при изменении линейных разме­

ров ткани на отдельных участках (сутюживании") получают прост­

ранственную форму в деталях швейных изделий.

В остальных случаях, когда усадка сопровождается измене­

нием линейых размеров тканей по всей поверхности,она является 

отрицательным свойством, т.к. приводит к потерям ткани.

ГОСТами предусмотрены величины усадки для шерстяных тка­

ней 1,5-3,5$ по основе, 2,0-3,5$ по утку, для шелковых,льня- 

ных тканей 3-5$ по основе 2-4$ по утку.



Усадка тканей является сложным процессом. Известно, что в процессе переработки отделки волокна и ткани получают деформа­цию растяжения, вследствие удлинения волокон и нитей. Полная деформация складывается из суммы упругих, эластических и пласти­ческих деформаций. Упругие деформации исчезают сразу же после снятия напряженийс нитей, а пластические, будучи необратимыми остаются в изделиях без изменения.Эластические деформации^ возникшие в волокнах, нитях и тка­нях в процессе прядения, ткачества и отделки тканей исчезают лишь частично. При ВТО, замачивании или стирке волокна, стремясь востановить ввои первоначальные размеры сокращаются и вызывают упадку тканей. Чем больше растянуты нити в процессе переработки, тем’энергичнее они релаксируют, тем большую потенциальную усад­ку имеют ткани.Большое влияние на усад,очную способность оказывают волокнистый состав, строение тканей, химический состав и молекулярная струк­тура волокон, извитость волокон и их расположение относительно оси нитей При влажно-тепловой обработке усадка тканей имеет свои особенности. Механизм возникновения деформации тканей под воздействием тепла и влаги в настоящее время еще полностью не изучен. Установлено, что при этом на усадку тканей влияют не только режимы ВТО, а целый комплекс взаимосвязанных факторов, отмеченных выше. При ВТО готовых швейных изделийпроцесс усадки значительно усложняется, потому что они состоят из нескольких слоев тканей, которые имеют различное назначение, волокнистый состав, структуру, физико-механические свойства, а следователь­но и разныйпроцент усадки. Кроме того, в процессе изготовления
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изделий не все участки подвергаются одинаковым режимам ВТО, 

поэтому различные участки могут усаживаться на разную величи­

ну. Усадка слоев тканей в пакете одежды неблагоприятно отра­

жается на качестве готовых изделий. Детали деформируются,из­

меняют свои первоначальные.размеры нарушается стабильность 

конструкции, что приводит к ухудшению внешнего вида изделия. 

Чтобы добиться достаточной стабильности размеров деталей обра­

ботки применяют различные приемы. Одним из них является введе­

ние конструктивной прибавки на усадку. Во время раскроя изде­

лий даются припуски на усадку, что приводит к увеличению рас­

хода материалов.

Иногда в процессе выработки пряжи в ее состав вводят про- 

тивоусадочные компоненты. Например, путем обработки волокон 

меламино-формальдегидными смолами можно снизить величину усад­

ки. Как доказано проводившимися ранее экспериментальными ис­

следованиями, это не всегда дает желаемые результаты, т.к. 

достигнув снижения усадки ткани могут терять гигиенические 
свойства.

Как видно из вышеизложенного усадка слоев пакета одежды 

в процессе влажно-тепловой обработки является серьезной и не­

достаточно изученной проблемой. В связи с этим настоящая ра­

бота ставит целью исследование усадочной способности пакетов 

одежды в процессе ВТО . Нами были поставлены следующие вопро­

сы.

I) Исследование усадки пакета в зависимости от количества 

слоев;
2Л Исследование влияния на усадку пакета числа прессований;

Зч Исследование влияния способов соединения пакетов на усад­
ку слоев.
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Литературный обзорНАЗНАЧЕНИЕ И СУЩНОСТЬ ВТО.В настоящее время влажно-тепловая обработка при изготов­лении верхней одежды занимает большой удельный вес. ВТО тка - ней в швейном производстве применяют для придания формы дета­лям одежды, склеивания и окончательной отделки изделий. Она выполняется тремя способами: глажением, прессованием и пропа­риваем на паровоздушном манекене. Наиболее распространенным способом влажно-тепловой обработки является прессование.Технологический эффект операций ВТО достигается путем воздействия влаги, тепла, давления в течение определенного времени. В результате воздействия влагой и теплом ткань лег­че поддается различным деформациям. Подвергая ткань в таком состоянии давлению, деталям изделия придают пространственную форму, производят уточнение и загибку краев, устраняют неров­ности и замины. Для закрепления формы, приданной детали, влага из ткани уда­ляется воздействием тепла и ткань охлаждается. Кроме того, действие тепла и влаги в процессе ВТО вызывает усадку тканей, составляющих пакет изделия. Вследствие того что, ткани в па­кете имеют разную структуру и волокнистый состав, они усажи­ваются на разную величину, что в свою очередь отрицательно сказывается на качестве готовых швейных изделий.В процессе носки, под действием светопогоды,многократных нагрузок ткани релаксируют. В силу названных причин можно ожидать, что ткани составляющие пакет отрелаксируют на раз-
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