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АННОТАЦИЯ

В отчете рассмотрен ряд схем, которые могут быть исполь­

зованы для большого числа включений и реверсов асинхронных 

электродвигателей, в частности для приводов тканеводчиков 
сушильно-ширильных машин.

В отчете дано описадие схем, разработанных и испытанных 

на аппретурно-отделочном агрегате ЛСШ-230Л.
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ВВЕДЕНИЕ

Привод тканеводчиков аппретурно-отделочных машин должен 

обеспечить следующие режимы работы:

1) Болыпое количество включений и реверсов, до 2000-3000 в час.

2) Интенсивное торможение, за время, порядка 0,1 - 0,15 сек.

Необходимость частых пусков и реверсов объясняется тем, 

что края ткани непрерывно перемещаются и выхддят за пределы 

минимальных и максимальных допусков. При интенсивном торможении, 

после перемещения ткани в заданное положение, значительно снижа­

ется число пусков и реверсов привода, т.к. ткань не проскакивает 

зоны допуска. Применяемый до настоящего времени привод тканевод­

чиков хотя и обеспечивает технологический режим работы, но име­

ет низкую надежность и незначительную долговечность работы, т.к. 

в силовой цепи и цепи управления применяются релейно-контактор­

ные элементы, недостатки которых общеизвестны.

По этой причине выявилась необходимость резработки силовых 
схем и схем управления для приводов тканеводчиков аппретурно­
отделочных машин.
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Г л а в a I.

БЕСКОНТАКТНЫЙ ПРИВОД ТКАНЕВОДЧИКОВ С РЕЛЕЙНОЙ 

СХЕМОЙ УПРАВЛЕНИЯ ТИРИСТОРАМИ.

На рис.1 приведена схема привода тканеводчиков с реверсив­

ным тиристорным коммутатором и релейной схемой управления. Сило­

вая схема состоит из четырех групп встречно-параллельно включен— 

ных тиривторов, которые переключают две фазы приводного асинхрон­

ного электродвигателя. Третья фаза подключена непосредственно к 

автоматическому включателю. Схема управления состоит из четырех 

герметических слаботочных реле 1р-4р, типа РМУГ (можно применять 

любые типы реле, имеющие достаточное, для схемы, количество кон­

тактов), конденсаторов 1С,2С, резисторов , диодов и по­

нижающего трансформатора Тр.

Схема работает следующим образом: при включении вводного 

автоматического выключателя - А подается напряжение на силовые 

цепи и цепи управления. В нормальном положении, когда края тка­

ни при перемещении не выходят за пределы допуска, контакты дат­

чика Kj и Ю) находятся в среднем положении, следовательно цепи 

питания реле 1р и 2р разомкнуты и все тиристоры заперты, т. к.
ина их управляющие электроды не подаются отпврающие импульсы.

При выходе кромки ткани за пределы допуска, контакты дат­

чика Kj или &> замыкаются и включается одно из двух реле 1р или 

2р. Для предотвращения одновременного их включения в разрыв це*Ф 

пей включены Н. 3. контакты этих реле.

При включении реле 1р открываются тиристоры * Tg и дви­

гатель вращается в одну сторону. При включении реле 2р, откры­

ваются тиристоры Tj,T2»'E7 и Т8 - двигатель вращается в другую
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