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I. Введение.
1

Главная задача текущего пятилетия заключается ” в обеспе- 

чениизначительного подъема материального и культурного уров­

ня жизни народа на основе высоких темпов развития социалис­

тического производства,повышения его эффективности,научно-тех­

нического програсса и ускорения роста производительности труда'

Большое значение имеет развитие тех отраслей промышленнос­

ти,которые обеспечат рост благосостояния народа.Это,славным 

образом, касается легкой промышленности,где объем производст­

ва продукции за пятилетку должен вырастила 35-40$,выпуск тка-
2нии должен достигнуть 10г5~И млрд.м ,выпуск ковровых изделий

2
достигнуть 40 млн.м в год, а производство трикотажных изделий 

должно возрасти на 50$л Этот рост возможен при значительном 

росте производительности труда,расширении ассортимента и повы­

шении качества продукции.Качество изделий зависит,в значитель­

ной мере, от сырья,от технологических процессов подготовки пря- 

ни,что в свою очередь сказывается на себестоимости продукции.

Можно без преувеличения сказать,что никогда еще вопросы 

повышения технического уровня и качества продукции не ставились 

так канкретно,последовательно и остро,как это имело место в 

последние годы в решениях партии и правительства.

Такое внимание в вопросам качества определяется объектив- Z
ным ходом современного этапа научно-технический революции, 

так как создание и внедрение высокопроизводительных машин,стан­

ков,агрегатов и оборудования,высококачественных видов сырья, 

материалов является необходимым условием ускорения технического 

прогресса, повышения эффективности производства,лучшего исполь-



зования общественного труда.Одним из путей улучшения качества ткани и ковровых изделий является выработка изделий из крученой пряжи,которая значительно повышает прочность ткани,снижает обрывность в ткачестве,увеличивает устричивостъ изделий к истиранию,позво­ляет значительно разнообразить структуру ткани и ковровых из­делий.Поэтому спрос на крученую пряжу непрерывно повышается. Но современный процесс приготовления крученой пряжи трудоемок, требует применения крутильных,тростильных машин и значительных дополнительных затрат труда.Наличие на этих машинах колец и бегунков ограничивает возможность повышения скорости веретен на крутильных машинах,а значит и повышения производительности тру­да и оборудования,поэтому новая техника в крутильном произе: ■ водстве развивается по пути создания крутильных машин без колец и бегунков.Сейчас внедряются новые крутильные машины с веретенами двойной крутки и машины однопроцессного кручения. Но в следст­вии сложности обслуживания этих механизмов распространение их ограничивается, несмотря на явное преимущество.При этом размеры машины с такими механизмами значительно увеличивается,а также повышается натяжение нити при кручении.Поэтому успешное приме­нение этих машин нашло при переработке в основном нитей из химического волокна.Совершенно новым технологическим процессом является про­цесс, разработанный кандидатом технических наук П.К.Кориковским. В настоящее время этот способ получил наибольшее признание. Этот способ совместного прядения и кручения нашел применение на прядильно-крутильной машине ПК-100.



5-

Испытания, проведенные Центральным научно-исследова­

тельским институтом шерстяной промышленности, показали широкие 

возможности использования прядильно-крутильных машин для полу­

чения полноценной крученой пряжи. Однако, до настоящего времени 

нет детальных исследований по использованию совместного способа 

прядения-кручения для получения крученой пряжи в аппаратном 

прядении. Причиной этого является большая толщина пряжи, что 

не дает возможности эффективно использовать прядильно-крутиль­

ные машины для получения крученой пряжи низких номеров. Частая 

замена паковок с прикручиваемой стренгой приводит к большим 

простоям машины, что вызывает снижение производительности обо­

рудования и труда. Стремление работать с большими паковками для 

уменьшения затрат труда на съем и перемотку пряжи приводят у. 

увеличению габаритов машины и снижению скорости веретен, что 

в свою очередь вызывает потребность в дополнительной производст­

венной площади.

Однако применение химических нитей в совокупности с 
использованием совместного способа прядения-кручения может рез­

ко изменять картину. Если часть волокна,идущего в смесь,заме­

нить филаментными капроновыми нитями,то такие нити обеспечива­

ют двойной эффект: улучшается протекание процесса прядения и 
повышается качество пряжи.

Получение аппаратной пряжи на чесальном аппарате-совер- 

шенно новый технологический процесс,позволяющий изготовлять 

пряжу непосредственно на аппарате, минуя процессы прядения 

трощения и кручения. 3 настоящее время ровница,полученная на 

чесальном аппарате, наматывается на катушки и поступает на пря­

дильные машины с вытяжным прибором ЦНИИШерсти, где получается 
одиночная пряжа.



Пряжа скручивается в 2 или 3 конца, чтобы получить 

призу повышенной равноты и прочности.

Йри производстве аппаратной пряжи наблюдается большая 

обрывность,что приводит к снижению качества вырабатываемой пря­

жи,а также снижается производительность труда. Частая смена 

бобин и снятие наработанных паковок весьма трудоемкий процесс 

и требует больших затрат физического труда, что в свею очередь 

отражается на важнейшем показателе- производительности труда.

Получение аппаратной пряжи непосредственно на чесальном 

аппарате дает возможность резко повысить производительность 

труда и качество получаемой пряжи.

■ Научные работники Витебского технологического института 

легкой промышленности совместно с сотрудниками Витебского ков­

рового комбината разработали новую технологию получения кру­

ченой аппаратной пряжи непосредственно на чесальном аппарате.

К чесальному аппарату на выпуске устанавливается крутиль­

но-мотальная приставка обуславливающая процесс кручения и нама­

тывания пряжи на цилиндрическую паковку.



Технологический процесс получения __пряжи_на чесальном _ 
аппарат еЛ

Крутильные механизмы для формирования крученой пряжи 
по принципу работы делятся на три типа:
1) Пряжа скручивается вследствии вращения вокруг своей оси э-а 

за счет действия пары сил/, приложенная к сечению В, а про­
тивоположное сечение находится в зажиме А (рис.1а).

Этот способ самый распространенный и применяется на рогульчатых ; 
квлпачных и кольцекрутильных машинах.
2) Скручивание осуществляется благодаря вращению пряжи (напри­

мер, диском Д),заправленной в виде петли АСДОВ,вокруг вооб­
ражаемой новой оси(рис. 1б)

Применяемся на машинах с веретенами двойного кручения 
и однопроцессного кручения.
3) Скручивание происходит за счет вращения нити А относительно 

направленной нити В.(рис. 1в),Применяется при трощении,ког­
да требуется незначительное подкручивание.

При получении крученой пряжи на чесальном аппарате име­
ет место третий способ кручения.

Общая крутка крученой пряжи на единицу длины будет рав­
на: i cos jL

■Ь,- - i/c tfcU

4 -число кручений на единицу длины крученого продукта за 
счет вращения паковки с прикручиваемой составляющей без 
учета укрутки.

-число кручений на единицу длины крученого продукта от схо­
да прикручиваемой составляющей с паковки.

/2-число оборотов веретена в минуту.
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