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РЕФЕРАТ

Объем отчета - 29 страниц машинописного текста.Иллюстра­

ций - 3 (структурная схема системы и 2 чертежа).

Перечень ключевых слов:зубофрезерный станок,утечки масла, 

структурная схема,передаточная функция,устойчивость,Д-разбиение.

Увеличение скорости резания при зубофрезеровании методом 

обкатки связано с необходимостью роста числа оборотов делитель- , 

ных кинематических цепей,что приводит к возникновению вибраций, ■ 

снижающих точность обработки,стойкость инструмента и долговеч­

ность деталей станка. Одним из путей преодоления этой трудности 

является замена кинематических цепей следящими синхронными при­

водами. Настоящая работа является одним из разделов исследований 

по созданию такой следящей системы.Изучается вопрос о допусти­

ви
г

мых границах изменения одного из параметров системы -утечек 
масла (об).Допустимый диапазон изменения утечек определяется из- 

условия устойчивости системы.

Составлена структурная схема системы,вычислены передаточ»; 

ные функции динамических звеньев и передаточные функции разомк*- 
I 

нутой и замкнутой систем.Используя теорию дифференциальных 

уравнений с малым параметром при старшей производной,удается 

понизить степень исследуемого характеристического полинома.Изу­

чена устойчивость системы и определена область допустимых зна­
чений параметра оС .

На основании проведенных исследований влияния параметра 

на устойчивость электрогидровала сделаны следующие выводы.
Допустимый диапазон изменения об ,равный О - 250, 

включает в себя расчетное среднее значение об-#,?3,т.е. система
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является устойчивой. На практике значение оЬ может изменяться 
до 5 раз вследствие изменения температуры масла и до 30 раз 
вследствие изменения зазоров в двигателях ( сС пропорционально 
кубу зазора). В самом неблагоприятном случае устойчивость систе­
мы сохранится:

0^5 = X06Z
При серийном изготовлении зубофрезерного станка с электрогидро- 
валом нет необходимости отбирать комплектирующие гидрооборудо­
вания по величине утечек.
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I. ВВЕДЕНИЕ

По мере развития техники возникает необходимость уве­
личить производство зубчатых колёс, что, в свою очередь, 
составит задачу увеличения скорости резания при зубофрезе- 
ровании методом обкатки. Однако, увеличение скорости реза­
ния в этом случае связано с необходимостью увеличения чис­
ла оборотов делительных кинематических цепей, что приводит 
к возникновению вибраций, снижающих точность обработки , 
стойкость инструмента и долговечность деталей станка.
" Одним из путей преодоления этой трудности является за­

мена кинематических цепей следящими синхронными приводами.
Настоящая работа является одним из разделов исследова­

ний по созданию такой следящей системы.
Эти исследования проводятся Витебским ОКБ ЗШ и 30 

совместно с ВТИЛП. Ранее были выполнены расчёты по устойчи­
вости системы, по выбору её конструктивных параметров и 
корректирующих звеньев. В этом разделе исследуется вопрос 
о допустимых границах изменения одного из параметров сис­
темы - утечек масла (<<) . Изменение утечек связано с раз­
личным изменением различных экземпляров системы, с её изно­
сом и с изменениями температуры.

Целью работы является определение допустимого диапа­
зона изменения утечек из условия устойчивости системы. Диа­
пазон изменения утечек, определяемый из условия точности , 
будет лежать внутри определяемого диапазона.

Решение поставленного вопроса позволит установить со-



ответствующие требования к гидроаппаратуре и тепловому 

режиму гидростанции.
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П. ГЛАВА I.

СОСТАВЛЕНИЕ ПЕРЕДАТОЧНОЙ ФУНКЦИИ 

ЗАМКНУТОЙ СИСТЕМЫ

Структурная схема системы приведена на рис.1. Переда­

точные функции динамических звеньев таковы

1. Фазометр :

W. -
2. Тиристорный усилитель :

3. Икорная обмотка электродвигателя :

V/ =3 Tip+'i
4. Серводвигатель :

5. Ротор серводвигателя :

6. Противо-эдс :

7. Гидронасос в качестве источника масла :

8. Трубопровод с учётом утечек :

9. Гидродвигатель червяка в качестве движителя :
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