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РЕФЕРАТ

на работу: ’’Получение аппаратной пряжи на чесальном 

аппарате с использованием филаментных химических ни­

тей”.

( промежуточный этап ).

Объем отчета-119 печатных страниц. Текст сопровождается 

иллюстрациями - 29 рис., дается приложение - 3 чертежа, цифровые 

данные сведены в 15 таблиц.

В отчете описывается конструкция делительной каретки пря- 

дмьно-коутильной приставки, на которой устанавливается 8 съе- 

мов по 15 веретен в каждом ряду. Представлена конструкция пнев­

мозаправщика и определены основные геометрические параметры.

Исследована работы пневмозаправщика на возможность автомати­

ческой заправки мычки на прядильно-крутильной приставки.Предла­

тается крутильно-мотальный механизм с новой конструкцией полого 

безвтулочного пневматического веретена, который существенно от­

личается от применяемых в настоящее время в прядении. Исследован 

привод веретен,определено оптимальное предварительное натяжение 

ремня.

3 мотальном механизме определены влияние величины нагрузки 

на плотность формируемой бобины, установлены параметры формиро­

вания бобины. Проведено кинематическое исследование механизма 

раскладки нити.

Рассмотрены физико-механические свойства крученой комбини­

рованной пряжи взависимости от крутки. Предлагаются основные 

технологические заправочные параметры для получения комбинирован­

ной аппаратной пряжи линейной плотности 334-текс - 665 текс.

Указывается на предел критической крутки комбинированной
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аппаратной пряжи. Рассматривается возможность получения комбини­

рованной аппаратной пряжи непосредственно с ремешков, что дает 

возможность сократить габариты аппарата и упростить припасовку 

к чесальному аппарату.
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Введение

Основной задачей 9-й пятилетки является все более полное 

удовлетворение материальных и культурных потребностей народа. В 

директивах ХХ1У съезда КПСС по пятилетнему плану развития народ­

ного хозяйства СССР на I97I-I975 г.г. говорится, что “главная 

задача пятилетки состоит в том, чтобы обеспечить значительный 

подъем материального и культурного уровня жизни народа на осно­

ве высоких темпов развития социалистического производства, повыше­

ния его эффективности, научно-технического прогресса и ускорение 

роста производительности труда?

Ускоренный научно-технический прогресс должен обеспечить 

значительное повышение производительности труда, наиболее равно­

мерное сырьевых, трудовых и финансовых ресурсов, улучшение усло­

вий труда. Решение этих задач невозможно без внедрения новой, 

прогрессивной техники и совершенной технологии. Это, главным об­

разом, касается текстильной промышленности, где объем производст­

ва продукции за пятилетку должен вырости на 35-W, выпуск тканей 
должен достигнуть 10,5-11 млр.м^, выпуск ковровых изделий достиг­
нуть 40 млн.м2 в год.

Для производства ковровых изделий применяется в основном 
аппаратная крученая пряжа.

Современный процесс приготовления крученой пряжи трудое­
мок, включает процессы прядения, трощения и кручения.

Получение комбинированной крученой пряжи на чесальном аппа­

рате с использованием филаментных капроновых нитей-совершенно но­

вый технрлогический процесс, позволяющий получать пряжу непосредст­

венно на аппарате, минуя процессы прядения, трощения и кручения.



Получение аппаратной пряжи на чесальном аппарате дает 

возможность резко повысить производительность труда и качест­

во получаемой пряжи. 3 данной части работы рассматривается воп­

росы: устройство крутильно-мотального механизма, прядильно-кру­

тильной приставки, устройство и конструкция пневмозаправщика, 

исследован привод веретен, исследованы физико-механические свойст­

ва крученой комбинированной пряжи от величины крутки,проведены 

опытные исследования комбинированной аппаратной пряжи непосредст­
венно с делительных ремешков.



ГЛАВА П
Прядильно-крутильная приставка состоит из трех узлов:

I/делительная каретка;!
2/крутильная часть;
3/мотальная часть.

Получение аппаратной шерстяной пряжи с прядильно-крутильной при­
ставки ведет к снижению ее себестоимости за счет сокращения техноло­
гических переходов,к высвобождению рабочей силы и производственных 
площадей,к снижению трудоемкости процессам повышению качества 
пряжи.

Прочность пряжи с вводом филаментной капроновой нити повышается. 
Для капрона свойственна болвшая ,чем для шерсти,работа разрыва из-за 
его высокой прочности и растяжимости.С увеличением процента вложе­
ния филаментного капрона его содержание в пряже возврастает,что в 
свою очередь повышает прочность пряжи.

ДЕЛИТЕЛЬНАЯ КАРЕТКА
I -ый узел прядильно-крутильной приставки - делительная каретка 

несет следующие функции: деление ватки - прочеса и передача ее в 
веретена.

Съем мычки с ремешков производится таким образом: к гладкому ва­
лу I прижимается валик 2, из зажима между этими валиками мычка на­
правляется в пневмозаправщик 3 и затем в веретено 4 (рис. / ).

Будет иметь место 8 съемов по 15 ремешков в каждом съеме.Конст­
рукция прижимного валика 2 не позволяет направить вертикально все 
ветви ремешков.Поэтому предусматриваем отклоняющие валики 
рабочая часть,которых представляет собой трубу;посадочные концы 
валиков представляет собой валы,сваренные с трубой,закрепленные в 
шарикоподшипниках,установленных в сверлениях рамы.

Для регулировки натяжения делительных ремешков предусмотрены на­
тяжные валы.

Для изменения натяжения делительных ремейков выворачиваются вин­
ты 103,передвигахется на нужное расстояние стакан 53,вместе с ва­
лом 25 вдоль пала в раме,а затем он закрепляется винтами 103.

В существующей делительной каретке на верхнем и нижнем вальянах
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