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РЕФЕРАТ

Исследования,проведенные в данной работе и выполненные 
ранее в СССР и за рубежом, и опыт ниски тонких женских чулок 
показали,что произведено круглых тонких женских основовязанных 
чулок по всем потребительским показателям имеют преимущество по 
сравнению с аналогичными кулирными изделиями,вырабатываемыми на 
существующих круглочулочных автоматахЛаспускаемость,высокая 
чувствительность к затяжкам-основные факторы,резко снижающие ка­
чество и долговечность кулирных тонких женских чулок,выпускаемых 
в настоящее время мировой промышленностью.

С целью ликвидации этих факторов,вклияющих на качество женс­
ких чулок Минлегпром БССР предложило ВТИЛПу выполнить работу, 
направленную на создание опытного образца круглочулочной осново­
вязальной машины,которая бы обеспечила выработку тонких нераспус- 
кающихся женских чулок.

В ходе выполнения работы дана оценка существующих способов 
выработки тонких женских чулок, проведен сравнительный анализ 
конструкций этих изделий и переплетений на основе которых они 
вырабатываются,разработана теория процесса вязания определенных 
участков круглых основовязаных женских чулок,проведены экспери­
ментальные исследования их выработки и даны соответствующие ре­
комендации; разработан и изготовлен стенд круглочулочной осново­
вязальной машины,разработаны требования,предъявляемые к осново­
вязальным механизмам на круглой трубке.

Изготовлен опытный образец,оснащенный всеми необходимыми 
механизмами для выработки женского чулка.Образец испытан на вя­
зание трубки.

На основании полученных результатов рекомендуется использо­
вать при создании нового круглочулочного основовязального авто­
мата конструкцию разработанного стенда машины и основные прин­
ципы, заложенные в его основу.
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ВВЕДЕНИЕ
Повышение качества продукции позволяет значительно увели­

чить объем национального богатства страны при минимальных зат - 
ратах /V.

В Директивах ХХ1У съезда КПСС и постановлении ЦК КПСС об 
улучшении качества и ассортимента обуви, швейных и трикотаж* 
ных изделий предусматривается обеспечить выполнение главной 
задачи 9-го пятилетнего плана по значительному подъему мате * 
риального и культурного уровня жизни народа на основе высоких 
темпов развития производства,повышения его эффективности,науч- 
но-технического прогресса и ускорения роста производительности 
труда, коренного улучшения качества трикотажных и чулочно-но­
сочных вделий и полному удовлетворению в них населения./2,2?

Трикотажная промышленность за период с 1971 по 1975 г.г. 
должна увеличить выпуск трикотажных изделий в 1,5 раза [2] , 
что составит примерно 1,9 верхних изделий, 4,7 штук бельевых 
изделий и 6,7 пары чулочно-носочных изделий на душу населения.

К 1980 году предполагается довести рост производства три­
котажных изделий до расчетных норм: верхних изделий - 2,4 штук, 
бельевых -6,6 штук, чулочно-носочных - 9 пар на душу населе­
ния.

Производство чулочно-носочных изделий постоянно привлекает 
внимание как советских, так и зарубежных специалистов. Они 
стремятся на основе создания экономически выгодной новой тех­
ники и технологии значительно повысить качество данных изде - 
ЛИЙ.

Из веего разнообразия чулочно-носочных изделий следует 
особо выделить тонкие женские чулки. Никакой другой предмет 
женской одежды не пользуется таким большим спросом,как женс­
кие бесшовные чулки. Выработка женских бесшовных чулок не 
является новинкой. Большинство женщин раньше носили хлопчато­
бумажные или шерстяные бесшовные чулки и не считали их мощны­
ми. 4 Тогда лучшими были котонные чулки с продольным швом и 
сбавками. Только применение полиамидных волокон (капрон) поз-
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золило вырабатывать тонкие женские чулки на круглочулочных ма­
шинах. Круглочулочные автоматы высокого класса стали обычными 
для фабрик,вырабатывающие тонкие женские чулки.Способ выработки 
этих изделий тоже изменился.Производительность оборудования при 
переходе на высокий класс не только не снизилась,но благодаря 
увеличению числа петлеобразующих систем и изменению способа 
выработки даже повысилась.

Однако, тонкие женские чулки с указанных автоматов выраба <* 
тываются кулирными переплетениями различной модификации. Как из­
вестно эти переплетения обладают рядом недостатков,основные из 
них: это различной степени распускаемость и малая сопротивляе­
мость к затяжкам, что резко снижает качество и потребительс •* 
кие свойства тонких женских чулок.

Устранить эти недостатки можно путем изготовления тонких 
женских чулок из основовязаных переплетений.Как известно, осно­
вовязаный трикотаж обладает свойством нераспускаемости.Это осо­
бенно относится к более устойчивым двухгребеночным переплете - 
ниям, в которых каждая петля состоит из двух нитей.Двухгребе - 
ночный основовязаный трикотаж устойчив к механическим воздейст­
виям и при одновременном обрыве даже двух нитей спуска петли не 
произходит, как в кулирных переплетений.

Производство тонких женских основовязаных чулок в настоящее 
время подтверждено практикой как в нашей стране, так и за рубе­
жом. Основовязаные чулки выкраиваются и пошиваются из полотна. 
В Советском Союзе этим вопросом занимался научно-исследовательс­
кий институт трикотажной промышленности и Московский ордена Тру­
дового Красного Знамени текстильный институт. Данные, проведен­
ных ВНЙИТП и МТИ исследовательских работ говорят о высоких экс­
плуатационных свойствах основовязаных чулок и экономичности их 
выработки. Однако, качество их далеко не совершенно:подшитый 
на швейной машине борт,ограниченная растяжимость,стачечный шов, 
значительно большая толщина чулка. Изготовление кроеных чулок- 
довольно сложный процесс,требующий значительных трудовых зат - 
рат. К тому же отходы при раскрое полотна составляют от 20 до 
ЗИ [5,6,7] , что почти вдвое удорожает стоимость основовя - 
заных чулок.
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Некоторые фирмы западноевропейских стран, США выпускают ра- 
шель-машины для производства основовязаной трубки и последующе­
го изготовления женских чулок. Этот способ также имеет ряд не- 

' достатков и влечет за собой большое количество технологических 
операций.

Поэтому .учитывая ценные потребительские свойства данных из­
делий и принимая во внимание высокую производительность осново- 
вязанного оборудования необходимо проводить работы по изыска - 
нию новых способов производства тонких женских основовязаных чу­
лок.

Новым типом тонкого женского чулка является чулок, изготов­
ленный на круглочулочном автомате,сконструированном сотрудника­
ми НИИ трикотажа в научно-исследовательском институте текстиль* 
ного машиностроения в г.Брно. Этот автомат сложный по конструк­
ции,так как имеет большое количество различных по назначению 
петлеобразующих органов,требующих частых и тщательных регулиро­
вок. В связи с этим значительно снижается производительность и 
надежность его работы; качество чулок низкое ввиду отсутствия 
ввязанной пятки, а наличие двойного борта, получаемого по прин­
ципу круглочулочных автоматов типа КАС и вывязываемого двухгре­
беночным переплетением приводит к увеличению расхода сырья и 
повышению удельного давления борта чулок на ногу при прочих 
равных условиях.

Поэтому очевидна актуальность решения вопроса разработки 
новой технологии вязания бесшовных тонких женских основовязаных 
чулок.

Целью данной работы является создание технологии вязания 
бесшовных тонких женских чулок путем применения разработанного 
нами нового круглочулочного основовязального автомата,позво * 
ляющего вырабатывать на нем данные чулочные изделия без сни­
жения производительности в сравнении с существующими кругло­
чулочными автоматами и практически решающего проблему их рас- 
пускаемости. Поставленная научно-исследовательская работа 
имеет большое народнохозяйственное значение для нашей страны, 
так как производство бесшовных тонких женских чулок на новом



круглочулочном автомате даст возможность получать чулки со зна­
чительным улучшением качества, с более высокими потребительски­
ми свойствами и производство их экономически выгодно.

/



I. ОЦЕНКА СУЩЕСТВУЮЩЕГО ПОЛОЖЕНИЯ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ 
ТОНКИХ ЖЕНСКИХ ЧУЛОК.

I. Сравнительный анализ способов выработки тонких женских 
чулок.

Тонкие женские чулки вырабатываются как в виде плоских 
полотен и имеют вследствие этого продольный шов.проходящий 
сзади по всему изделию,так и в виде круглой трубки.

В зависимости от способа изготовления чулки делятся 
на:

1) котонные, вырабатываемые по форме ноги на плоских 
котонных чулочных машинах [8,9] ;

2) кроеные основовязаные [6,I0,Il] или вырабатываемые 
в виде полотна требуемой формы [12]на специализированных 
вертелках;

3) круглые,вырабатываемые на круглочулочных автоматах 
различными кулирными переплетениями [4,7] ;

4) круглые чулки, вырабатываемые на рашель-машинах 
[13,14] ;

5) круглые чулки,вырабатываемые на круглых основовязаль­
ных машинах [24, 25} .

Наиболее старый способ изготовления чулок-котонный мо­
жет быть осуществлен,как;

а) двухпроцессный - с вязанием двойного борта,паголенка, 
сужения,высокой и низкой пятки на паголеночной машине и пос­
ледующим довязыванием следа на следовой машине;

6) полуторопроцессный - с вязанием двойного борта,паго­
ленка и следа на одной машине и последующим довязыванием 
пятки на пяточной машине;

в) однопроцессный - все изделие вяжется на одной маши­
не.

Получение требуемой формы чулка на котонной машине дос­
тигается постепенным изменением ширины полотна в соответст­
вии с разверткой поверхности ноги путем изменения числа пе­
тельных столбиков из-за переноса петель с крайних игл на со­
седние.
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