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РЕФЕРАТ.

В работе разработана компоновка прядильно-крутиль­

ной приставки с 4-х ярусным расположением веретен,это 

позволяет разработать агрегат по габаритам не превышаю - 

щим базовый чесальный аппарат. Разработана конструкция 

заправщика,которая совмещена с мычкоуловителем.Шределе- 

ны диаметры насадки натяжного устройства.

Установлены оптимальные расстояния от выпускных 

валиков до вершины насадки.

Исследованы физико-механические свойства комбиниро­

ванной пряжи,полученной из полушерстяной ленточки.
Определены параметры крутки для пряжи линейной 

плотности Т=38б,4 текс.

Выработанная пряжа из ленточки соответствует 

техническим условиям на ковровую пряжу.
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ВВЕДЕНИЕ

Основной задачей в новом пятилетии является повышение эф­

фективности производства и коренное улучшение качества продук­

ции, ускоренный научно-технический прогресс должен обеспечить 

значительное повышение производительности труда, расширение 

ассортимента продукции,наиболее рациональное использование 

сырьевых,трудовых и финансовых ресурсов и тем самым обеспе­

чить значительное снижение стоимости продукции. Основной за­

дачей, стоящей перед работниками текстильной промышленности, 

является достижение высокого уровня производительности тру­

да и оборудования.

’’Повышение производительности труда составляет одну 

из коренных задач,ибо без этого окончательный переход к ком­

мунизму невозможен,"-писал В. РЦЛенин. В настоящее время ши­

роко ведутся работы по созданию и внедрению автоматизирован­

ных поточных линий во всех отд елах производства, внедряется 

во всех отделах производства новое высокопроизводительное обо­

рудование с целью получения наибольшей эффективности произ­

водства и минимальной отдачи на каждый рубль затраченных 

средств. На данном этапе создание высокоэффективного автома­

тизированного прядильного производства зависит от внедрения, 

новых способов получения как одиночной пряжи,так и крученой* 

Современный процесс приготовления пряжи(крученой)трудоемок, 

требует применения крутильных, тростильных машин и значи­

тельных дополнительных затрат труда. Получение пряжи на че­

сальном аппарате -совершенно новый технологический процесс, 

позволяющий изготовить пряжу непосредственно на аппарате,ми­

нуя процессы на прядильной машине, а также процессы трощения 
и кручения.



Целью данного этапа является:

1. Разработка рабочих чертежей стендов припасовки к чесально­

му аппарату,с горизонтальным,вертикальным и комбинирован­

ным расположением веретен.

2. Разработка аэродинамического стенда для исследования веретен 
на автоматическую заправку.

3. Изготовление аэродинамического стенда и его испытание.

4. Выработка опытной партии ковровой дорожки.Технологичес­

кие исследования пряжи,полученной на стенде и ковровых 

изделий.

5.Технический проект прядильно-крутильной приставки.



СРАВНИТЕЛЬНЫЙ АНАЛИЗ КОМПОНОВОК ЧЕСАЛЬНО- ПРЯДИЛЬНО-КРУТИЛЬНОГО АГРЕГАТА.
Чесально-прядильно-крутильный агрегат принципиальная схема которого представлена на рисунке I,предложен ВНИЖГек- машем.Агрегат состоит из одного серийного чесального аппара­та липа "Текстима" или ЧТ-21-Ю и двух прядильно-крутильных машин (типа ПК).Здесь ватка-прочес II с питающей решетки I подается транспортером 2 в делительное устройство,расположен/ ное над прядильно-крути льны ми машинами.далее полоски ватки ремешками 12 подаются в зону прядения,откуда подступают в пря­дильно-крутильные веретена 7 и,далее,готовая пряжа поступает на мотальные валы 9.Пневмоотсосы 10 служат для удаления ватки- прочеса с ремешков 5 в случае обрыва прикручиваемой пряжи.У данного варианта компоновки машины имеются следущие недостатки.Во-первых,из-за значительной разницы между шагом дели­тельных ремешков в зоне выпуска и минимально-допустимым шагом веретен (58 мм и 100 мм) выпрядаемым стренгам необходимо сооб­щить дополнительную боковую разводку-веер (рис.2).Вследствие наличия веера при неизбежныз вибрациях ремешков возможно выс­кальзывание стренги из зажима и ее обрыв.Во-вторых,на участке АВ (рис.З) длиной 50 мм ветка-прочес не получает крутки,что также увеличивает вероятность обрыва.В-третьих данная компо­новка не позволяет сократить расстояние между зажимом и вер­шиной веретена до величины меньшей,чем длина бобины с нитью, насаживаемой на веретено.А вследствие веера у крайних веретен это расстояние не может быть меньше 690 мм,при шаге веретен 100мм (см.рис.2), и меньше 430 мм,при шаге 80 мм.Такая большая длина зоны лишней крутки также увеличивает вероятность обрыва и,кроме того,значительно ухудшает качество пряжи.Поскольку угод входа выпрядаемой стренги в веретено переменный будет иметь место большое различие в прочности и внешнем виде пряжи.Указанные недостатки побудили отраслевую лабораторию BTMI разработать улучшенныекомпоновки ПКА.В первой компановке сохраняется основная идея компоновки ВНИИЛТЕКМАШа,но для устранения веера,вместо двух прядильно­крутильных машин устанавливается четыре,каждая из которых в два раза короче,т.к. на машине устанавливается по 30 веретен
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