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I. Расчет величины незавершенного производства 
в натуральном выражении по филиалу Ш

*
Филиал > I включает всебя пошивочные цеха 10, № II, 

учебный цех, М2 и > 13, штамповочныйцех (> I) закройный цех 
(Ж2) и участок комплектования и экспедированиядеталей верха и 
низа обуви.

I.I. Цех.:. № 10
уВ цехе № 10 изготавливаются ботинки и полботинки 

школьные,ботинки и полуботинки для мальчиков, ботинки и 
сапожки детские хромовые и суконные: туфли детские и школьные 
хромовые.

Всего в цехе вырабатывается 1864 тыс.паробуви на 8074 
тыс.руб.

Объем функционирует qba заготовочных и три пошивочных 
шРока.

I.I.I.6 Поток М

Пошивочный участок

Пошивочный участок подразделяется на затяжной и 
отделочный конвейеры с одностороннимрасположением рабочих 
мест.

Общая длина рабочей ветви транспортераравна 61,5м.
Шаг конвейера £ =0,45м. Величина транспортной партии в=1 пара.
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