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РЕФЕРАТ
fВ работе рассматривается конструкция малогабаритной прядиль­но-крутильной приставки с применением подъемно-транспортной сис­темы веретена, позволяющей значительно сократить расстояние между веретенными брусьями, что ведет к уменьшению высоты крутильной части машины. Разработан контролер обрывности мычки, позволяющий предотвратить намотку комплексной нити на бобину с готовой пря­жей. Исследован процесс отрыва ватки-прочеса на чесальном аппарате. Рассматривается влияние величины крутки на некоторые свойства комбинированной пряжи новой структуры. Исследовалась структура комбинированной пряжи. Исследованы свойства комбиниро­ванной пряжи с вискозной и лавсановой нитью. Разработаны техни­ческие условия и заправочный расчет на ковровые дорожки из ком­бинированной пряжи. Проведена оптимизация процесса формирования крученой комбинированной пряжи. Произведен расчет себестоимости, оптовых и розничных цен на ковровые изделия, выработанные из комбинированной пряжи. В технологической части также рассмотрен способ получения, исследованы некоторые физико-механические свойства хлопко-капроновой текстурированной нити.



СПИСОК ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

Бойцов О.Н. -м. н. с.

Дельцов В.В.-м.н.с.,ассистент

Коган А.Г.-руков. к. т.н. доцент

Маленков В.Д.-м.н. с.

Мандрик В. С. -ст. инженер

Медведев Ю.В.-ст.н. с.к.т.н.доцент

Науменко М. А.-ст. инженер 

Политыкина Ю.И»-м.н. с.

Разделы:1-!ПДШ, 
Х1УДУ.

Калмыкова Е.А.-м.н.с.к.т.н.ст.преподаватель

Карташева Н.И.-м.н.с.ст.преподаватель

Коган А.Г.-руковод.к.т.н.доцент

Коган Е.М. -м.н.с. ст.преподаватель
Разделы:! ДУ-ХУ.

Миронович Е.Г.-м.н.с.нач.ЭЕМ

Овчарова И.П.-лаборант

Плотникова Г.В.-м.н. с.

Спирвдонов И. И. -м.н.с.зав.лабораторией



3

СОДЕРЖАНИЕ 

стр.
I.Введение ........................................5-6 

II. Описание конструкции малогабаритной прядильно­
крутильной приставки.......................................................7

1. Делительно-выпускная часть......................................... 7
2. Каркас крутильной части........................................  . 7-IO
3. Каркас, мотальной части................................................ 10
4. Общий вид крутильной части..................................... 10-24
5. Мотальная часть машины............................................   24-34

Ш.Исследование процесса отрыва ватки-прочеса 
на чесальном аппарате............................................... 35-37

1У.Влияние величины крутки на некоторые свойства 
комбинированной пряжи новой структуры...........  38-40

1. Изучение влияния величины крутки на состав­
ные части деформации.......................................... . 40-50

2. Влияние величины крутки на устойчивость к

многократным деформациям растяжения...............  50-51
3. Влияние величины крутки на устойчивость к

многократным деформациям изгиба....................... . 51-52
4. Влияние величины крутки комбинированной 

пряжи на устойчивость к истиранию.............. 52-54

У.Исследование структуры комбинированной пряжи.. 55-58
I.Зависимость диаметра пряжи от крутки........... .. э8-61
2.Зависимость объемной массы пряжи от 

крутки...........................................     61-65

Л.Исследование свойств комбинированной аппарат­
ной пряки с вискозной и лавсановой комплекс­
ной нитью........................................................................ 66-72

ЛI.Технические условия........................................................ 73-78

ЛИ.Заправочный расчет......................................................... . 79-80
IX. Расчет расхода сырья..................................................... 81-82

X. Расчет себестоимости, оптовых и розничных
цен ковровых изделий...................................................... 83-91



ч

XI.Оптимизация  процесса формирования крученой 
комбинированной пряжи....................................................... 92-112

XII.Получение  хлопко-капроновой текстурирован­
ной нити............................................ .................................... ИЗ
1. Описание способа получения хлопко-эластичной

пряжи...........................................................................................II3-II4
2. Изучение физико-механических свойств хлопко-

капроновой текстурированной нити.................................II4-127

XIII.Заключение ....................................................................................128-129

XIV. Литература.....................................................................................13 0-13 2

XV. Приложение.....................................................................................I33-I4I



ВВЖЕНИЕ-
Главная задача десятой пятилетки состоит в последователь­ном осуществлении курса Коммунистической партии, на подъем ма­териального и культурного уровня жизни народа на основе дина­мического и пропорционального развития общественного производс­тва и повышение его эффективности, ускорения научно-техничес­кого прогресса, роста производительности труда, всемерного улучшения качества работы во всех звеньях народного хозяйства,, В легкой промышленности увеличить выпуск продукции на 26-28 процентов. Довести в 1980 году производство тканей до, 12,5-1 3,1 млд. кв.м. Обеспечить рост выпуска тканей в 3,4-3,5 раз и ковровых изделий в 2,1 паза. Ускоренно развивать произ­водство и расширять ассортимент новых видов высококачественных тканей,трикотажа и швейных изделий,обуви,одежды и других това­ров массового спроса.Обеспечить повышение эффективности работы легкой промышленности на основе технического перевооружения,модернизации оборудования

9 внедрения новых высокопроизводительных технологических процессов и средств комплексной механизации и автоматизации производства. Поднять роль научно-исследовательских моделирующих и конструи­рующих организаций в разработке и внедрении новых современных изделий, совершенствование технологии и организации производст­ва. Повысить производительность труда в легкой промышленности на 23-25 Обеспечить значительное повышение качества товаров, постоянное обновление и улучшение их ассортимента за счет ши-
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рокого применения новых химических волокон и нитей, полимерных материалов.Достижение намеченных на десятую пятилетку рубежей воз­можно при повышении эффективности производства. Основными направ­лениями технического перевооружения и реконструкции предприятий текстильный промышленности на период 1976-1980 г. г. являются: внедрение прогрессивных технологических процессов, высокопроиз­водительного оборудования и мероприятий, направленных на повы­шение эффективности производства, создание автоматизированных поточных линий, автоматизация и механизация технологических и ручных процессов, освоение новых видов продукции с широким ис­пользованием химических волокон, значительное расширение и об­новление ассортимента, улучшение качества вырабатываемых изде­лий в соответствии с возрастающими требованиями населения,Целью данного этапа является:1. Доработка, и корректировка рабочих чертежей приставки, Разработка конструкции стенда для получения хлопко-эластичной пряжи. 2. Исследование физико-механических свойств комбинирован­ной пряжи в зависимости от состава сырья и состава прикручиваю­щих компонентов.3. Разработка конструкции автозаправщика мьнда и дом-плексной химической нити. >4. Оптимизация процесса формирования крученой комбиниро­ванной пряжи.5. Разработка общих видов малогабаритной приставки к че­сальному аппарату,
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ МАЛОГАБАРИТНОЙ 

ПРЯДИЛЬНО-КРУТИЛЬНОЙ ПРИСТАВКИ.

Новая конструкция устройства подъема веретена, разработанная 
в соответствии с заданием по теме 21-И-1971, номер государственной 
регистрации 71073052 в 1975 году позволяет значительно уменьшить 
габариты прядильно-крутильной приставки к чесальному аппарату по 
высоте. Изменения высоты прядильно-крутильной приставки влечет за 
собой некоторые изменения основных механизмов как крутильной, так 
и наматывающей частей.

I. Делительно-выпускная часть.

Назначение делительно-выпускной части приставки осталось 
тоже: деление ватки-прочеса на ленточки и транспортировка их в 
зоны выпуска.

В отличие от компоновки делительно-выпускной части машины 
с откидными веретенами предлагаемый вариант компоновки для малога­
баритной прядильно-крутильной приставки содержит вместо четырех 
лишь две группы выпускных валов, расположенных симметрично относи­
тельно горизонтальной оси рамы крутильной части машины. Подшипники 
шов устанавливаются в фигурные окна рамы и неподвижно к ней кре­
пятся. Конструкция корпусов подшипников верхней и нижней группы 
валов одинакова и корпуса соответствующих валов, таким образом, 
могут быть полностью взаимозаменяемыми (рис. / ). Констр укция транс­
портирующей решетки 31 (рис. Л ), питающих валов 32, делительных 

(ремешков 33, делительных цилиндров 34, натяжных валов 35 остается 
неизменной, т.е. может быть унифицирована с предыдущей конструкции 
машины.

П. Каркас крутильной части.

Стремление облегчить машину по весу потребовало значительного 
изменения конструкции рамы крутильной части прядильно-крутильной 
приставки. Если в первом варианте компиНивки использовались литая 

[чугунная рама, вследствие чего при принятых ее габаритах возникают 
значительные трудности изготовления, велик был риск поводки рамы 
после литья в землю, масса рамы достигала 800 кг, то в малогабарит­
ной прядильно-крутильной приставке использована сварная конструк­
ция рамы. Заготовка рамы выполняется из стального листа толщиной 

■30 мм. По всему контуру приваривается ребро из стальной по-
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