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Р Е Ф Е Г АТ

Основной целью работы является исследование влияния режимов ВТО 

на паропрессах на величину принудительной усадки послойных материа­

лов пакета пиджака после многократных влажно-тепловых воздействий в 

процессе обработки изделий.

Экспериментальная установка создана на базе пресса C,S~3I3.

Количество воздействий для каждого слоя пакета установлено в со­

ответствии с принятым количеством воздействий в производственном про­

цессе Витебской фабрики "Знамя индустриализации".

На основе математических методов планирования эксперимента выявле­

но влияние температуры греющих поверхностей, удельного давления прес­

сования и давления пара на величину усадки, продолжительность ИГО и 

степень ласообразования. Получены математические модели изучаемых 

процессов и их геометрические интерпретации. Графическим методом ре­

шена клмпромиссная задача по установлению оптимальных режимов обра­

ботки тканей верха костюмной группы. При установленных режимах про­

ведены испытания по исследованию влияния многократных влажно-тепло- 

вых воздействий на усадку послойных материалов пакета пиджака.Получен­

ные величины усадки сопоставлены с усадкой на электропрессах и усад­

кой от многократной замочки.

В результате установлено, что
1) усадка на паропрессах меньше усадки на электропрессах;

2) величины усадки в послойных материалах пакета имеют достаточ­

но существенные отклонения, которые могут привести к наруше­
нию линейных размеров изделий, к ухудшению их внешнего вида.

Для обеспечения стабильности линейных размеров изделия предложено

1) подвергать послойные материалы декатировке;
2) в процессе подсортировки тщательно подбирать материалы в

пакет по величинам усадки.



2.

Для определения величин усадки послойных материалов рекомендо­

вано производить трех-разовое пропаривание тканей верха, четырех 

разовое бортовки и двух разовое - подкладки при следующих режимах: 
температуре верхней подушки 180°С, удельном давлении прессования 

2 20,4 кг/см , давлении пара -4,6 кг/см .



В задачу исследования настоящего этапа работы входило: решение следующих вопросов:1. Установить влияние режимов влажно-тепловой обработки (ВТО> на величину принудительной усадки пакета пиджака на паропрессах.2. Провести сравнительный анализ величин усадки на паро- и электро­прессах с усадкой от замочки.
I. ИССЛЕДОВАНИЯ УСАДОЧНОЙ СПОСОБНОСТИ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАКЕТОВ ТКАНЕЙ НА ПАРОПРЕССАХ.§1. Методика испытаний.Экспериментальные исследования проведены на примере пакетов пиджака.В качестве тканей верха приняты ткани костюмной группы с содержанием синтетических волокон арт. 23339, арт.23109, арт.23829. В качестве подкладки - саржа подкладочная арт.42163. В качестве прикла­да - бортовка малоусадочная арт.10114.Характеристики тканей приведены в таблице I.Образцы размером 120x110 мм (рис.I) выкраивались по шаблону. Гуашью размечался квадрат 100x100мм, по которому определялась усад­ка ткани. В середине образца помечалось направление двух взаимно перпендикулярных нитей основы и утка.В связи с тем, что в массовом производстве при сборке бортовой прокладки и соединении ее с полочкой применяют различные методы об­работки. И методы стежки бортовой прокладки не влияют на усадочную способность . В наших исследованиях стежку бортовой прокладки производили на универсальной машине в строгом соответствии с техни­ческими условиями.Слои ткани скреплялись на машине 97 кл. Затем об­разцы взвешивались на электронных весах АДВ-200.Исследования проводились на паровом прессеС5~313 (рис.2). В связи с тем, что на паровых прессах неизвестно какое количество



зо.
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