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* -. Насосный безаккумуляторный привод находит все более ' 
широкое прфкепеЖе в гицраёлическйХ прессах дир рбуднсш 

про^йленнбрт^4 Это- объясняется теми треи -уте, кс-торя, ?. 

-он обладает пс сравнению с аккуууллторзкм привсдск.. 'Такими 

преймудёстДамй’яййютея .возможность получения ж.-, я дальнего- ' 

усилия кресса в •= д.-збой части ^сДар-ЕСзмсяность' остановки- и. 

изменения напрб.гЛ€;йия'-/дв:жг;енгйя -р^-Ь.бч&го-органа е люббйг момент > ■ 

временя.; .раввомерностд дарения .подв и:: ной траверсы; гидрссйсте- 

ма н е находятся':пЬд йбекоянным высоким, давлением, что.-облег- - 

чяет эксплуатацию пресса и -повышает-еде падеыйссть р-’/привод.:;/} £
« х££Д /дтлУ^сйс •’.'я£,ё££Ш- :':2\Г”‘ КумубгА£., .-.с?-■-''■• .•' тс-’-'>'■■?/£

имеет относительна .я.ебольшве габариты,• и. мояе.т .быть размешен .-.
в пределах габарита пресса - внутри ■07аН''ны. ■

Пс-м.;эпяс'.:<‘. £ ?л..я к-. :сслс-нтм".-.' и. г :-у

: :/з:он ч.■телмн: "гь ус;.;е:-.' .. • . -

двигателей, ,-р. ..сделать ее. сс;ззм.ерямс5 для гидр одре беев д-енкрет-

- него. дёхн од Qi'-й'Ч.е снег с j назначения / с &кыужулятЬрЕВ:м; нрдр орем,. ■ ;
Се.-..пеня все й§егймущ@,^а л яя'. у когс. наСрсНрго

сто важно пето’1му , чт о сейчас Панет власы тёнтедыпя создания 
о-•-..- . .я'лля- -нрубных г?’/ и . ля: - - спя - и ■ и .’т :т-

ТРк::т. рабочим ходом. Кроме тот о, уввлцченде пёритерта кенара 

вырубаемнх изделии -обувных .материалов я прийнение мнсгссдскнсй 

вырубтй требует увеличеняя Ь^звиваедых пресса;... де ормирунщих 

ус:м/ . А' создание -гг.‘древ личе скоте прессов бодзпзн мстнс^.?-. 

связано с н еебход им остьюл'увеличения = спрёделенкой степени 

лепелн:.-тельных механизмов- /гя драв я.::- е снеге дпят'-дра и пр./, 

что в свою рчереДь ведет к увеличения количества 'рабочей. .

2 этих условиях создание ссЕреыек.'хдТлдравляческпх



методики. ;асч.ета осн:-пых параыеурод и синода, углуяя.. • с
■■■; ■''■■.■■■: .: яльух* д:уп :. всестя .гнигс' анализа пьспеосz~. ъ 

тидро.твха.-улческ:-? z :zzеме/пресса.

' СрлсДския TnJLT^'W и уашиностроительный завод иг. i ед-

недёва располагает .стьывамд предприятий, на которых дд-яельяое 

вреда ядуп.ядги.^чьоя лсесст серии.ПС1Т.'Изучение отзыв св В ■ 

раб-я ‘ дузсссЕ г оз в о-лило выявить-;наябиДее.Дс'лабьт эязьятгп 
конь .-у..: = ■■£ направления проведенья тесрёт^ес^йх 

;й экспериментальных исследований не...ладной -теме.. ■ у •

.<■•• РаДач^исучфняя-сабсты.гилрввлических прссосд ->;ётет быть.
-Ч .‘. ■ .У'’., Д,- *'■*-“- Д' i>.y ■'■ ‘ '-i'-:. ~- Sf.'p! ’>f ,'Д ■ ’/(У .-/.. ■' , -i 7'Р

сечена с псявданиявДД^ Для-этого, нссгу-одигс списать пасскте- 
■- . -. - - . ■ ■ - ■

ристик-я работы пресса д :псмртыо уравнений дзвадШи 7;-ррт^ь- ‘ ■■

•долтчелнпт. сьстьмр т;т ьереяциальнжс уравнений на ЭВд. .
' '■ .;.'.<■ Д' - ' ■■ . * ■ .'■ г-. г“'--. ." ' : f > ■<

В.прспасое..зсследоарнай.использована Ьистём^ дня.. еренци-
' ' •■ ” -' £ ; '•’ ■' • ' -1' •- •■1|.р- v'. з ■'■- ■.. ';.. Л. ><} ..’ГА >. . • ■ ■» .'’-'Г' Р'/П.

галЁ1п:?' роан'ньнйй, с-нёкстеры>уи., дспуяеняныи ^списнвавдх работу . 
. р \ > ■Г’Я'-. .. Я■ .р; --'гЯ -.:». Р’ ■■■ Я'-' - ■ ' К* •.< • ' ■’/ ' р ..-Ч - Ту '■-
г;н:аьлз-^с?ягс пресса ПВГ-18~С/с насбсио-лахсьичн-..,. ь уд ст, 
Дина^иЧ^Йс^а описание ^боты цангшгл йресеагданс в работа [I2J

'Разрабстана, йетсдика^ беления-этих урэ.Ененяй'"на-ЭДВ/А ■-

иЕаир:Ж'' с пре -варутельндлд расчетск1 -постсянннх коз' • патентов 

Уре е я е нт г.. Для у ноя н; i я -: 'zz: е ■: е - ia ' ст ан дан т н а я : п р ограя.-я селе н s ■ я

систег.ы ттД вг -лпяутн..:т£ уравнений.'-первого порядка мет ст ом - 
НГ .....  ' " ■:. ' ., . . - П";

РуЕе-Дутта в релизе .Самостоятельной прог-.раммы.
Е результате получены .'функции ок ср ост и и пути движения 

траверсы и порляя дозатора, давления жидкости в магистралях 

нассс-цсзатср.и.дозатор-цилиндр и скодьжения электродвигателя 
от времени. Точность'вычисления 1С“4 для всех функций.

. Результаты, полученные при использовании ЭВ4 м’сгут быть 

испсльзе-ваны для., расчета параметров прессов Шрки ПСТГ.

. .я" ' пс- усэ.яд.я я У JC4 с^рдовскич?’



и кафедрой"Машины и аппараты легкой вройте 
ЗТРЛП при участии,. Минского 'обувного объединения ”Луч”. 
ментальные ■ ясс дед рванияееп отнялись • -при < нефзмодейстй ги 
Срловски



ГЛАВА I.

I., Постановка задачи и методикапроведения ’
Х-А-/- с ' : ’ ”•> ■ ■< .:’> I*'---'' '■'' ■ ’ ■ .? ...: - 3- -Sn'p<t •У’&Ч; ’* И>>4

работы. . ... д

Приведенный в .: рас-стах [1, а, 7, "3, 9, 12J обзор'показы­
вает, что методики расчета, орнрвиых параметров привада разра-

'ботаныЕ оснс-нсм пгя’менлгельдс-к иди"/и/'..///м г: г//да- . •-/;..•//.
Т'Т" '■•■■" ■■ ■"' ■■■ ■ 'и'’-. ..’'Г , - ' У''■ ■•■ ■;■>-’■ '., .. ■ ;

прессам для обработки ме та лдй веских материалов. Еазработка
. методики, расчета -основных параметров нассбнс-маховинного приво­

да гидропрессов или обувных ^материалсп янляед-ря. «ддгэленойа..,А 
-'--i " -J(.t ;i •■'w.i'T'.i

задачей, .Которая ставится потребностями развнтпу с деседенного 
обувного мэпинострсепия.

В н^.стоя^ей работе б^ли постсехскк затачд: ;

, 1/ создание методики расчета .основных паРаД'етрпд аассснс- 
нахспичнет с ,дрее еда г?, /рат лических пресс се пхя сбуннк". матери-

2/ ссздансе метсдикп расчета/ основных цараметрсЕ прессов .'
серил ПСД1-С на ,:Ё . !’/е/д/-Д”.;

3/ эксе-. .1. - зоследсЕанпе гзерот :- г - е :-к,Г{ про- ■
цессоЕ, пред.с?:сдятих е системе пресса 11С^Г-2С-С;

4/ .разд ед 01ЕН. рекс'сндадшГна'nposKTHj : акте ..а-ерннзи—
резанных•■э±е*.:е:чг.ов конструкции пресса.

Методика, прсеедения работы предусматривает:
I/ теоретическое доследование изучаемого взнсоса с после­

дующей экспертз.ентаЛьно: проЕерксй выводов;
2/ создание методики расчета основных дазэд.-'ддов привода.

пресса ЙСТГ-2С-С..
2/. спис--низ ссЕОкупнссти одновре-иеннс пр си с-^ едя/их процес­

сов системой ди-д/'еррнциалвных уравнений с .учет.-:. е...вмоыенх вели-



ЛИТЕРАТУРА:

1. Щербина B.B., 'Исследование гидравлического пресса с 

насосно-маховичным приводом. Длсс. на соискание уч. степени 
к.т.н., Московский станкоинструментальный институт, 1968‘.

2. Механик ВЛ!., ХаризоменоЕ И.В., Расчет электропривода 
кривошипных кузнечно-прессовых машин. "Кузнечно-штамповочное 
производство", 1’964, Г 6.

3. Ремих И.А. Спределение параметров электропривода криво­
шипных прессов. ’’Кузнеча о-штамп се очное производство". 1961, Г I

4. Голован А.Т. Электрооборудование кузнечно-прессовых ма­

шин. 1945.
5. Гий.он М. Исследование и расчет гидравлических систем.

Машиностроение, М., 1964. -
6. Сторожен М.В. Элементы расчета насосов со ступенями 

подачи и давления. Сборник МВТУ, 1951.
7. Розанов Б.Р. Гидравлические прессы. Машгиз. 1959.
В. Гддраглически? прессы под ред. Васильева Б.П., 

Машиностроение, 1966.
9. Башта Т.М. и др. Сбъемные гидравлические приводы, маши­

ностроение, М., 1966.
IC. Зайченко И.З. С гидравлическом ударе при тормсжедид 

гидропередач поступательного движения, работающих по за.-гнутой 
схеме "Станки и инструменты", 1952, Б IC.

11. Механик Б.Н., ХаризоменоЕ И.В., Спределение мошясстз
электропривода механических прессов, Кузнечно-штамповочдсе 
производство, 1964, 7.

12. Баканов 'И.И., Амирханов Д.Р., Пискорский Г.А., Гееров Н 

Электронная модель гидравлического вырубного пресса для двталей 
низа обуви, "Известия вузов", ТГП, Киев, 1972, Г 4,.



13. Живов Л*И.*, Геобина В.В., Новак В.М,, К выбору пара­
метров насосно-маховичного привода, "ЙзЕ'естия вузов. .Мазин оетрсь 

ен;;е", 1268, П’.
14.' Байта Т.Ы., ладин остр оительная гидравлика. ' алии остр ое- 

нзе, .... 1271.

15; Амирханов Д.Р., Бакенов Н.И. и др. "Пресс с . с? в одящейся 

траверсой'для вырубки обувных деталей из'текстиля и других мате­

риалов. ЖШЭлегпидемад, Машиностроение .для легкой'грэмшалея- 

нсстя, Москва, 1974, 3.

16. Баканов Н.И., Амирханов Д.Р. и. др. Пресс для вырубки

деталей, А.с. 15 413171. >

17. Амирханов Д.Р., Баканов Н.И. и др..Пресс для вырубки . 

деталей. Авт, сеид, м 6340, промышленный - образец-.

18. Колосков Б.И., Сбсрудование закройных-.цехов"сбуЕанх 

сТабрик. Москва, лепсая индустрия, 1976.

БЭ.Лепетов В.А., 13рцев Л.Н., Расчеты и конструирование 

.резиновых изделий, Л., 1977.

20. Ю.Н. Адлер, г.В. ;арксва, Й;-В. Грановский. Планирова­

ние эксперимента при поиске оптимальных условий. К., "Паука”, 

1976.

21. ЗажигавЕ Л.С., Кишьян А.А., Романиксв Ю.н., Методы 

планирования и обработки результатов физического эксперимента, 
М.» "Атомиздат”, 1973.


	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img001.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img002.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img003.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img004.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img005.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img006.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img007.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img008.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img009.jpg‎
	‎D:\РЕПОЗИТОРИЙ\Отчеты_о_НИР\1978\Исследование динамики гидропривода вырубочного пресса марки ПСТГ-20-0 и разработка рекомендаций по его усовершенствованию\img010.jpg‎

