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РЕФЕРАТ

Отчет I том, Пб стр», 20 рисунков ( р схема

и 19 графиков ), 25 таблиц .

Проведен обзор литературы по составу, свойствам и модифици­

рованию найритовых и полиуретановых клеев, применяемых в обувной 

промышленности.
Осуществлен и обоснован выбор модифицирующих добавок, уве­

личивающих клеящую способность и водостойкость найритового и по­

лиуретанового клея. Для найритовых клеев предложены и исследова­

ны в качестве модифицирующих добавок непредельные углеводороды 

циклопентадиенового ряда, для полиуретановых - соединения фура­
нового ряда. Методом УФ-спектрофотометрии изучена кинетика 

совмещения модифицирующих добавок с клеями.

Разработаны технологические режимы модифицирования клеев и 

их использования в производстве обуви. Выполнены исследования 

свойств модифицированных клеев.

Новые рецептуры найритового клея -НТ и полиуретанового 

клея на основе Десмокола-400 опробированы в производственных 

испытаниях на Витебской обувной фабрике "Красный Октябрь". 

Испытания показали улучшение качества модифицированных клеев.

Приведены расчеты экономической эффективности.
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4.I. ВВЕДЕНИЕ
Для современной обувной промышленности характерны высокие 

темпы, широкая химизация, внедрение новой техники и прогрессивной 

технологии. В соответствии с государственным планом развития на­

родного хозяйства СССР в 1980 г. будет выработано 810,5 млн. пар 

кожаной обуви £I 7 против 655,9 млн.пар, выпущенных в 1975 г., 

последнем году IX пятилетки £”2-7. При этом 79% ~81% от указанно­

го количества будет выпущено обуви, изготовленной с применением 

наиболее прогрессивных химических методов крепления ( клеевого, 

литьевого и горячей вулканизации), обеспечивающих улучшение ка­

чества, увеличение ассортимента обуви и повышение производитель­

ности труда за счет расширения возможности автоматизации и меха­

низации обувного производства /3/. Среди химических методов креп­

ления обуви- наибольшее развитие получил клеевой: 53,8% - в 1970 г, 

70,8% - в 1975 г., 72,5% - в I960 г. Z"I, 4, 5 7

Такое широкое распространение клеевого метода крепления обуви 

объясняется существенными преимуществами его перед другими метода­

ми производства, обуви, а именно:

а) простота процесса и применение несложного оборудования для его 

выполнения; крепление за один прием, что создает условия для его 

автоматизации,

б) прочность крепления не зависит от толщины скрепляемых деталей, 

поэтому можно уменьшить толщину подошвы и стельки без снижения 

эксплуатационных свойств обуви ,

в) клеевым методом крепления можно изготовлять наиболее легкую, 

гибкую и изящную обувь.

Кроме того, не без основания принято считать клеевой метод 

нетрудоемким, а клеевую обувь - нематериалоемкой по сравнению с 

обувью других методов крепления /”67-

Однако, наряду с общепризнанной прогрессивностью и перспектив­

ностью клеевой метод обладает некоторыми недостатками, устранение
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которых является важной задачей.В частности, остается нерешенным такой вопрос как неравно­мерность клеевого шва по периметру следа обуви, приводящая к местным отклейкам.Около 25% обуви, возвращенной по рекламациям в ЧССР, имеет де*- фекты отклеивания подошв. Из общего количества случаев отклейки по­дошв 40% приходится на отклейку подошв в носочной части обуви [1] К причинам, вызывающим этот дефект, можно отнести следующие: неправильный подбор клея для склеиваемых материалов, несоответствие качества клея требуемым нормам, недостаточный контроль качества клеев и материалов, недостаточное количество методов оценки свойств клеев и склеек, неправильная технология склеивания, неудачный про­филь склеиваемых поверхностей, неправильный выбор или неудовлетво­рительная конструкция оборудования для склеивания; неправильно установленная норма расхода клея, нарушение технологии склеивания.Для изготовления обуви, наряду с натуральной кожей, широко при­меняются искусственные материалы ( резины, искусственные кожи и др.) Приклеивание резиновых подошв к верху обуви из натуральной кожи осуществляется с помощью клеев на основе хлоропреновых каучу­ков ( наирита - СССР, неопрена - США, бутахлора - Франция и др. а для приклеивания этих подошв к обуви с верхом из искусственных материалов с различными полимерными покрытиями используют клеи на основе уретановых каучуков ( десмоколл - ДОС U ФРГ, УК-I-СССР и др.) эластостик 2006 Т - ФРГ и др. £Клеевые пленки из этих каучуков характеризуются высокой адге­зионной способностью, вследствие наличия в их молекулярной цепи адгезионно-активного хлора ( полихлоропрены), уретановых и других групп ( полиуретаны), а кристаллизация каучуков обеспечивает вы­сокую механическую прочность пленок.Прочность клеевого соединения, определяющая эксплуатационные свойства обуви, зависит от многих факторов, таких как природа



склеиваемых и склеивающих материалов, характер подготовки поверхно­
стей к склеиванию, технологические режимы склеивания и др. Одним 
из основных факторов, влияющих на прочность склеивания, является 
химическая природа адгезива, поэтому чрезвычайно важным является 
вопрос о подборе компонентов адгезива.

Улучшение качества клеевых креплений и увеличение срока службы 
выпускаемой продукции является одной из главных задач обувной про­
мышленности. В соответствии с требованиями промышленности и учетом 
перспективности применения клеевых методов крепления обуви в насто­
ящей работе были поставлены следующие основные задачи:

1. Модификация наиритовых и полиуретановых клеев активными 
добавками с целью увеличения их прочности, влаго- и хим- 
СТОЙКОСТИ.

2. Изучение возможности использования в качестве модифициру­
ющих добавок наиритовых и полиуретановых клеев продуктов 
нефтехимической, коксохимической и гидролизной промышлен­
ности.

3. Исследования влияния технологических факторов на свойства 
модифицированных клеев.

4. Установление оптимальных значений отдельных факторов мето­
дом математического планирования экстремальных экспери-

. ментов.
5. На основании комплекса проведенных исследований и их ана­

лиза должны быть даны рекомендации промышленности по при­
менению модифицированных наиритовых и полиуретановых 
клеев для крепления подошв к верху обуви или каких-то 
других операций.



2. ЛИТЕРАТУРНЫЙ ОБЗОРОсобенность процессов склеивания в производстве обуви заклю­чается в том, что склеивают в основном материалы ( натуральные и синтетические кожи, резины, ткани) обладающие способностью к боль­шим упругим деформациям.Поэтому для обеспечения гибкости конструкции обуви при склеива нии деталей необходимо использовать клеи на основе эластомеров. Для получения быстросхвнтывающих обувных клеев применяют кристал­лизующиеся эластомеры ( полихлоропрен, полиуретан) /5, 4 и др./
2.1.Клеи на основе полихлоропреновых каучуков и их модификации.Полихлоропреновые каучуки получают в результате полимеризации хлоропрена8Для клеев используются полихлоропреновые каучу­ки, или наириты различных видов: наирит НТ (низкотемпературной полимеризации),наирит НП , наирит М, наирит НТ-Н, наирит НТ-2, наирит НАК, наирит НТ-С, наирит ОНП, наирит ПХК и др. Z/8-12] Клей на основе наиритов ОНП и ПХК обеспечивает большую скорость схватывания и повышенную термостойкость по сравнению с клеем на основе наирита НТ, поэтому не практикуется добавка смол в состав клея 12 J’ . Наирит НП рекомендуется для получения наиритовыхклеев с увеличенным сроком хранения /9/ . Наириты НТ-Н и НТ-2 обладают особенностью образования низковязких клеевых растворов по сравнению с клеями, изготовленными на основе наирита НТ /10/. Наирит НП также применяется для приготовления клеев, применяемых для основного крепления низа обуви.В состав клея вводят или один вид наирита или сочетание двух, ре­же трех, видов наирита /8-12/. Однако, в настоящее время наиболее распространен для наиритовых клеев наирит НТ /8/.В композиции клеевых смесей на базе наирита применяются различные
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