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РЕФЕРАТ

Отчет I том 121 стр. 53рис. 20 таблиц.

-Костюмная ткань, трехпозиционная установка, влажно-тепловая об­

работка, программа автоматического управления, складки, качество, 

эффективность.

-Изучена литература по сущности процесса влажно-тепловой обработ­

ки (ВТО), применяемому оборудованию, оценке качества выполнения 

операций ВТО.

-Произведен анализ дефектов и причин их возникновения после окон­

чательной ВТО изделий на установке У-33.

-Разработана методика количественной оценки качества мужских 

пиджаков после окончательной ВТО.

-Разработаны программы автоматического управления трехпозицион­

ной установкой У-33 фирмы "Гоффман" для окончательной ВТО поло­

чек и спинки мужских пиджаков продолжительностью 36 с и 41 с 

соответственно для мягких и жестких тканей.

-Исследовано влияние различных видов укладки и программ автома­

тического управления на качество и эффективность окончательной 

ВТО.

-Изучена существующая технология и организация труда на операции 

окончательное ВТО полочек и спинки пиджака на установке У-33.

-Составлен нормативный баланс рабочего времени исполнителей. 

-Предложена рациональная карта организации труда на операции 

окончательной ВТО полочек и спинки пиджака.

-Повышена производительность труда на организационную операцию 

окончательная ВТО полочек и спинки мужских пиджаков на 78$.

-Предложено высвободить одну установку У-33, в результате ра­

циональной организации труда и интенсификации процесса.



-Условно-годовая экономия от совершенствования технологии, орга­

низации труда и интенсификации процесса окончательной ВТО состав­

ляет I3I90 руб.



С О Д Е Р I А НИ Е

стр.

ВВЕДЕНИЕ.................................................................................................4-5

1. АНАЛИТИЧЕСКИЙ ОБЗОР........................................................................................6-19

1.1. Современное состояние исследований в
области ВТО........................................................................................ 6 -II

1.2.Оборудование, применяемое для влажно­
тепловой обработки................................................................. 12 -14

1.3.Оценка качества выполнения операций ВТО....................... 14 -19

2. МЕТОДИКА ПРОВЕДЕНИЯ ИССЛЕДОВАНИЙ ОКОНЧАТЕЛЬНОЙ
ВТО МУЖСКИХ ПИДЖАКОВ................................................................................20-30

2.1. Характеристика установки У-33
фирмы "Гоффман"...........................................................................20-21

2.2. Характеристика исследуемых тканей................................. 21 -23

2.3. Методика количественной оценки качества 
готовых изделий после влажно-тепловой
обработки на У-33 ....................................................................... 23 -29

2.4. Обработка результатов экспериментальных
исследований.....................................................................................29 -30

3. ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ ПРОЦЕССА ОКОНЧАТЕЛЬНОЙ
ВЛАЖНО-ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ МУЖСКИХ ПИДЖАКОВ НА ТРЕХ­
ПОЗИЦИОННОЙ УСТАНОВКЕ У -33 фирмы "ГОФФМАН "...................30 -89

3.1. Составление программ автоматического 
управления трехпозиционной установкой
У-33 фирмы "Гоффман"............................................................. 31-37

3.2. Анализ дефектов и причины их возникно­
вения после окончательной ВТО мужских 
пиджаков на трехпозиционной установке
У-33 фирмы "Гоффман"...................................................................38-52

3.3. Исследование влияния различных видов укладки
изделий и программ автоматического управления 
установкой У-33 на качество и эффективность 
окончательной ВТО пиджаков....................................................53 -55



стр.
3.4. Анализ экспериментальных данных исследования 

влияния различных видов укладки изделий и 
программ автоматического управления уста­
новкой У-33 на качество и эффективность 
окончательной ВТО пиджаков...............................................55-89

4.РАСЧЕТ ОЖИДАЕМОЙ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ НА
ОПЕРАЦИИ ВТО СПИНКИ И ПОЛОЧЕК НА ТРЕХ ПОЗИЦИОННОЙ 
УСТАНОВКЕ У-33 ФИРМЫ ’’ГОФФМАН”.....................  90-114

4.1. Характеристика существующей и проектируемой 
организации труда на рабочем месте ВТО спинки 
и полочек на трехпозиционной установке
У-33 ............................................................................................... 90-93

4.2. Расчет ожидаемой экономической эффективности
от совершенствования организации труда на 
рабочем месте ВТО спинки и полочек на трех­
позиционной установке У-33 ..................................................... 93-95

4.3. Расчет ожидаемой экономической эффективности 
от интенсификации технологического
процесса............................................................................................ 95-108

4.4. Расчет ожидаемой экономической эффективности
от совершенствования технологии........................................ I08-II4

ВЫВОДЫ ............................................................................................. II5-II6

Список литературы................................................................................. II7-I20

ПРИЛОЖЕНИЕ............................................................................. I2I-I46



ВВЕДЕНИЕ

Создание материально-технической базы коммунизма предпола­

гает быстрое развитие всех отраслей промышленности, в том чис­

ле и швейной как одной из ведущих отраслей в системе легкой 
промышленности. В "Основных направлениях развития народного 

хозяйства на 1976-1960 годы", утвержденных ХХУ съездом КПСС, 

предусматривается в легкой промышленности увеличить выпуск про­
дукции на 26-28$, повысить производительность труда на 23-25$ flJ

Подъем жизненного уровня трудящихся нашей страны неразрывно 

связан с повышением добротности выпускаемых товаров. Как по­

казывают наши хозяйственные успехи, повышение качества продук­

ции тождественно росту производительности труда и обеспечивает 

большой экономический эффект за счет повышения срока службы из­

делия.
В производстве швейных изделий более 30$ трудоемкости изго­

товления занимают процессы влажно-тепловой обработки. Качество 

готовых изделий во многом зависит от качества проведения внутри­

процессной и окончательной влажно-тепловой обработки изделий. 

Кроме того, оно определяет эффективность работы производствен­

ного участка.
В настоящее время для выполнения операций влажно-тепловой 

обработки в нашей стране достаточно широко используется обору­

дование зарубежных фирм. Однако в литературе недостаточно пред­

ставлены описания приемов работ и технологических режимов обра­

ботки на импортном гладильном оборудовании, что порой приводит 

к неэффективному использованию оборудования и в отдельных слу­

чаях не обеспечивает должного уровня качества. Поэтому необхо­

димы исследования в этом направлении.
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Работая под девизом: ’’Пятилетке - эффективность и качество”, 

-швейники должны научиться оценивать качество, Известные методы 

оценки качества готовых изделий после ВТО в настоящее время прак­

тически не применяются в производстве. В основном это связано с 

отсутствием обоснованных, регламентированных качественных пока­

зателей, отсутствием контрольной аппаратуры, недостаточным науч­

ным обоснованием существующих методик оценки качества ВТО, трудо­

емкостью проведения испытаний и математической обработки данных. 

Поэтому для оценки качества влажно-тепловой обработки необходима 

разработка объективного критерия качества швейных изделий пос­

ле ВТО.



I. АНАЛИТИЧЕСКИЙ ОБЗОР

I.I.Современное состояние исследований 
в области ВТО.

Процессы тепловой и влажно-тепловой обработки занимают сущест­

венное место в производстве швейных изделий. Они используются для 
раскроя материалов и оплавления краев одежды, для соединения де­

талей, для сваривания материалов, а также для придания изделиям 

пространственной формы и хорошего товарного вида.

Трудоемкость процессов тепловой обработки в швейном производ­

стве составляет более тридцати процентов трудоемкости изготовле­

ния швейных изделий.

В процессе влажно-тепловой обработки необходимая деформация 

материала достигается путем механического воздействия. Влага и 

тепло используются при этом для временного изменения свойств ма­

териала. Процесс влажно-тепловой обработки может быть признан оп­

тимальным только в том случае, когда требуемый технологический 

эффект на операции будет достигнут при наименьших затратах энер­

гии и времени.
Для этого в обрабатываемый пакет тканей нужно ввести строго 

необходимое количество влаги, нагреть его до необходимой темпе­

ратуры по всему объему, деформировать под действием приложенной 

силы и в заключение высушить и охладить.

При обработке изделия без влаги, при неравномерном увлажнении 

или малом количестве влаги в ряде случаев невозможно достичь тре­

буемого эффекта. И наоборот, избыток влаги приводит к непроизво­

дительным энергозатратам на ее высушивание и увеличивает продол­

жительность процесса.
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