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РЕФЕРАТ

Отчет I том, НО стр., 26 рис. (I схема,! гистограмма, 24 графика) 

23 таблицы.

- Костюмная ткань, дублирующая прокладка, температура прессова­

ния, давление прессования, планирование эксперимента,продолжи­

тельность дублирования , жесткость, прочность на расслаивание. 

Создана экспериментальная установка для дублирования деталей 
верха на базе пресса С 5 “313.

Исследовано влияние температуры верхней подушки пресса и удель­

ного давления на продолжительность дублирования,прочность на 

расслаивание и жесткость при изгибе костюмных тканей дублиро­

ванных клеевыми прокладками.

На основании математических методов планирования и анализа 

эксперимента получены математические модели и семейства контур­

ных линий, характеризующие качество дублированных соединений 

и продолжительность дублирования.

Предложены оптимальные режимы дублирования шерстяных костюмных 
тканей и кримплена: температура верхней подушки 150-170°С,удель- 

ное давление 0,5-0,7 кг/см ,время пропаривания 2 с, время прес­

сования 6-8 с, время отсоса 5 с.

При апробации режимов подтверждена возможность использования 

предложенных графических зависимостей для выбора режимов в кон­

кретных производственных условиях.

Предложено сократить время пропаривания, прессования и отсоса 

на дублирующей установке ’’Мейер” ПШО ’’Коминтерн” г.Гомеля. 

Изучена существующая технология организации труда на операции 

дублирование деталей верха с клеевыми прокладками на ПШО
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"Коминтерн" г.Гомеля и предложена рациональная карта органи­

зации труда, мероприятия по улучшению условий труда.

- Условно-годовая экономия от совершенствования организации тру­

да, технологии и повышения качества на операции дублирования 

деталей составляет 13380 руб.
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I. ВВЕДЕНИЕ
В решении задач, поставленных ХХУ съездом КПСС по дальней­

шему подъему культурного уровня жизни советских людей на ос­

нове высоких темпов развития социалистического производства и 

повышения его эффективности,важное место занимает улучшение 

качества продукции.
Одной из мер, направленных на улучшение качества швейных ИЗ' 

делий, является расширение применения технологии дублирования 

деталей верха с клеевыми прокладочными материалами.

На швейных фабриках страны дублирование деталей верха осу­

ществляется на электро- и паровых прессах отечественного про­

изводства, прессах фирмы "Паннония" и специальной установке 

фирмы "Мейер".

По режимам дублирования разработаны различные рекомендации 

в зависимости от вида тканей,применяемых прокладочных материа 

лов и используемого оборудования.Однако,в этих рекомендациях 

диапазон температуры греющей поверхности колеблется от 120 до 
200°0, давление от 0,2 до 0,8кг/см2, увлажнение от 0 до 503?, 

продолжительности дублирования от 20 до 60 с.

Такой большой диапазон режимов дублирования не дает возмож 

ности правильно подобрать их для конкретных производственных 

условий. Например: на Гомельском ШЛО "Коминтерн" при дублиро­

вании деталей мужского пиджака из всех видов материалов темпе 
ратура греющей поверхности пресса составляет 140+150°С, давле 

р
ние 0,3* 0,4 кг/см ,продолжительность дублирования 26 ¥ 29 с.

Целью настоящих исследований является интенсификация про­

цесса и разработка оптимальных режимов дублирования деталей 

пиджака при обеспечении хорошего качества готовых изделий.



2, МЕТОДИКА ПРОВЕДЕНИЯ ИССЛЕДОВАНИЯ

2.1. Методы исследования

При решении задач, связанных с поиском оптимальных условий 

протекания технологических процессов целесообразно использова­

ние математических методов планирования эксперимента. Примене­

ние их делает проведение эксперимента целенаправленным и орга­

низованным, способствует повышению производительности труда и 
надежности полученных результатов [l,2] .

Планирование эксперимента предусматривает три этапа:

1) предварительное изучение объекта исследования;
2) поиск оптимальных условий протекания технологических 

процессов;

3) построение математических моделей объекта исследования.

На первом этапе на основании априорной информации [ 3 - б J 

произведен выбор критериев (параметров) оптимизации и незави­

симых переменных (факторов).

При выборе параметров оптимизации учитывалось, что они 

должны быть количественными, однозначными, простыми и легко 

вычисляемыми, универсальными, статистически эффективными,иметь 

ясный физический смысл.

С учетом этих требований за критерии оптимизации приняты:

1) жесткость при изгибе - ( уж );
<10,

2) прочность на расслаивание - ( ур );

3) время протекания процесса - ( у^ );

4) визуальная оценка клеевого соединения (достижение тех­

нологического эффекта, наличие лас, пузырение и проникание 

клея на лицевую поверхность ткани).

Определение жесткости по консольному методу проводилось на 

приборе ПТ-2 для материалов, имеющих абсолютный прогиб более
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