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ВВЕДЕНИЕ

Данная работа является прямым продолжением ранее выполнен­
ной работы [l,2] по разработке и изготовлению стендового образ­

ца круглой основовязальной машины для выработки женских чулок. 

На базе изготовленного стендового образца круглой основовязаль­

ной машины для выработки женских чулок можно изготовить гамму 

машин для производства трубчатых основовязаных материалов техни­

ческого назначения для рукавных фильтров и арматуры прямых и 

изогнутых шлангов, медицинских материалов в виде эластичных 

бинтов, медицинских чулок, нераспускающихся кровеносных сосудов, 

заготовок брюк повышенной формоустойчивости и других.

Для производства этих изделий необходимо .использование 

различных двухгребеночных основовязаных переплетений о различ­

ной кладкой нитей каждой ушковой гребенкой. На изготовленном 
ранее стендовом образце машины [l,2] это осуществить невозмож­

но, так как на нем предусмотрена подача нитей основы обеих 

ушковых гребенок с одинаковой скоростью.

Целью настоящей работы является дальнейшая разработка 

конструкции круглой основовязальной машины для расширения диа­

пазона вырабатываемых на ней переплетений, экспериментальная 

выработка трубок с определением их физико-механических харак­

теристик и выявление возможного ассортимента, технологических 

возможностей машины, а также областей ее применения.



I. КОНСТРУКЦИЯ МЕХАНИЗМОВ ПРИНУДИТЕЛЬНОЙ 
ПОДАЧИ НИТЕЙ ОСНОВЫ И ИХ РАБОТА.

Механизм принудительной подачи нитей основы, которым осна­
щен стендовый образец [2 ] круглой основовязальной машины, 

обеспечивает процесс выработки чулок с помощью двух систем нитей 

основы прокладываемых двумя ушковыми гребенками. При этом все 

обрезиненные барабаны подачи нитей кинематически жестко связаны 

между собой передачей движения и обеспечивают только одинаковую 

скорость подачи всех нитей основы к обеим ушковым гребенкам. 

В результате, на машине можно вырабатывать основовязаную трубку 

или изделие с одинаковым расходом нитей каждой ушковой гребенкой, 

то-есть - двухгребеночные переплетения с одинаковыми по величине 

сдвигами ушковин перед иглами и за их спинками, например, 

трико-трико, сукно-сукно и так далее.

Получение других переплетений все остальные механизмы 

машины не сдерживают. Кроме того имеющийся механизм принудитель­

ной подачи нитей основы обеспечивает подачу только обычных ни­

тей или пряжи. Обеспечить принудительную подачу эластомерных 

нитей он не может.

Основной задачей работы поэтому является разработка конст­

рукции механизма принудительной подачи нитей обычного вида, типа 
с 

комплексных, текстурированных или пряжи, различной скоростью для 

каждой ушковой гребенки, а также механизма для подачи эласто­

мерных нитей.
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