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, Проведен анализ способов получения плюшевого трикотажа, 
кулирного и .основовязаного, даны новые структуры и способы их 
получения.

Исследовано влияние заправки на свойства, особенно растяжи­
мость, трикотажа прессовых переплетений.

Даны результаты разработки технологии получения хлопчатобу­
мажных изделий из пряжи без вторичной крутки.

Исследованы процессы выработки кулирно-основовязаного трико­
тажа и одинарного трикотажа новых структур.

Разработано устройство для автоматической коррекции длины 
чулок на чулочном автомате с целью ликвидации разнодлинности.

Теоретически и экспериментально доказано влияние фрикцион­
ной характеристики нити с одновременным изгибом ее на формоустой­
чивость трикотажа и предложен стенд для определения этой характе­
ристики.
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В В Е Д Е Н И Е

Качественные показатели трикотажных и чулочно-носочных 
изделий являются главной их характеристикой, определяющей как 
эксплуатационные свойства изделий, так и экономичность их про­
изводства несмотря на то, что качественным показателям уделяется 
много внимания, многие стороны вопроса остаются неисследованными. 
Предсаавляет несомненный интерес разработка новых переплетений 
и исследование их свойств.

Цель работы разработка новых плюшевых, кулирно-основовязаныя, 
футерованных основовязаных переплетений, а также новых структур 
двухслойного трикотажа, исследование процессов их выработки, 
анализ свойств трикотажа различных переплетений, изучение влияния 
фрикционной характеристики нити на свойства трикотажа.



I .  ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОЦЕССОВ ВЫРАБОТКИ КУЛИРНОГО ПЛАТИРОВАННОГО 
ПЛЮШЕВОГО ТРИКОТАЖА. РАЗРАБОТКА НОВЫХ СТРУКТУР.

1.1. ВИДЫ КУЛИРНОГО ПЛАТИРОВАННОГО ПЛЮШЕВОГО
ТРИКОТАЖА.

В текущей пятилетке вместе с дальнейшим развитием всего 
трикотажного производства намечается дальнейший рост выпуска из­
делий из трикотажа обладающего высокими теплозащитными свойствами 

К такому трикотажу относится плюш. Согласно классификации 
проф, Далидовича  ̂ 2 J плюш - это трикотаж с ворсом из удлинен­
ных протяжек, полученных из дополнительных нитей или пучнов 
штапельных волокн, ввязанных в грунт платированным, уточным или 
футерованным переплетением,

У плюшевого трикотажа с ввязыванием нитей уточным перепле­
тением нить в структуре размещается без образования петель. Уточ­
ные нити удерживаются в полотне остовами петель, так как распола­
гаются то с изнаночной, то с лицевой стороны трикотажа. СРис.1-1 ) 

У плюшевого трикотажа с ввязыванием нити футерованным переп­
летением нить в структуре висит на платиновых дужках петель грун­
та е виде набросков (рис.12 )„

В структуре платированного плюшевого трикотажа нить закреп­
ляется более прочно за счет провязывания ее в остовы петель сов­
местно е петлями грунта (.рис. i.3  ) .  Благодаря этим свойствам, 
платированный плюшевый трикотаж широко применяется для изделий 
осенне-зимнего ассортимента; белья, изделий верхнего трикотажа 
и чулочно-носочных изделий.

1.1.1, Односторонний плюшевый трикотаж на базе
кулирной глади.

Наиболее широкое распространение в настоящее время получил 
односторонний плюшевый трикотаж на базе кулирной и производной
кулирной глад и 2 3 J  ,

В зависимости от назначения трикотажа и способа его вязания 
плюш на базе кулирной глади может иметь ворсовой покров с из­
наночной или лицевой стороны полотна.


