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ВРАЩАЮЩИМСЯ НМТЕПОДАТЧМК , УСКОРИТЕЛЬ, АВТОМАТИЧЕСКАЯ 

ОБРЕЗКА НМТЕЙ, ПОСАДКА, МиОГОСЛОшНЫЕ МАТЕРИАЛЫ,

СТАЧИВАНИЕ.

. Проведено экспериментальное исследование качества стачивания 

многослойных материалов на швейных машинах классов 97-А, 597 ,

697, 362 , 2362 "Промшвеймаи” и иподольскшвеймаш11. Установлено 

влияние основных факторов на посадку слоев материала. Выявлены 

оптимальные режимы стачивания. Разработаны рекомендации по совер­

шенствованию конструкций механизмов транспортирования ткани е 

целью уменьшения посадки.

Смонтирован на базе машины 997 класса макет машины с автома­

тической виецикловой обрезкой игольной и челночной нитей. На маке' 

те установлены механизмы ускорителя вращающегося нигеподатчика, 

обрезки верхней и нижней нитей, модернизирована система управле­

ния автоостановом и обрезкой нитей.

разработана методика проектирования механизмов внецикловой 

обрезки нитей.
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I .  ВВЕДЕНИЕ.

На предыдущих этапах исследования разработаны и испытаны 

три варианта конструкции механизма ускорителя вращающегося ните- 

податчика и выявлены недостатки этих конструкций. На заключитель­

ном зтапе разработана более совершенная конструкция механизма 

ускорителя, проведены ее испытания. Конструкция работоспособна 

при /Ь я  IUOG об/мин и может быть рекомендована в качестве 

основы для изготовления опытного образца в заводских условиях.

Ранее опробован механизм внецикловой обрезки игольной нити 

с целью выявления возможности внецикловой обрезки. На настоящем 

этапе исследования на базе машины 997 класса изготовлен макет 

швейной машины с автоматической внецикловой обрезкой нитей. Про­

ведены испытания этого макета в лабораторных условиях.

На основе проведенных исследований разработана методика 

проектирования механизмов автоматической внецикловой обрезки 

нитей.

Указанные результаты могут быть полезными при разработке 

швейных машин ( в том числе короткошовных авто м ато в) , оснащенных 

внецикловой автоматической обрезкой нитей.

известные исследования посадки материалов при их стачивании 

на швейных машинах имеют дело исключительно с двухслойными мате­

риалами. В швейном производстве чаще всего  стачиваются материалы 

многослойные (три и более с л о е в ) .  В известной нам литературе 

отсутствуют какие-либо сведения но исследованию посадки многослой 

ных пакетов. В настоящей работе изложены результаты эксперимен­

тальных исследований многослойного пакета тканей на машинах раз­

личных типов, лнализ этих результатов позволил д ать  рекомендации 

по выбору оптимальных режимов стачивания и усовершенствованию 

конструкций транспортирующих органов швейных машин.
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2 .  АНМИТМЧЫЖШ ОБЗОР.

В настоящем обзоре даны основные сведения, имеющиеся в лите­

ратуре, по проектированию вращающихся нитеподатчиков и по конст­

рукции механизмов автоматическом обрезки нитей. Литературных 

данных по исследованию посадки при стачивании многослойных паке­

тов тканей нам обнаружить не удалось.

2 .1 .  обзор литературы по проектированию вращающихся 

нитеподатчиков.

Основы проектирования вращающихся нитеиодагчиков разработаны 

проф. Комиссаровым к.И. [ .5 ,7 ,1 2 1  и его  учениками Нелиным Ю.

[§ф Х З ] , Петровым Я *Ad* [ 1 9 ,2 0 ,2 1 J  , Пановым II .H .  [1 3 -1 6 ,

I I J  , Носовым ы.С. [ 1 7 , 1 й ]  „ В работах указанных авторов дана 

методика проектирования профиля нитепритягивателя, закрепленного 

на главном валу машины. Рассматриваются нитеподатчики двух типов.

В нитеподатчиках первого типа (машина 9? к л асса )  максимум вытя­

гиваемой нити соответствует соскальзыванию нити с участка профи­

ля, нормаль к которому не проходит через центр вращения диска 

йитедодатчика. Позтому количество вытягиваемой нити и момент, 

соответствующий ее максимуму нестабильны.

Так, по данным П.М.Петрова момент затяжки стежка в машине 

97 класса может происходить при угле поворота главного вала в 

пределах 7 5 °  . . .  100 ° ( з а  начало принято верхнее положение иглы).

В нитеподатчиках второго типа в момент затяжки стежка нормаль 

к профилю диска, проведенная через точку касания нити, проходит 

через ось вращения диска. В результате стабилизируется длина 

нити, вытягивае^зой в момент затяжки стежка. Зта длина мало зави­

сит от момента затяжки.

Нитеподатчики первого типа ас данным II.М.Петрова не обеспе­

чивают плавного изменения натяжения нити. Характер ее нагружения
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