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Проанализированы теоретические исследования погрузочной 
способности шнековых исполнительных органов и основные факторы, 
влияющие на его раооту.

Дана методика расчета производительности шнековых исполни­
тельных органов и изложена математическая модель, качественно 
отражающая процесс п о гр узки .

Определены кинематические параметры коронки из условия 
погрузки.

Программа и методика приемочных испытаний резцовой унифи­
цированной коронки для проходческих комоаинов ГПК согласована 
в соответствии с ОСТ 12 .14  ,и 9 5 -7 8  "Разработка и постановка про­
дукции на производство с Подмосковным научно-исследовательским 
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В В Е Д Е Н И Е

Важными факторами повышения эффективности работы коронча­
тых исполнительных органов проходческих комбайнов являю тс я у л у ч ­
шение погрузочной способности, повышение производительности о т -  

■ бойки и использование органа при проведении подготовительных вы­
работок с присечкой и зве с тняка .

Для улучшения погрузочной способности корончатого исполни­
тельного органа необходимо проанализирвать теоретические иссле­
дования погрузочной спосооности шнековых исполнительных органов, 
рассмотреть методики расчет их производительности и определить ки­
нематические параметры коронки из условия п о гр узки .

Для повышения производительности отбойки и использования 
органа при проведении подготовительных выраооток с присечкой 
известняка следует иметь на коронке два резца в линии резания и 
рационально разместить их на корпусе органа.

Эспериментальные исследования нового корончатого исполни­
тельного органа позволяют экспериментально проверить его работо­
способность и эффективность, оценить целесообразность принятого 
в конструкции размещения ре?кущего инструмента. Последнее позво­
лит, в свою очередь, разработать корончатый исполнительный орган, 
который будет эффективно использоваться при проведении вырабо­
ток с присечкой и зве с тняка .
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I .  АНАЛИЗ ТЕОРЕТИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНИЙ ПОГРУЗОЧНОЙ 

СПОСОБНОСТИ ШНЕКОВЫХ ОРГАНОВ

Вопросы механизации погрузки разрушенной горной массы име­

ют важное значение как с то чки  зрения обеспечения высокопроиз­

водительной работы выемочной машины, так и с то чки  зрения усло­

вий труда шахтеров.

По литературным данным исследования погрузочной способнос­

ти шнековых исполнительных органов крайне ограничены, ввиду 

сравнительно недавнего их применения на уго льны х комбайнах (н е т 

общепризнанного теоретически обоснованного расчета оптимальных 

параметров).

Погрузочные органы независимо от конструкции исполнитель­

ного органа выемочной машины должны уд о вле тво р ять следующим ос­

новным требованиям: обеспечивать максимально возможную произво­

дительность выемочной машины в данных условиях эксплуатации. 

Производительность погрузочного органа должна удо вле тво р ять ус­

ловию

Qzp.  ̂Qв. м .  >
где Q z p .  и Q e . м .  -  соответственно теоретическая произво­

дительность органа погрузки и выемочной машины;

не вызыва ть при погрузке повышенного пылеобразования;

обладать высокой надежностью, иметь минимально возможные 

размеры и массу, быть удобным в эксплуатации.

Наиболее подробно погрузочная способность шнековых орга­

нов рассматривается в диссертационных работах З.В.Модинова,

З.З.Кальмановича, Я.м .Хора.


