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РЕФЕРАТ

Отчет 2 //  стр. в 2-х томах, 73  рисунков,
3$  таблиц, 37  источников, /  приложение

МЕТОДИКИ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ВЕРХА, ДЕФОРМАЦИЙ ВЕРХА, 
ФОРМОУСТОЙЧИВОСТЬ, ПОДКЛАДКА, ЗАДНИКИ, ШВЫ

Объектом исследования является дошкольная обувь клеевого и 
доппельного методов крепления.

Цель работы: уточнение методик проектирования дошкольной обу­
ви, разработка технологии сборки дошкольной обуви с новыми матери­
алами для верха и подкладки, а также стелечно-каркасными материа­
лами, что обеспечивает улучшение её качества.

В процессе работы проведено уточнение методик проектирования 
верха дошкольной обуви, что улучшает посадку обуви на колодку, а 
следовательно и её качество. Разработана технология сборки заго­
товок Еерха обуви нитками повышенных толщин, что улучшает внеш­
ний еид обуви и прочность швов. Изучена возможность замены хлоп­
чатобумажных тканей трикотажем. Разработана конструкция и техно­
логия применения задника без затяжной кромки. Разработаны рацио­
нальные режимы сборки обуви с новыми материалами для подкладки.

Степень внедрения -  произведены производственные апробации 
изготовления обуви с трикотажной подкладкой и задником без затяж­
ной кромки, а технология сборки нитками повышенных толщин внедре­
на Могилёвской опытно-экспериментальной обувной фабрике им. 60 -ле­
ти  СССР.

Эффективность работы заключается в улучшении качества обуви и 
снижении её материалоёмкости.
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ВВЕДЕНИЕ

ГОТ съезд КПСС, определяя задачи на одиннадцатую пятилетку 
и 80-ые годы в целом, выдвинул как основную задачу дальнейший рост 
благосостояния народа на основе интенсивного развития народного 
хозяйства, ускорения научно-технического прогресса, всемерной эко­
номии и улучшения качества работы.

Для осуществления этой задачи необходимо осуществлять систе­
му мер по улучшению планирования, экономического стимулирования 
производства, дальнейшему развитию индустрии.

Продолжается техническое перевооружение предприятий легкой 
промышленности на базе высокопроизводительных машин, комплексно­
механизированных и автоматизированных линий.

На базе этого объем производства товаров народного потребле­
ния в легкой промышленности возрастет в 1985 году в 1 ,4  р аза .

Предусматривается выпуск обуви в 1985 году довести до 830 млн 
пар. Это будет способствовать наиболее полному удовлетворению по­
требностей населения в обуви.

Для обновления ассортимента, повышения качества модных това­
ров, пользующихся спросом у населения намечается: неуклонное со­
вершенствование технологических процессов изготовления обуви: со­
вершенствование базового проектирования; внедрение комплексного 
моделирования; разработка разнообразного ассортимента на базе но­
вых материалов; совершенствование механизации и автоматизации 
производства, использование автоматизированного раскроя деталей 
верха и рулонных материалов; внедрение сборки обуви и готовых уз­
лов и деталей; применение ТВЧ для обработки краев деталей верха 
обуви, внедрение в производство обуви новых полуавтоматических ли­
ний для обуви с верхом из СК; рациональное и экономное использова­
ние материалов.

Детская обувь занимает в общем выпуске продукции обувной про­
мышленности значительную долю. Требования к качеству, ассортимен­
ту возрастают изо дня в день. Одновременно перед предприятиями, 
выпускающими обувь для этой группы населения особенно остро ставит­
ся задача повышения эффективности производства: снижения себестои­
мости за счет экономии основных материалов, дефицитных натураль­
ных кож, повышения производительности труда.

Поэтому целью настоящей работы является анализ конструкции и 
технологии сборки детской обуви на предприятиях БССР с целью выра-



ботки рекомендаций по совершенствованию конструкции заготовки, 
сборки заготовок и обуви, повышению качества формования обуви, 
рациональному использованию материалов.



✓/

I .  СОСТОЯНИЕ ВОПРОСА

Перед работниками легкой промышленности поставлены задачи, 
связанные как с увеличением объема выпускаемой продукции, так и с 
улучшением её качества /  4 / .

Массовая обувь независимо от пола и возраста человека, для 
которого она предназначена, должна быть рационально сконструирова­
на. Правильно сконструированная обувь не нарушает естественных 
функций стопы, предотвращает развитие в стопе патологических от­
клонений. Особое внимание необходимо уделять выбору конструкций 
и проектированию детской обуви с целью создания условий для нор­
мального развития и формирования стопы детей. Кроме этого необхо­
димо учитывать, что от того, насколько правильно спроектирована 
обувь, зависит не только число технологических операций, их трудо­
ёмкость и сложность, но и качество выполнения отдельных операций 
технологического процесса. Это особенно касается таких ответствен­
ных операций, как формование заготовки на колодке. Возникающие 
при выполнении этой операции дефекты могут обуславливаться ошибка­
ми в процессе проектирования, в выборе конструкции. Это означает, 
что необходимо учитывать тесную связь между конструированием обу­
ви и технологией её изготовления.

Известно, что детская обувь обладает рядом особенностей: она 
отличается формой колодки в носочной части, сравнительно небольши­
ми размерами деталей, не используется сложный способ закрепления 
на стопе. Ввиду этих особенностей при формовании детской обуви 
возможны дефекты не характерные для других родов обуви. Так на Мо­
гилёвской обувной фабрике основным дефектом формования детских са­
пожек являются глубокие поперечные складки в средней части голе­
нищ, которые невозможно удалить в процессе отделки обуви.

Одним из основных факторов, определяющих качество изделий, яв­
ляются механические свойства материалов. Эти свойства определяют 
способность материалов подвергаться технологической обработке, в 
частности, формованию. Задачей формования обуви является получе­
ние из листовых материалов сложной пространственной формы, соответ­
ствующей форде стопы и удовлетворяющей человека в процессе носки. 
Заготовка, состоящая из деталей, в процессе формования деформирует­
ся. Возникающая деформация бывает упругой (эластической) и пласти­
ческой. Применяемые для заготовок обуви материалы обладают в из­
вестной степени и упругими, и пластическими свойствами. Благодаря


