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Изобретение относится к трико­
тажному машиностроению и касается 
кругловязальной машины для выработ­
ки одинарного трикотажа с горизон­
тальной уточной нитью.

Известен'способ получения оди­
нарного кулирного трикотажа с уточ­
ной нитью, проложенной вдоль пе­
тельного ряда на двухфонтурной круг­
лотрикотажной машине, имеющей ци­
линдр и риппшайбу с.вязальными языч­
ковыми иглами и петлепереносящим 
механизмом £1} .

Работа машины заключается в .том,» 
что на иглах первой игольницы вы­
вязывается ряд кулирного переплете­
ния, затем часть петель в петельном 
ряду переносится на иглы второй 
игольницы и в образовавшийся зев 
между петлями, оставшимися на иглах 
первой игольницы, и петлями, пере­
несенными на иглы второй игольницы, 
прокладывается уточная нить, после 
чего осуществляется обратная пере­
дача петель и игл второй игольницы 
на иглы первой игольницы и процесс 
повторяется. Данный способ реали­
зуется на двухфонтурной круглотри­
котажной машине, имеющей цилиндр 
и риппшайбу, оснащенной язычковы­

ми иглами, а также жаккардовым ме­
ханизмом для отбора игл, петли ко­
торых должны быть переданы на иглы 
второй игольницы перед прокладыва­
нием уточной нити, и петлёПеренося- 
щкм механизмом, осуществляющим пе­
ренос петель с игл первой игольни­
цы на иглы второй и обратно.

Существенным недостатком такой 
машины является ее малая надежность 
вследствие того, что в настоящее 
время регулярный, а не Эпизодичес- 
кий перенос петель с игл одной иголь­
ницы на иглы другой и обратно не' 
имеет надежного конструктивного 
оформления. Кроме того, эта машина 
имеет сложную конструкцию ввиду на­
личия петлепереносящего и жаккар-

Цель изобретения - разработка 
конструкции машины, обеспечивающей 
надежность осуществления процесса 
петлеобразования при получении оди­
нарного кулирного трикотажа с уточ­
ной нитью, проложенной вдоль петель-

не обе игольницы имеют цилиндричес­
кую форму, установлены так, что пазы 
одной из них расположены напротив
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•пйзов другой, каждая игла имеет две 
• головки, одна из которых выполнена 
в виде незамкнутого крючка для фор- - 
мирования петельного, зева, а дру­
гая - имеет крючок и язычок, при 
этом все иглы расположены крючками 
в одну сторону, а в пазах установле­
ны игловоды, каждый из которых имеет 
пятку для взаимодействия с замочны­
ми системами и головку для захвата

Изобретение 'пОясняеТЬя " чертежами 
на примере получения кулирной гла­
ди с уточной нитью, проложенной вдоль 
петельного ряда, причем уточная нить 
огибает Остовы, например, четных пе­
тельных столбиков с лицевой сторо­
ны, а нечетных - с .изнаночной.

На Фиг. 1 представлено известное 
переплетение - кулирная гладь с уточ­
ной нитью, проложенной вдоль петель­
ного ряда; на фиг. 2 - процесс вя­
зания петельного ряда кулирной гла­
ди с уточной нитью; на фиг. .3 - зам- 
■' ки петлеобраэующей системы двухфон­
турной машины, предназначенные для 
выработки однолицевого кулирного три­
котажа с уточной нитью.

На фиг. 1 петли грунта образованы 
•из нити Г, а остовы петель огибает 
уточная нить У, Уточная нить' прохо­
дит с изнаночной стороны трикотажа,
’за остовами петель, в столбиках а-а 
И с лицевой'стороны перед остова­
ми в столбиках б-б.

На фиг. 2 обозначены первая иголь- 
• ница 1 , вторая игольница 2 , двухго­
ловочные иглы 3-23; Ну - Нг - глаз-:
Кй нитеводителей для уточной и грун­
товой нитей соответственно.

На фиг. 3 приняты следующие обоз­
начения: двухголовочная игла И; верх­
няя головка иглы в.г.; нижняя голов­
ка иглы н.г.;И2 , И, игловодители 
нижнего цилиндра; игловодители 
верхнего цилиндра; рабочая пятка игло- 
водителя Р; перекидная пятка иглово- 
дителей п; пружинные пояски пп и гу 
мостики м, и м£ замочные клинья ■
24-42; траектория головок игл, вза­
имодействующих с игловодителями И, и 
Иь; траектория верхних головок игл; 
взаимодействующих с игловодителями Hj-

О, - Oi - отбойная плоскость ниж- 30 
него цилиндра;

■ 6.г - Ог - • отбойная плоскость верх­
него цилиндра.

Процесс вывязывания петельного 
ряда осуществляется следующим обра-

После окончания (фиг. 2) купиро­
вания на иглах 4-3 все иглы последо­
вательно поднимаются вверх. При чем 
Иглы Ъ, 7, 9 и 11, достигнув своими 
ГОловками уровня отбойной плоскости 
Игольницы 1, останавливаются и выста­
ивают в этом положении, удерживая 
Вод крючками оттянутые за' спинки 
Нгл свои петли грунта. Иглы. 6 , 8 ,

10 передаются во вторую игольницу 
2. После передачи эти иглы продол­
жают свое движение, пока их нижние 

• г.оловки не достигнут отбойной плос­
кости игольницы 2 и в этом положе- 

. с Нии они выстаивают - иглы 12, 14 и ■ 
16. Так как у нижних головок игл 
отсутствуют клапаны, то их крючки 
захватывают петли своих игл и подтя­
гивают их к отбойной плоскости иголь­
ницы 2 . •
. В результате остовы петель на иг­

лах 12, 14, 16 и 13, 15, 17 оказы- 
• ваются в разных плоскостях, образуя • 
зев. В этот'зёв’нитевод На последо-’' 
'вательно прокладывает уточную' нить_У 

15 После этого иглы из игольницы ''
2 (фиг. 2) идут на передачу в иголь­
ницу 1 (игла 18), а выстаивающие 
до этого иглы первой игольницы 1 
поднимаются вверх (игла 19) на за- 

20 ключение. Далее все иглы работают 
в игольнице 1 , опускаются вниз, ни-' 
тевод Hf' прокладывает'грунтовую Г 
нить Г и обычным спо’собом иглы 20, • 
2 1 , 2 2, 23 захватывают и кулиру- 

25 ют ее в петли грунта следующего 
ряда. Затем процесс повторяется.

Приведенный пример осуществле­
ния процесса на базе кулирной гла­
ди с передачей игл через одну не 

,» обязателен и его Можно воспроиз- 
водить с любым чередованием игл на 
любом гладком или рисунчатом оди­
нарном переплетении.

Двухголовочные иглы И (фиг. 3) в 
исходном положении находятся в па- 

3 3 зах нижнего цилиндра и взаимодей­
ствуют с игловодителями И, и Й,, 
чередующимися в данном случае через 
'один, причем игловодители И, име­
ют перекидную п.и рабочую Р пятки,

40 а игловодители Иг - только рабочую! 
i Р пятку. В пазах верхнего цилиндра- 
•находятся игловодители И3, имею- 1 . 
щие лишь рабочую Р_ пятку. В пазах 
игольных цилиндров игловодители и 

45 иглы удерживаются трением.
Пружинные'пояски П, и П2 служат” 

для предотвращения игловодиТелёй 
от опрокидывания при движении по 
.замочным клиньям и для погружения 
игловодителей в пазы игольных цилинд­
ров в момент передачи игл из од­
ного цилиндра в другой. Работа за­
мочных клиньев вязальной системы 
машины Поясняется на фиг. 3.

В первый блок клиньев петлеоб- 
55 раэующей системы машины иглы’и, 

взаимодействующие с игловодителя- 
,ми И1 и И| нижнего цилиндра, входят 
,в исходном положении: верхние голов­
ки в.г. игл И находятся на уровне 

60 отбойной плоскости О, - Ot нижнеГо 
цилиндра, старые петли оттянуты за 
.спинки игл (уровень I)-.

Игловодители,Иг верхнего цилинд­
ра игл не имеют и входят в вязаль­
ную систему на уровне W  . Затем про-
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I ГОЛОВ I
2 отбойной 
. Игловоди'

изводится деление игл через одну 
перекидным клином 25, который воз­
действует на перекидные пятки п иг- 
ловодителей с иглами И, и выводит, 
их на уровень щ • передачи игл.

При "подъеме на уровень ш передачи 
игл передающие игловодители И, откло­
няются мостиком.М,, передавая свои 
иглы И принимающим игловодителям 
И^# находящимся в верхнем цилиндре 
и выведенным на уровень 5 приема 
игл клином 26, после чего переда­
ющие игловодители Й , отводятся с мо­
стика И* отводящим клином 2-7, воздей­
ствующим на их перекидные пятки п. 
Игловодители Hj верхнего цилиндра 
отводятся отводящим клином 28 на уро- • 
вень V)! и удерживаются на этом уров­
не клином 29. При этом нижние голов­
ки н.г'игл И, переданных в верхний 
цилиндра и взаимодействующих с иглово­
дителями Из., находятся на уровне от- 2 
войной плоскости 02 - (^верхнего ци- • 
линдра,петли оттянуты за спинки игл. 
Иглы инжнего цилиндра, взаимодейству­
ющие с игловодителями И2 , имеющими 
только рабочие пятки^ по-прежнему 
находятся на уровне 1 
располагаются на уровн 
кости О-, - О, нижнего 1

И^ при ЭТОМ ДВИЖУТС.Я П< 
кам направляющих клинь

Таким образом, создается 
ду петлями, находящимися на иглах, 
оставшихся в нижнем цилиндре, и пет- 1 
лями, находящимися на иглах, пере- 
данных в верхний цилиндр. Нитеводи- ' 
тель Н уточной нити прокладывает 
уточную нить в зев между петлями.
Этим заканчивается работа игл в пер­

во втором блоке производится об- 41 
ратная передача игл из верхнего ци-_: 
линдра в нижний. Перекидной клин 31 
воздействует на рабочие Р пятки пере­
дающих игловодителей И^верхнего: _ • 
цилиндра и выводит их на уровень VJ 4 
передачи игл, при этом передающие иг­
ловодители отклоняются мостиком Mj.

. Принимающие игловодители И, нижнего 
цилиндра находятся на уровне приема, 
обеспечивающегося направляющим кли- 11 j 
ном 32, действующим на рабочие пятки 
игловодителей И,. После передачи игл.. 
игловодители И 3 отводятся отводящим- 
клином 33 на уровень $ контроля кла­
панов верхних головок игл, находящих­
ся в нижнем цилиндре. Игловодители 
И, нижнего цилиндра, не участвующие 
в приеме, удерживаются направляющим 
клином 30 на уровне 1 , соответству­
ющим их уровню работы в первом блоке.

В третьем блоке клиньев игловоди- 4 
тели И, и И2 нижнего цилиндра с иг­
лами за рабочие пятки поднимаются за­
ключающим клином 34 на уровень пол­
ного заключения для перевода всех^ пе­
тель на стержни игл, затем опуска- 6

ются кулирным клином 35, получая при 
этом нить грунта, подаваемую нитево- 
дителем Нг, иглы провязывают.ее в 
петли кулирной глади. Выводящим кли­
ном 36 игловодители И, и И2 выводят- 

5 ся на уровень Т , сооветствующий их 
исходному положению при работе в 
первом блоке клиньев. Игловодители 
верхнего цилиндра удерживаются ка 
уровне'iv контроля клапанов игл 

jq нижнего цилиндра направляющими
клиньями 37 и 38. Затем процесс по­
вторяется. Клинья 39-42 - направля­
ющие. На машине, "в зависимости от 
диаметра цилиндра, может быть уета- 

.. новлена одна или несколько систем. 
Грунтом для получения одинарного 
уточного трикотажа может служить 
любое гладкое и рисунчатое одинар- 

переплетение, в этом случае тре- 
блок клиньев нижнего цилиндра ,

может включать в себ 
ющий механизм и заме 
образования любого г 
сунчатого переплетен 

Для осуществления 
25 риантов прокладывани

[ узорообразу-

игл на передачу из первой игольни-
между петлями при прокладывании 

верхним кром- jQ уточной•нити может осуществляться не 
I 24, 27 и 30. по грунтовому методу клином 2, как 

в рассмотренном случае, а узорооб­
разующим механизмом. В случае изго­
товления штучных изделий машина мо­
жет иметь устройства, обеспечива­
ющие самозаработку и разделение из­
делий, вязание различных участков 
'изделия разными переплетениями и 
механизм управления.

формула изобретения 
Кругловязальная машина для выра­

ботки одинарного трикотажа с гори­
зонтальной уточной нитью, содержа­
щая две, соосно установленные' иголь­
ницы, размещенные в их пазах иглы, 
замочные системы и нитеводы для по­
дачи грунтовых и уточных нитей,
с целью повышения надежности ее ра­
боты, обе игольницы имеют цилиндри- 

, ческую форму и установлены так, что 
пазы одной из них расположены на­
против пазов другой, каждая иПла 
имеет две головки, одна из которых 
выполнена в виде незамкнутого крюч- 

. ка для формирования петельного зе- 
1 ва, а другая - имеет крючок и язы­
чок , при этом■все иглы расположены 
крючками в одну сторону, , а в пазах 
установлены игловоды, каждый из ко­
торых имеет пятку для взаимодействия 

).с замочными системами i1 головку х
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