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Проведена производственная апробация технологии получения 

комбинированных шерстокапроновых нитей аэродинамического спо­

соба формирования. Организовано промышленное производство 

комбинированных нитей на машинах ПБК-225-ШГ и изделий верхнего 

трикотажа из них на Пинском производственном прядильно-трико­

тажном объединении.

Исследован процесс взаимодействия волокнистого материала 

с воздушными потоками в камере пневмоперепутывания при полу­

чении комбинированной хлопкохимической нити аэродинамическим 

способом формирования.

Проведено исследование трикотажных изделий и тканей из 

комбинированных хлопкохимических нитей.

Проведена разработка и производственная апробация техно­

логии получения комбинированных хлопкохимических нитей большой 

линейной плотности. Разработаны технологические параметры 

использования этих нитей в качестве коренной основы в ковро­

ткачестве.

Для решения поставленных задач в работе применялся комп­

лексный метод исследования. В экспериментальной части работ 

использовались современные методы математического планирования 

и анализа его результатов. Расчеты выполнялись на ЭВМ.
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Стр.
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В В Е Д Е Н И Е

В документах партии и правительства в качестве главного 

рычага интенсификации народного хозяйства выдвинута задача 

кардинального ускорения научно-технического прогресса./YJ

Главное сегодня - изыскать и привести в действие все 

резервы повышения эффективности производства, качества про­

дукции. ш
ЦК КПСС неоднократно подчеркивал, что достижения науки 

способствуют дальнейшему совершенствованию и интенсификации 

производства, вызывают изменения в его организации и техноло­

гии, выявляют новые пути и возможности научно-технического 

прогресса. [ з ]
В последнее время в текстильной промышленности увеличи­

лось использование химических нитей и волокон взамен или в 

смеси с натуральными, что позволяет значительно снизить 

затраты на сырье и применить прогрессивные технологические 

процессы. Кроме того, расширяется ассортимент, улучшается 

качество продукции, увеличивается срок их службы, повыша­

ется производительность труда и оборудования, усовершенству­

ется структура сырьевого баланса. Изделия приобретают новые 

свойства.

Актуальной научно-технической задачей является раз­

работка технологии получения комбинированных нитей с помощью 

сжатого воздуха. Этот способ, наряду с высокой производитель­

ностью, позволяет осуществить переход к автоматизации многих 

трудоемких процессов в прядении.

Ц е л ь  р а б о т ы .  Производственное апробирование 

технологии получения комбинированных шерстокапроновых нитей



аэродинамическим способом формирования на Пинском производ­

ственном прядильно-трикотажном объединении.

Разработка и выпуск изделий верхнего трикотажа из ком­

бинированных шерстокапроновых нитей.

Исследование влажно-тепловой обработки комбинированных 

шерстокапроновых нитей аэродинамического способа формирова­

ния и трикотажных изделий из них.

Разработка и исследование технологического процесса 

получения хлопкохимических нитей аэродинамическим способом 

формирования.

Исследование свойств трикотажных полотен и тканей из 

комбинированных хлопкохимических нитей. Разработка ассортимен 

та чулочно-носочных изделий.

Разработка и производственная апробация технологии полу­

чения комбинированных хлопкохимических нитей большой линей­

ной плотности.



I. ПРОИЗВОДСТВО КОМБИНИРОВАННЫХ ШЕРСТОХИМИЧЕСКИХ 

НИТЕЙ И ИЗДЕЛИЙ ИЗ НИХ

Т.Т. Организация промышленного производства 

комбинированных шерстокапроновых нитей

В конце 1984 и начале 1985 годов на Пинском производст­

венном прядильно-трикотажном объединении сотрудники ОНИЛ 

ВТИЛПа совместно с работниками предприятия произвели переобо­

рудование трех машин ПСК-225-ШГ в экспериментальные образцы 

машин ПБК-225-1ПГ для получения комбинированных шерстокапроно­

вых нитей аэродинамическим способом.

Со Слонимской камвольно-прядильной фабрики Пинскому ППТО 

была передана еще одна машины ПЕК-225-ШГ, смонтированная там 

ранее сотрудниками ОНИЛ и прошедшая на ней производственную 

апробацию.

Таким образом на Пинском ППТО был организован участок из 

четырех машин ПБК-225-ШГ и начато промышленное производство 

комбинированной шерстокапроновой нити по технологии, разрабо­

танной в отраслевой текстильной научно-исследовательской лабо̂  

ратории ВТИЛПа.

Пинскому ППТО был доведен план выпуска новых нитей на 

3985 год в количестве 37 тонн. Поквартально выпуск нитей 

производился следующим образом:

3 квартал - 3 тонны;

П квартал - 4 тонны;

Ш квартал - 5 тонн;

ЗУ квартал - 5 тонн.


