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2.3.3. Исследование физико-механических свойств готовых 
и суровых тканей

Суровые ткани исследовались на следующие физико-механи­
ческие показатели:
- плотность по основе и утку (ГОСТ 3812-72);
- разрывная нагрузка и разрывное удлинение (ГОСТ 3813-72);
- поверхностная плотность (ГОСТ 3811-72).

Результаты испытаний представлены в таблице 2.3. 
Исследование физико-механических свойств опытной ткани 

показало, что разрывная нагрузка ее выше на 20 - 45%, чем у 
хлопчатобумажной ткани. Уработка по основе уменьшается в 1,5 - 
2 раза, а усадка по утку увеличивается на 20 - 30%.

Поверхностная плотность суровой опытной ткани в сравне­
нии с хлопчатобумажной тканью увеличивается на 2 - 4%, что мож­
но объяснить применением в утке нитей большей линейной плот­
ности.

Рекомендуем выработку опытной ткани с использованием в 
утке комбинированной хлопкоэластиковой нити с вложением 30% 
эластика.

Определение плотностей по основе и утку, поверхностной 
плотности, разрывных характеристик и усадок готовой ткани 
аналогично определению этих же характеристик суровой ткани.
Но в готовой ткани, кроме этих характеристик, определяются 
также несминаемость, стойкость к истиранию (ГХТ 22542-82), 
воздухопроницаемость и составные части деформации растяжения. 

Результаты всех этих исследований приведены в таблице
2.4.
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