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Р Е Ф Е Р А Т

Объём - 75 стр., 23 рис., 7 табл., 79 источников, 2 приложения.

МЕХАНИЗМ, ПРОГРАММНЫЙ, ПЕРЕМЕЩЕНИЕ, ИЗДЕЛИЕ,
ШВЕЙНЫЙ, ПОЛУАВТОМАТ.

Макет механизма программного перемещения с автоматизирован­
ным приводом. Цель работы; разработка конструкции механизма про­
граммного перемещения и двух систем управления; системы управле­
ния электромагнитными муфтами и системы управления на базе двига­
теля постоянного тока. Проведены теоретические и эксперименталь­
ные исследования при определении основных характеристик; осу­
ществлена автоматизация съёма и статической обработки текущей 
информации с приборов; выбор и обоснование критериев работоспо­
собности механизма программного перемещения производились с учё­
том основных положений теории квалиметрии. Предлагаемый механизм 
программного перемещения обладает следующими преимуществами;

- электронная система программирования набора количества, 
очерёдности выполнения петель и величины подачи;

- регулирование скорости подачи полуфабриката;
- высокая точность позиционирования кареток;
- повышение надёжности работы автоматизированного привода.
Разработанная система управления электромагнитными муфтами

обеспечивает необходимую точность позиционирования ( - I мм) 
механизма программного перемещения. Результаты НИР переданы 
объединению "Промшвеймаш" (г. Орша) для использования при созда­
нии нового петельного полуавтомата с механизмом программного 
перемещения.
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В В Е Д Е Н И Е

В программном документе "Основные направления экономического 
и социального развития СССР на 1986 - 1990 годы и на период до 
2000 года”, принятом на ХХУП съезде КПСС предусматривается повы­
сить производительность труда в легкой промышленности на 24 - 25 
процентов и улучшить качество выпускаемой продукции на основе тех­
нического перевооружения и реконструкции предприятий, модерниза­
ции оборудования, внедрения новых высокопроизводительных техноло­
гических процессов, средств комплексной механизации и автоматиза­
ции производства.

Швейная промышленность СССР по числу занятых рабочих является 
крупнейшей отраслью легкой промышленности. В целом по промышленно­
сти страны ручным трудом занято около 40% рабочих, 70 - 80% тру­
дозатрат приходится на технологические процессы сборки и обработ­
ки, выполнением которых занимаются более 2 млн. человек.

Опыт эксплуатации автоматизированных швейных агрегатов фир­
мами * М & г  « (ФРГ); » Singer п (0 Щ ). и U S M  "

(Англия); " ftxoihe*- « (Япония) показывает, что создание швейных 
полуавтоматов для существующих технологических процессов изготов­
ления швейных, обувных и кожгалантерейных изделий вполне целесооб­
разно.

Спецификой легкой промышленности является многоассортимент- 
ность поточных линий, сезонность выпускаемых изделий, влияние мо­
ды, разнообразие физико-механических свойств материалов. Эти фак­
торы выдвигают определенные требования к мобильности технологичес­
ких процессов.

Актуальной задачей новой пятилетки в области швейного машино­
строения является создание принципиально нового высокоэффективного 
автоматизированного оборудования, в том числе и петельных полуав­
томатов. Повышение производительности труда, снижение утомляемо­
сти и улучшение качества выполнения технологических операций на 
петельных полуавтоматах связано с созданием механизмов программно­
го перемещения и устройств робототехники.



I. АНАЛИЗ РАБОТОСПОСОБНОСТИ МЕХАНИЗМОВ ПРОГРАММНОГО 
ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ПОЛУАВТОМАТОВ

1.1. Постановка задачи

Механизмы для перемещения объектов обработки определяют уро­
вень автоматизации технологических процессов и основные технико­
экономические показатели работы машин. По виду перемещения дета­
лей и изделий и по конструктивному исполнению эти механизмы мож­
но разделить на две группы: для линейного перемещения и для пере­
мещения в плоскости; при этом перемещения могут осуществляться с 
остановками и непрерывно.

При проектировании и расчете механизмов следует учитывать 
технологические, кинематические и динамические условия. Скорости 
перемещения деталей и изделий часто должны быть регулируемыми, 
погрешность обработки не должна превышать заданной. В некоторых 
случаях обеспечивается определенная ориентация инструмента отно­
сительно объекта обработки. Механизм должен позволять производить 
быструю переналадку для обработки деталей и изделий других раз­
меров и форм. Таким образом, качественная работа механизмов пере­
мещения зависит от многих факторов. Для оценки работоспособности 
механизмов программного перемещения необходимо выбрать основные 
критерии их работоспособности по технологическим, кинематическим 
и динамическим условиям.

1.2. Анализ существующих конструкций и систем управления

ций механизмов и устройств перемещения швейных машин автомати­
ческого действия. Конструкции механизмов перемещения могут отли­
чаться друг относительно друга перемещениями рабочей головки и 
приспособления для крепления полуфабриката:

а) приспособление с полуфабрикатом перемещается относитель­
но рабочей головки;

б) рабочая головка перемещается относительно приспособления 
с полуфабрикатом;

в) рабочая головка перемещается по одной координате, а приспо­
собление с полуфабрикатом - по другой.

механизмов перемещения

проводится анализ существующих конструк
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