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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет стр. 121; илл. 23 ; табл . 1 0 ;  и с п . и сто ч . 17, прилож.23.

Разработана структурная схема комплекса для автоматизиро­
ванной оценки разрывной нагрузки и разрывного удлинения тканей и 
ниток, применительно к условиям лаборатории испытания тканей 
Витебской швейной фабрики "Знамя индустриализации".

Выбраны и обоснованы технические характеристики устройств , 
входящих в состав комплекса. Разработан фотоэлектрический датчик 
для автоматической регистрации разрывной нагрузки тканей и ниток 
в процессе испытания их на разрывных машинах РТ-250, РМ-3 I .  
Разработан формирователь импульсов сч ета  числа делений измеритель­
ных шкал разрывных машин. Разработан аппаратурно-программный 
метод автоматической регистрации разрывного удлинения на управля­
йте- вычислительном комплексе. Разработано программное обеспечение 
микро-ЭВМ "Электроника Д З-28", составляющей вычислительную часть 
комплекса, позволяющее автоматизировать прием в микро-ЭВМ информа­
ции от разрывных машин, статистическую этой информации, и докумен­
тирование результатов  этой обработки на бланках установленного 
вида.

Разработанный комплекс установлен и опробирован в лаборато­
рии испытания тканей Витебской швейной фабрике "Знамя индустриали­
зации". Разработана методика проведения испытаний тканей и ни­
ток на созданном комплексе.

Разработаны и апробированы в производственных условиях мето­
дики определения основных показателей надежности промышленных 
швейных машин, методы и средства их испытаний. Разработан , изго ­
товлен и испытан в производственных условиях стенд для обкатки 
швейных машин. Разработаны рабочие чертежи стен д а , даны рекомен­
дации по сокращению времени ремонтного цикла.
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В В Е Д Е Н И Е

Проводимая научно-исследовательская работа связана с решением 
актуальных задач в швейном производстве. Одной из них является 
автоматизация измерительных средств, применяемых для оценки пока­
зателей качества текстильных материалов, использующих в швейном 
производстве. Технический и организационный уровень контрольно­
испытательных лабораторий в настоящее время отстает от современ­
ных требований, которые к ним предъявляются. Особенно рутинными 
способами выполняются сейчас такие операции как математическая 
обработка результатов испытаний и их документирование.

В работе подчеркивается, что использование микропроцессор­
ной техники устраняет многие препятствия в развитии контрольно­
испытательных лабораторий. Направлением решения задачи автомати­
зации стандартных средств испытаний тканей и нитей в работе выбра­
но создание управляюще-вычислительного комплекса на базе серийной 
отечественной микро-ЭВМ, в состав которого входят стандартные 
разрывные машины РМ-3 и РТ-250.

В настоящем отчете описан такой управляюще-вычиелительный 
комплекс на базе микро-ЭВМ "Электроника ДЗ-28", для Витебской 
швейной фабрики "Знамя индустриализации". Представлена структура 
комплекса, технические характеристики его стандартных блоков и 
представлены данные, необходимые для изготовления входящих в него 
нестандартных элементов. Комплекс позволяет осуществлять автома­
тический прием информации от приборов, используемых для оценки 
показателей механических свойств швейных ниток и тканей, т . е .  
разрывных машин PM-3-I и РТ-250.

Техническая характеристика описанного в статье управляюще- 
вычислительного комплекса показывает, что основные его блоки 
выпускаются отечественной промышленностью.

Разработано программное обеспечение микро-ЭВМ "Электроника 
ДЗ-28", обеспечивающее прием в микро-ЭВМ измерительной информации, 
математическую ее обработку и документирование в форме бланков 
установленного вида.
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I. Место и роль лаборатории испытания тканей в производ­
ственной структуре Витебской швейной фабрики "Знамя

индустриализации".

Лаборатория испытания тканей проводит входной контроль 
материалов, полуфабрикатов, фурнитуры и меховых воротников,исполь­
зуемых для изготовления товаров народного потребления; материалов 
и фурнитуры, применяемых для изделий госзаказа.

Вее поступающие на предприятие основные и вспомогательные 
материалы, воротники и фурнитура подлежат входному контролю с 
целью проверки соответствия качества продукции требованиям уста­
новленным в стандартах и технических условиях. Контроль качества 
поступающей на предприятие продукции производится в соответствии 
с требованиями нормативно-технической документации.

В настоящее время на фабрику поступают следующие материалы: 
шерстяные ткани для пошива шинелей, кителей, форменных брюк, ткани 
шерстяные и полушерстяные для пошива кое ■томов, плащевые ткани из 
химических волокон, ткани с пленочным покрытием, искусственная и 
натуральная кожа для пошива мужских пальто и курток, подкладочные 
ткани из искусственных нитей и хлопка, бортовки льняные и полу­
льняные и меховые воротники.

Проведение лабораторных испытаний на предприятии производится 
с целью определения ряда показателей физико-механических свойств.

К ним относятся:
- поверхностная плотность (масса I м^) (по ГОСТ 3811-72);
-  число нитей на 10 см по основе и утку (по ГОСТ 3812-72);
-  разрывная нагрузка по основе и по утку на разрывной машине 

РТ-250М (по ГОСТ 3813-72);
- разрывное удлинение по основе и по утку (по ГОСТ 3813-72);
- усадка шерстяных тканей с помощью прибора УТШ-1 (по ГОСТ 5002-82);
-  усадка после стирки х /б  тканей при помощи стиральной машины

СМ-1,5 (по ГОСТ 8710-58);
- усадка шелковых тканей (по ГОСТ 9816-76);
-  усадка после замочки льняных и полульняных бортовых тканей 

(по ГОСТ 15530-76);
-  разрывная нагрузка и удлинение ниточных швов -  на разрывной 

машине PT-250-M-I (по ОСТ 17-739-78);
-  водопоглащаемость (по ГОСТ 6695-73);
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стандартных разрывных машинах исключаются трудоемкие операции, 
связанные с регистрацией, математической обработкой и документи­
рованием результатов испытаний, при этом повышается общая куль­
тура производства и упрощается состав  действий оператора.

10. Положительными особенностями разработанного комплекса 
являются использование отечественного оборудования, стоимость 
которого в настоящее время одна из самых низких, среди других 
видов аналогичной техники.
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