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В В Е Д Е Н И Е

Повышение п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  т р у д а  и у ве л и ч ен и е  коэффициента 

и с п о л ь зо в ан и я  м ат е р и а л о в  на обувных п р едп ри яти ях  в значи тельной  с т е ­

пени зависит  от  эффективности работы р а ск р о й н о го  п р о и з в о д с т в а  и ,п р еж ­

де в с е г о ,  от с т е п е н и  е го  а в т о м а т и з а ц и и .

В настоящ ее  врем я  созданы предпосылки д л я  ав т о м ат и за ц и и  р а с -  

‘кройного п р о и з в о д с т в а .

В о-п ер вы х ,  широкое в н е д р е н и е  при п р о и з в о д с т в е  обуви получили 

искусственные материалы ни за  и в е р х а  о б у ви ,  обладающие постоянной 

то пол о гией .  Это д а е т  возможность м н о го к р а т н о го  п о в т о р е н и я  одинаковых 

раскладок  при р а с к р о е  м а т е р и а л о в .

В о -в т о р ы х ,  в ы я в л я е т с я  необх о ди м о сть  с о з д а н и я  оборудования  

для  программного р а с к р о я ,  позволяющее с высокой точностью  осущ ест­

влять  м но го кр атни е  п о вторен ие  один р а з  р а з р а б о т а н н ы х  р а с к л а д о к  лю­

бой слож ности .  П о следн ее  особенно  важно ввиду  т о г о ,  что  в  р е з у л ь т а ­

те  оптимальной укладки  д е т а л е й  слож ность  их в з а и м н о г о  расположения 

не п о з в о л я е т  р е а л и з о в а т ь  р а с к л а д к у  вручную.

Рациональный т е х н о л о ги ч е с к и й  пр о ц есс  вклю чает  выполнение в с е х  

необходимых п о д го т о в и т ел ь н ы х  операций с возможной их а вто м ати ч е ск о й  

р е а л и з а ц и е й .  Д е й с т в и т е л ь н о ,  в в и д у  высокой п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  п р е с ­

с о в - а в т о м а т о в  и сокращения объема партий  выпускаемой о б у ви ,  значи­

тельно с о к р а щ а е т с я  допустимое в р е м я  на выполнение по д гото ви тел ьн ы х  

операций .  Большое значение  приобретаю т также вопросы экономии м а т е ­

р и а л о в .  Е с т е с т в е н н о ,  решение з а д а ч  р а ц и о н ал ь н о го  т е х п р о ц е с с а  приз­

вано повысить эф фективность  и с п о л ь з о в а н и я  п р е с с о в - а в т о м а т о в  в 

п р о и зв о д с т в е  и поэтом у я в л я е т с я  важным и а к ту аль н ы м .

Работы по созданию вырубных п р е с с о в  с программным у п р а в л е ­

нием п р о в о д я т с я  в  нашей с т р а н е  в 2 - х  н а п р а в л е н и я х .  Первое  -  р а з р а ­

ботка принципиально новых к онструкци й  кареточных п р е с с о в  типа



ПТКА-25 ( зарубежный а н а л о г  - п р е с с  марки 207IA фирмы "Шен" -Ф РГ).  

Второе н аправление  п р е д у с м а т р и в а е т  оснащение серийно-выпускаемых 

п р е с с о в  у с т р о й с т в а м и ,  обеспечивающими программированный р а ск р о й  

обувных м атериалов  с управлением  от ЧПУ.

Сравнительный а н а л и з  этих  н а п р а вл е н и й  п о к а з а л ,  что д л я  уско­

р енного  решения проблемы а в т о м ат и за ц и и  р а с к р о я  листовых и с к у с с т ­

венных м атериалов  в  обувной промышленности наиболее  эффективным 

с точки  зр ен ия  с тои м о сти  и т ехн и ч еск о й  р е а л и з а ц и и  я в л я е т с я  в тор о е  

н а п р а в л е н и е .

В с о о т в е т с т в и и  с изложенным в  1986 г .  на кафедре  'Машины и 

аппараты "  В и те б с ко го  т е х н о л о г и ч е с к о г о  и н с т и т у т а  л егкой  промышлен­

ности в со друж естве  с В итебской  обувной фабрикой "Красный Октябрь"  

по заданию т е х н и ч е с к о г о  у п р а в л е н и я  МЛП БССР были начаты работы по 

созданию авто м ати зи р о ван н ы х  у с т р о й с т в  к п р е с с у  ПВГ-18-1600  д л я  

программированного р а с к р о я  обувных листовы х  м атер и ал о в  ( р е з и н а ,  

кожволон, к а р т о н ) .

Целью настоящей работы я в л я л а с ь  к о н с т р у к т о р с к а я  р а з р а б о т ­

ка у с т р о й с т в  к п р е с с у  ПВГ-18-ПУ, и з г о т о в л е н и е  экспериментальных 

о б р а з ц о в ,  их испытание  в  УПП ВТМЛП с последующей п е р ед ач ей  э к с п е ­

р им ентального  о б р а зц а  п р е с с а  на ф абрику "Красный О к тябрь"  д л я  

п р о в ед е н и я  п ро и зво д с т вен н ы х  испы таний.  По р е з у л ь т а т а м  испытаний 

будет  о т к о р р е к т и р о в а н а  т е х н и ч е с к а я  д о к у м ен та ц и я  на и з г о т о в л е н и е  

опытного о б разц а  п р е с с а  ПВГ-18-ПУ, который предприятие  и р а з р а ­

ботчик  п р е д с т а в и т  межведомственной комиссии д л я  пр и нятия  решения 

об и з г о т о в л е н и и  у с т а н о в о ч н о й  с е р и и .
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1 .ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 
ПАРАМЕТРОВ ОБУВНЫХ ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ

I . I .  Анализ ф и з и к о -м е х а н и ч е в к и х  с в о й с т в  обувных 
листовы х  м а т е р и а л о в .

С огласно  т р еб о в ан и я м  з а я в к и  Минлегпрома СССР № 8 о т  5 . 0 2 . 8 5  

п р е с с - а в т о м а т  должен о б е с п е ч и в а т ь  а в т о м а т и ч е с к и й  р а с к р о й  в с е х  

видов  д е т а л е й  низа  обуви  и з  резины и д р у г и х  з а м е н и т е л е й ,  а также 

вырубку промежуточных д е т а л е й  и з  к а р т о н а ,  г о р н и т о л и ,  т е р м о п р о с -  

т и ч е с к и х  м а т е р и а л о в .  На п р е с с е  должны в ы р у б а т ь с я  следующие м а т е ­

риалы :

Пластины и д е т а л и  р езиновы е  непори сты е  -  ГОСТ 1 0 1 2 4 - 7 6 .

Пластины и д е т а л и  резиновы е  пористы е  -  ГОСТ 1 2 6 8 2 - 7 9 .

Ре зи н а  подошвенная д л я  д е т а л е й  д е т с к о й  обуви "Малыш" -  
ТУ - 1 7 - 2 I - I 7 1 - 7 7 .

Пластины и з  р е з и н о п л а с т а  -  ТУ - 1 7 - 2 1 - 1 5 5 - 7 5 .

Картон  обувной -  ГОСТ 9 5 4 2 - 7 5 .

Ка рто н  повышенной ж е с т к о с т и  -  ТУ - 1 7 - 2 1 - 3 2 1 - 8 0 .

Ст елечный целлюлозный м а т е р и а л  (СУМ) -  Т У - 1 7 - 4 9 7 - 7 0 . 

Г арн итоль  обувной -  ГОСТ 7 0 6 5 - 6 9 .

Материал т е р м о п л а с т и ч е с к и й  д л я  п о д н о с ков  обуви -  Т У - 1 7 - 2 1 -  
-  2 7 2 - 7 9 .

Рассмотрим их ф и з и к о -м е х а н и ч е с к и е  с в о й с т в а .

Согласно  ГОСТ 1 2 6 3 2 -7 9  "Пластины и д е т а л и  р езиновы е  п о р и с ­
тые для; н и за  о б у в и :  н а и б о л е е  широкое р а с п р о с т р а н е н и е  имеют:

Картон обувной ГОСТ 9 5 4 2 - 7 5 .

Марка к а р т о н а :

3 - 1  -  д л я  зад н р ков  ;

3 -1 -П  -  д л я  задн ик о в  и з  кожевенного  в о л о к н а ;

3 -2  -  д л я  задн ик ов  и з  кожевенного  в о л о к н а  и а ц е т а т н о й  целлю­
лозы ;
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