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3  РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ ПРОИЗВОДСТВА 
КОМБИНИРОВАННЫХ НИТЕЙ БОЛЬШОЙ ЛИНЕЙНОЙ ПЛОТНОСТИ, 
АССОРТИМЕНТА НИТЕЙ И ИЗДЕЛИЙ

3  /  Оптимизация технологического процесса получения 
комбинированных хлопкохимических нитей по 
сокращенной технологии

3  /  /  Исследование влияния качества используемой х /б
ленты на свойства комбинированной хлопкохимической 
нити

Для исследований были наработаны варианты комбинированных 
нитей линейной плотности ПО текс х 2 , 125 текс х 2 , 140 текс х 2, 
160 текс х 2 с первичной круткой 300 кр/м, вторичной -  115 кр/м.
В качестве сырья использовалась комплексная капроновая нить 
линейной плотности 29,4 текс и хлопковая лента 4,350 ктекс с че­
сальной машины, а также с I и П переходов ленточных машин.

Полученные варианты одиночной и крученой нитей исследовались 
по стандартной методике (ГОСТ 6 6П Л -7 3  -  ГОСТ 6611.3-73). 

Результаты исследований представлены в табл. 3{.
Таблица 3. /

Физико-механические свойства комбинированных хлопкокапроновых 
нитей большой линейной плотности

№№:Линейная плотность 
пп.нитей, вид ленты

Коэффициент: Относительная 
вариации по.разрывная на- 
линейной •грузка,
плотности,%.сН/текс

Коэффицй-:Отноеи- 
ент вари-.тельное 
ации по- * разрыв- 
разрывной.ное 
нагрузке,* удлине- 

%______ :ни е,%
I**4. • •
I. Одиночная нить 

ПО текс 
Лента с чесал, маш. 5 ,5 15,7 10,2 11,7



ВЫВОДЫ ПО РАБОТЕ

1. Разработана оптимальная конструкция аэродинамического 
устройства, позволяющего исключить появление утолщений на комби­
нированной шерстохимической нити линейной плотности 60 текс.
Диаметр пневмоперепутывающей камеры с!ц = 3 ,0  мм; диаметр 
радиального канала -  1,0 мм; проточка пневмоперепутывающей камеры 
dhp = 3,5 мм; длина £  = 7 мм.

2. Определены оптимальные значения всех конструктивных и 
технологических параметров пневматического устройства, которое 
обеспечивает стабильное формирование комбинированной хлопкоэлас- 
тиковой нити.

3. Исследованы и определены расходные характеристики пневма­
тического устройства.

4. Разработанное пневматическое устройство прошло производ­
ственную апробацию на Барановичском ПХЕО на экспериментальном 
образце машины ПЕК-225-ХЭ при наработке 350 кг хлопкоэластиковых 
комбинированных нитей.

5. Проведены исследования трикотажных полотен из комбиниро­
ванных нитей с использованием капроновой нити эластик и таких 

волокон, как хлопок, лавсан, вискозное волокно.
6. Трикотажные полотна из комбинированных нитей с использова­

нием различных волокон имеют высокие и приблизительно одинаковые 

прочностные свойства.
7. Все изделия из комбинированных нитей данной структуры перед 

эксплуатацией необходимо подвергать влажно-тепловой обработке.
8. Из комбинированных хлопкоэластиковых нитей разработаны 

чулочно-носочные изделия, имеющие высокие потребительские свойства.
9. Разработан технологический процесс производства комбиниро­

ванных хлопкокапроновых нитей большой линейной плотности для ковро-



/4а

Л И Т Е Р А Т У Р А

1. Материалы ХХУП съезда КПСС, М., Политиздат, 1986.
2 . Спиридонов А.А. Планирование эксперимента при исследова­

нии технологических процессов. -  М.: Машиностроение, 1981. -  184 с
3. Березин Е.Ф. Разработка и исследование аэродинамического 

способа формирования комбинированной нити. -  Дис. кавд. техн. наук 
М., 1982, -  220 с .  -  (Не публикуемая).

4 .  Я J W o i / j JternQt ~ Testgezc/t f / / z  Js/tezttactr/g
г/я о/ Tig/it Spots Qn t/i-Sturner;tg qInert.- StL/rriufy/z2/z 

/TextLttzrtctuSibu / 49#6, / / £ ,  p  p. 4 9 - /0 5

5. Коган С.А. Разработка технологии получения комбинированных 
нитей пневматическим способом. -  Д и с ... канд. техн. наук. -  М.,
1985 -  230 с . -  (Не публикуемая).

6. Севостьянов А.Г. Методы и средства исследования механико­
технологических процессов текстильной промышленности. -  М.: Легкая 

индустрия, 1980. -  392 с .
7. Ахмедов Р.Б. Аэродинамика закрученной струи. -  М.: Энергия 

1977. -  239 с .
8. Усенко В .А ., Дамянов Г .Б ., Адыров П.В. Производство текс- 

турированных нитей и высокообъемной пряжи. -  М.: Легкая индустрия, 

1980 -  255 с .
9. Разработать технологию и провести производственную апро­

бацию получения новых видов комбинированной пряжи с использованием 
натуральных волокон и химических нитей с целью расширения ассорти­
мента и повышения качества тканей и трикотажных изделий. Отчет по 
НИР. ВТИЛП, 1985.

10. Л.А. Залманзон. Теория элементов пневмоники. -  М.: Наука, 
1969 -  407 с .



11. Севостьянов А.Г. Методы и средства исследования механико­
технологических процессов текстильной промышленности, М., Легкая 

индустрия, 1980.
12. Зарецкас С .-Г .С . Механические свойства нитей при кру­

чении. М., Легкая индустрия, 1979.
13. Тимошенко С.П. Устойчивость упругих систем. М., ГИТГЛ,

1955.
14. Градштейн И.О., Рыжик И.М. Таблица интегралов, сумм, 

радов и произведений, М., ГШ>М, 1962.
15. Биценко К .Б ., Граммель Р. Техническая динамика, том I ,  

М.-Л., ГИТТЛ, 1950.
16. Вольмир А.С. Устойчивость деформируемых систем, М.,

Наука, 1967.
17. Корицкий К.И. Инженерное проектирование текстильных 

материалов., М., Легкая индустрия, 1971.
18. Спиридонов Г .К ., Заботин Г.В. Бесчелночные лентоткацкие 

станки ТЛБ-40 и ТЛБ-80, М., Легкая индустрия, 1975.
19. Торкунова З.А. Испытания трикотажа, М., Легпромбытиздат,

1985.
20. Кукин Г .Н ., Соловьев А.Н. Текстильное материаловедение,

I., Легкая индустрия, ч. 3 , 1967.
21. Коган А.Г. ,  Калмыкова Е.А.,  Аленицкая Ю.И. Влияние 

предварительной влажно-тепловой обработки комбинированных нитей, 

полученных аэродинамическим способом, на некоторые свойства 
трикотажного полотна, Киев, Технология легкой промышленности. 
Известия вузов, № 2 , 1986.

22. Коган А .Г . ,  Калмыкова Е.А. ,  Аленицкая Ю.И. Исследование 
некоторых специфических свойств комбинированных аэродинамических 
хлопкокапроновых нитей, М., Ж. Экспресс-информация, № 18, 1986.



/ s o

23. ГОСТ 13711-82. Полотна трикотажные. Метод определения 
изменения линейных размеров после мокрых обработок.

24. ГОСТ 8847-75. Полотна трикотажные. Методы определения 
прочности и растяжимости.

25. ГОСТ 15958-70. Пряжа (нити) хлопчатобумажная кардная 
однониточная и крученая для технических целей.

26. ОСТ 17-627-76. Полотно трикотажное для верхних изделий 
высшей категории качества.


