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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет 231 с т р ., 19 рисунков, 76 таблиц, 47 источников.

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПОТОКИ, ЖЕНСКОЕ ПЛАТЬЕ, ХАЛАТЫ ШОПЧАТО- 

ШАЖНЫЕ, РАЦИОНАЛЬНЫЕ ПРОЦЕССЫ, МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ, ГРУППИРОВКА, 

БАЗОВЫЕ ШШ МОДЕЛЕЙ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ,ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ 

ПОКАЗАТЕЛИ.

Данная работа посвящена разработке рациональных технологичес­

ких потоков по изготовлению женских и детских х /б  платьев и хала­

тов на Полоцкой швейной фабрике в связи с вводом новых мощностей.

Методологическим руководством при проектировании потоков яви­

лись разработки ЦНИИШП, результаты анализа аналогичных действую­

щих потоков, рекомендации ранее выполненных НИР.

Предложена методика выделения базовых типов моделей промыш­

ленной коллекции. Группировка моделей халатов по их конструктивно­

технологической однородности производилась с использованием спе­

циально-разработанной программы на ЭВМ. Формирование пар моделей, 

одновременно пошиваемых в потоке и определение очередности их за­

пуска в поток производились с учетом интегральных оценок трудозатрат 

по операциям различных специальностей в каждой модели.

Разработаны схемы разделения труда, маршрутные схемы, планиров­

ки 13 технологических потоков, специализированных по ассортименту, 

видам материалов и базовым типам моделей.

Степень внедрения -  рекомендации по совершенствованию потоков, 

организации работы на рабочих местах, методика подбора моделей 

для одновременного запуска в поток приняты к внедрению на Полоц­

кой швейной фабрике.

Внедрение потоков позволит получить годовой экономический 

эффект 49,2 тыс.рублей.
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ВВЕДЕНИЕ

ХХУП-ой съезд и последующие Пленумы ЦК КПСС поставили перед 

работниками швейной отрасли задачу ускорения научно-технического 

прогресса i i ]  •

Наиболее важными проблемами в области совершенствования тех­

нологических процессов и проектирования потоков на 12-ю пятилет­

ку являются:

-  создание гибких производств, обеспечивающих оперативный 

выпуск модной одежды;

-  разработка технологических процессов на основе применения 

комплексной инженерной подготовки производства, прогрессивной тех­

нологии, высокопроизводительного оборудования, научной организации 

производства и труда, современных материалов;

-  создание и освоение в производстве высокопроизводительных 

комплексно-механизированных линий по изготовлению различных ви­

дов швейных изделий [ i ]  .

Разработка рациональных технологических потоков предусматри­

вает решение следующих основных задач:

- проектирование технологии изготовления изделий с определением 

наилучших технологических решений;

- выбор рациональных организационных форм проектируемых потоков;

- разработку рациональных технологических схем разделения труда, 

планировок, маршрутов движения полуфабрикатов;

- оптимизацию организационных вопросов, связанных с управлением 

потоком, контролем качества и обеспечением ритмичного питания 

потока и сдачи готовой продукции,

Особенно актуальными являются задачи оптимального проектиро­

вания в связи с введением в строй новых фабрик и техническим
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переоснащением действующих предприятий.

Целью данной работы является разработка рациональных техно­

логических потоков по изготовлению женских и детских х /б  плать­

ев и халатов применительно к условиям Полоцкой швейной фабрики.

В связи со строительством нового производственного корпуса и, 

следовательно, расширением ассортимента и объемов выпуска про­

дукции примерно в 3 раза требуется перестройка действующих в 

настоящее время на фабрике потоков.

Все проектные задачи в данной работе решались на основе 

прогрессивных методов их выполнения с учетом аналогичных произ­

водств, результатов БИР, а  также ограничений задания на проекти­

рование.

I . АНАЛИЗ ИСХОДНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 
ПОТОКОВ ПОШИВОЧНЫХ И ОТДЕЛОЧНОГО ЦЕХОВ

В качестве предпосылок проектирования в данной работе были 

определены исходные данные, представленные в таблице I . I  (Проект 

швейной фабрики разработан ГПИ-12 в 1982 году).

Порядок взаимодействия пошивочных цехов с подразделениями 

фабрики определяется типовыми положениями, а также "Системой не­

прерывного оперативно-производственного планирования и диспет­

черизации фабрики", разработанной республиканским центром по НОТ 

и управлению производством МЛП БССР.

Основой для организации работы потоков пошивочных цехов фаб­

рики является план производства. После утверждения коллекции мо­

делей на полугодие и с учетом закупленного на ярмарке сырья осу­

ществляется привязка моделей к конкретным швейным потокам с оп­

ределением сроков их запуска. График запуска моделей в производ­

ство на квартал с разбивкой по месяцам разрабатывается за  полтора-
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