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Научно-исследовательская работа связана с исследованием ка­
чества работы промышленных швейных машин.

Цель работы - разработка методов и средств оценки работоспо­
собности петлеобразующих механизмов по натяжению и потреблению 
игольной нити. Приведены теоретические и экспериментальные иссле­
дования с применением микро-ЭВМ. В результате НИР определены по­
казатели оценки работоспособности, разработана структура стенда 
программных испытаний для измерения тягового усилия. Создан 
опытный образец лабораторного стенда программных испытаний швей­
ных машин и проведены производственные испытания. Стенд програм­
мных испытаний предназначен для лабораторных исследований пет­
леобразующих механизмов и осуществления технологической прогон­
ки. Эффективность стенда определяется сокращением численности 
обслуживающего персонала, уменьшением сроков испытаний и повы­
шение работоспособности механизмов.

Стенд позволяет проводить лабораторные испытания всех про­
мышленных швейных машин челночного типа. Структура стенда вклю­
чает промстол с автоматизированным приводом, датчики, согласую­
щие устройства и микро-ЭВМ.
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ВВЕДЕНИЕ

Работоспособность промышленных швейных машин определяется 
работой петлеобразующих механизмов, механизмов транспортирова­
ния и автоматизированного привода. Процесс формирования челноч­
ного переплетения является основным моментом по оценке качест­
ва работы швейных машин. В этой связи выявление методов оценки 
работоспособности петлеобразующих механизмов позволяет создать 
принципиально новый подход к определению качества швейной маши­
ны.

Характер процесса формирования челночного стежка в основ­
ном определяется следующими факторами :

- сматывание игольной нити с бобины и 'подача нити по трас­
се до натяжного устройства;

- работа регулятора натяжения игольной нити в процессе 
формирования стежка;

- подача игольной нити в период формирования переплетения 
и затяжки челночного стежка;

- натяжение игольной нити и челночной и технологические 
усилия на рабочих органах;

- взаимодействие рабочих органов (игла-челнок) по фазе и 
амплитуде;

- работа механизма транспортирования при затяжке челночно­
го стежка.

К основным критериям качества работы петлеобразующих меха­
низмов промышленных швейных машин, обеспечивающих нормальные 
условия процессе стежкообразования можно отнести:

- амплитудные и фазовые значения параметров потребления и 
натяжения игольной нити;

- характер изменения контролируемых параметров и зона их 
устойчивости;

- статистическо-вероятностные модели изменения выходных па­
раметров в зависимости от технологических регулировок;

- показатели кинематики и динамики игольной нити в процес­
се формирования челночного стежка.

Для лабораторных испытаний требуется аттестация испытуемо­
го образца по оценке его работоспособности по функциональным и 
параметрическим показателям. В этой связи необходимо создание 
действующих методов и средств оценки качества швейной машины.
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Повышение технического уровня промышленных швейных машин на 
современном этапе связано с созданием высокоэффективных мето­
дов испытания машин. Общая постановка стендовых и производст­
венных испытаний машин определяется анализом работоспособности 
на следующих уровнях?

- исследование качества работы петлеобразующих механизмов
- исследование работоспособности механизмов транспортиро­

вания;
- исследование качества работы привода и внецикловых меха­

низмов швейных машин.

«*
•
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I. АНАЛИЗ Й О Д О В  И СРЕДСТВ ОЦЕНКИ РАБОТОСПОСОБНОСТИ 

ПЕТЛЕ0БРА37ЮЩИХ МЕХАНИЗМОВ

Обеспечение устойчивости работы швейных машин на всех ре­
жимах для различных технологических процессов и при максималь­
ной загрузке требует разработки новых методов и средств оценки 
работоспособности механизмов и устройств швейных машин. Иссле­
дованию работы данных механизмов посвящен ряд публикаций | 4-7]| 
который в основном направлен на апробацию разработанных матема­
тических моделей. Создание современных программных методов испы 
тания машин | 8-13 ] позволяет разработать эффективные методы и 
средства с использованием ЭВМ, которые обеспечивают в реальном 
времени анализ работоспособности механизма. Применение квали- 
метрических методов выбора критериев работоспособности [ 14-17] 
механизмов позволяет разработать эффективные методики оценки 
контролируемых параметров и прогнозирования качества работы.

Качество и устойчивость процесса формирования челночного 
стежка швейной машины во многом определяется работой петлеобра­
зующих механизмов и взаимодействия иглы, челнока, нитепритяги- 
вателя, рейки и лапки. Устойчивость стачивания также определя­
ется устройствами и элементами трассы игольной нити, которые 
включают различные типы направителей, натяжные устройства, 
стойки и устройства контроля нити.

Для оценки работоспособности петлеобразующих механизмов 
швейных машин возможно использование следующих обобщенных пока­
зателей и критериевs

- квазистатические характеристики трассы игольной и чел­
ночной нитей;

- кинематические параметры работы элементов и устройств 
механизмов;

- динамические параметры работы элементов и устройств ме­
ханизмов.

К основным характеристикам трассы игольной и челночной ни­
ти необходимо отнести;

- геометрические параметры трассы игольной и челночной ни­
тей;

- параметры элементов и устройств трассы игольной нити;
- натяжение и потребление игольной и челночной нитей.

9
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