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Р Е Ф Е Р А Т
Стр. 80, рис. 9 , табл. I ,  библ. назв. 3 , при лож. 3 .

Унифицированная установка, управляюще-вычислительное устройство, 
программированое, автоматизация, средства измерения, микро-ЭВМ.

Цель проводимой работы состоит в создании на базе отечест­
венной микро-ЭВМ типа ДВК управляюще-вычислительного устройства, 
предназначенного для работы в комплексе с унифицированной уста­
новкой для определения механических свойств текстильных полотен, 
которая разрабатывается в ЦНИХБИ.

Разработана структура устройства, технические характеристи­
ки его стандартных блоков и представлена документация для изго­
товления входящих в него нестандартных элементов. Комплекс по­
зволит осуществлять гибкое программное управление работой унифи­
цированной установки для определения механических свойств тек­
стильных полотен.

Прием, накопление и математическая обработка информации, 
получаемой в процессе испытаний, выполняется автоматически, включ 
чая оформление на печатающем устройстве документации об испыта­
ниях в требуемом виде. Модули, входящие в состав системы, выпу­
скаются отечественной промышленностью и предназначены для круг­
лосуточной работы.

На унифицированной установке могут одновременно испытывать­
ся пять проб материала в одном из трех режимов: полуциклозом, 
одноцикловом и многоцикловом. Задание режима осуществляется с 
пульта ДВК, а управление процессом испытаний реализуется прог­
раммно. По окончании испытаний микро-ЭВМ производит обработку 
принятой информации с целью определения комплекса показателей 
механических свойств и осуществляет выдачу результатов на пе­
чать в установленной форме.

Разработано многоканальное устройство сопряжения датчиков 
с ДВК с использованиим элементов, серийно выпускаемых отечест­
венной промышленностью, а также программное обеспечение управ­
ления режимами испытаний и получения на печатающем устройстве 
отчетных данных.
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В В Е Д Е Н И Е

Проводимая научно-исследовательская работа связана с реше­
нием актуальных задач в текстильном производстве. Одной из них 
является автоматизация измерительных средств, применяемых для 
оценки показателей качества текстильных материалов. Технический 
и организационный уровень контрольно-испытательных лабораторий 
в настоящее время отстает от современных требований, которые к 
ним предъявляются. Особенно рутинными способами выполняются сей­
час такие операции как математическая обработка результатов и с й  

питаний и их документирование.
В аппаратуту текстильного производства в последнее время 

интенсивно проникает электронная техника, которая обеспечивает 
более высокую точность измерения, расширяет метрологические воз­
можности приборов, дает возможность автоматизировать процесс из­
мерения, позволяет оперативно и на высоком уровне осуществлять 
математическую обработку полученных результатов. Появление мощ­
ных микро-ЭШ, отличающихся малыми габаритами, большим объемом 
памяти, достаточным быстродействием и относительно невысокой сто­
имостью сделало реальной задачу создания измерительно-вычисли­
тельных комплексов, в которых цикл оценки показателя качества 
текстильных материалов, анализ поведения материала в процессе 
испытания, математическая обработка результатов, получаемых в 
испытательном цикле, и печать выходных данных осуществляется ав­
томатически без непосредственного участия оператора.

Целью работы .является создание на базе отечественной микро- 
ЭШ типа "ДВК" управляюще-вычислительного устройства, предназна­
ченного для работы в комплексе с унифицированной установкой для 
определения механических свойств текстильных полотен, которая 
разрабатывается в ЦНИХБИ.

В настоящем отчете описан такой управляюще-вычислительный 
комплекс на базе микро-ЭШ "ДВК-2М". Представлена структура ком­
плекса, технические характеристики его стандартных блоков и пред­
ставлена документация для изготовления входящих в него нестандар­
тных элементов. Комплекс позволит осуществлять гибкое программное 
управления работой унифицированной установки для определения ме­
ханических свойств текстильных полотен.
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I .  КРАТКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА УНИШЦИРОВАШОЙ

УСТАНОВКИ ДЕЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ГЛЕХАНШЕСЕИХ СВОЙСТВ 
ТЕКСТИЛЬНЫХ ПОЛОТЕН

Разработанная в ЦНИХБИ унифицированная установка для опре­
деления механических свойств текстильных полотен предназначена 
для одновременного испытания пяти проб в одноцикловом и много- 
цикловом режимах при различных параметрах этих режимов.

Кроме измерения традиционных показателей механических 
свойств на унифицированной установке возможна регистрация и ряда 
других показателей качества, которые могут представлять интерес 
в научном исследовании.

Конструктивно установка состоит из силового блока и блока 
управления, электрически связанных кабелем.

Силовой блок включает основание и неподвижную траверсу. В 
основании расположено устройство выборки остаточной деформации, 
в траверсе -  реечные механизмы, на концах штоков которых закреп­
лены удлинители с активными зажимами. Пассивные зажимы закрепле­
ны на концах штоков, кинематически связанных с устройствами вы­
борки остаточной деформации.

Блок управления состоит из корпуса с передней панелью и 
ручкой установки заданного числа циклов. На передней панели рас­
положен ряд кнопок включеня: сети, устройств выборки остаточной 
деформации, режимов многоциклового и одноциклового растяжения, 
устройства нагружения. Кроме того, на передней панели предусмот­
рены кнопки установки заданного числа циклов, экран с сигнальны­
ми надписями, кнопки сброса показателей счетчиков циклов на нуль 
и лампы сигнализации о разрушении элементарных проб.

Установка оснащена системой датчиков для регистрации поло­
жения отдельных рабочих органов к установке, а также получения 
электирических аналогов значений показателей качества материалов, 
испытываемых на установке.

Установка оснащена системой сменных элементов и зажимов для 
обеспечения работы ее в различных режимах.
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