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Р Е Ф Е Р А Т 

Отчет 10 стр»? 1 рис»» приложение»
Цель работы - разработка конструкции и изготовление 

установки для мундштучного прессования длинномерным порошковым 
труб.

С помощью изготовленной установки получена 
экспериментальная партия изделий из порошков нержавеющей стали 
Х18Н15 и никеля ПНЗ-1. Изделия имеют форму труб с: наружным 
диаметром 40 мм и 15 мм и внутренним диаметром 33 мм и 13 мм 
соответственно. Длина труб 250 мм»

Разработана технология формования труб» включающая 
пластификацию порошка» подготовку материала к формованию и 
Формование»



в В Е Д Е И И Е

В Основным направлениям экономического и социального 
развития СССР на 1986 -• 1990 годы и на период до 2000 года 
поставлена з а д а ч а s "Обеспечить широкое внедрение в народное 
хозяйство принципиально новым технологий » » » » позволяющим 
многократно повысить производительность труда» поднять 
.эффективность использования ресурсов и снизить энерго- и 
материалоемкость производства".

Одной из ресурсосберегающим областей современной темники 
является порошковая металлургия» позволяющая в ряде случаев 
достигать значительной экономии металлов» создавать 
в ысок оэффек тив ные технологичес кие пр оцессы»

Перспективным направлением порошковой металлургии 
является производство длинномерным изделий» формуемым 
методами» основанными на радиальном обжатии материала»
Такой вид обжатия позволяет получать длинномерные стержни и 
трубы с равномерной платностью но длине»

Настоящая работа посвящена разработке и изготовлению 
установки для мундштучного прессования длинномерным трубчатым 
изделий из пластифицированным порошковым материалов» Большое 
внимание уделено также разработке технологии формования таким 
изделий из порошков нержавеющей стали и никеля»


