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Р Е Ф Е Р А Т
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Использованных источников:
АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА;
СТАЧИВАНИЕ ЗАГОТОВОК ВЕРХА ОБУВИ;
ПОСАДКА МАТЕРИАЛОВ, ОБРЫВНОСТЬ ИГОЛЬНОЙ НИТИ,
НАДЕЖНОСТЬ МАШИН.

Для автоматизированной швейной машины класса 31-53+100, 
предназначенной для стачивания заготовок верха обуви у проведены 
экспериментальные исследования факторов, влияющих на обрывность 
игольной нити и посадку стачиваемых материалов. Для партии авто­
матизированных машин проведены испытания на конструктивную на­
дежность.



ВВЕДШИЕ

Внедрение в обувное производство швейных машин класса 
31-53+100 требует проведения исследований процесса стачивания 
материалов верха обуви с целью определения оптимальных наладоч­
ных параметров шитьевых механизмов.

К этим параметрам относятся: петельный ход мглы* расстояние 
между нижней кромкой отверстия в игле ш носиком челнока, пара­
метры, определяющие положение пальца шпуледержателя относительно 
оси иглы и шпуледержателя, сила давленая на материал прижимного 
ролика и др. Указанные параметры оказывают непосредственное влия­
ние на обрывность игольной нити, посадку стачиваемых материалов, 
качество утяжки стежков и др. показатели качества выполнения 
операции и производительности труда. Производительность машин 
во многом определяется их конструктивной надежностью. В связи 
с п т т  для партии внедренных в производство ш и н  класса 31-53+100
проведены испытания на конструктивную надежность в соответствии
с ГОСТ.

Результаты указанных исследований приведены з настоящем от­
чете.


