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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет содержит страниц GG , таблиц IS , рисунков S , 

использованных источников 7
Восстановленная шерсть, трикотажный лоскут, замасливание, 

щипальные волчки, концервальная машина, чесальная машина, эмульси­

рование смеси, чесание и приготовление ровницы, самовес, предвари­

тельный прочесыватель, основные прочнсыватели, ровничная каретка, 

сучильные рукава, кардочесание, раскатное устройство, вытяжной при­

бор, разводка, крутильный механизм, бегунок, мотальный механизм, 

натяжение нити, пряжа из отходов производства.

Разработан технологический процесс получения пряжи большой ли­

нейной плотности из отходов производства.

Проведены теоретико-экспериментальные исследования процесса 

получения пряжи большой линейной плотности из отходов производства.

Изучены свойства пряжи.

Проведена разработка смесей для получения пряжи большой линей­

ной плотности и подобраны основные параметры химических волокон из 

отходов производства.

Разработаны технологические параметры процессов прядения, кру­

чения, наматывания.

Разработан ассортимент трикотажных изделий из пряжи большой ли­

нейной плотности из отходов производства.
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В В Е Д Е Н И Е

Шерстяные отходы являются постоянным компонентом в составе 

смесей для выработки аппаратной шерстяной пряжи.

Рациональное использование вторичного сырья - это значитель­

ный резерв в производстве пряжи, т.к. стоимость сырья в общей себе­

стоимости продукции шерстяной промышленности составляет 92-94%.

Одной из возможностей расширения сырьевой базы текстильной 

промышленности является широкое использование восстановленных воло­

кон. В связи с появлением в сырьевом балансе все возрастающего ко­

личества синтетических волокон, повышающих прядильную способность 

смесей и улучшающих качество пряжи, эффективность использования 

восстановленных волокон возрастает.

Значительную экономию народное хозяйство получит от замены 

натуральной шерсти восстановленной шерстью в смесях для определенных 

видов изделий, вырабатываемых по аппаратной системе. Наиболее цен­

ным сырьем для восстановленной шерсти является новый трикотажный 

лоскут.

Переработка в пряжу восстановленной шерсти и волокнистых от 

ходов в смеси с химическими волокнами без использования натураль­

ной шерсти способствует увеличению использования восстановленной 

шерсти, созданию качественных дешевых изделий и улучшению технико­

экономических показателей предприятий.

В ЦНИИШерсти и на ряде предприятий шерстяной промышленности 

разработаны ткани новых структур с вложением восстановленной шерсти. 

Это - двухслойные драпы с подкладочным слоем из восстановленной 

шерсти; ткани, выработанные с вложением во внутренний слой уточной 

пряжи из восстановленной шерсти, и пестротканые ткани.

Цель работы - разработка технологии производства аппаратной 

пряжи линейной плотности 125 текс с максимальным использованием 

п/ш трикотажного лоскута.
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