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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет содержит страниц 1CS , таблиц 32 » рисунков 24 ,

использованных источников /2 .

Комбинированная нить, вытяжной прибор, прядильно-крутильная

машина, веретено, большая линейная плотность, питающая рамка, 

редуктор, процесс вытягивания, технологические параметры, 

регрессионное уравнение, разрывная нагрузка, коэффициент 

вариации, разводка, вытяжка, крутка, эксперимент, конструкция

Разработан технический проект машины ПКБ-ЮО для производства 

комбинированных нитей большой линейной плотности по сокращенной 

системе прядения.

Разработана конструкция четырехцилиндрового двухремешкового 

вытяжного прибора сверхвысокой вытяжки, позволяющего получать пряжу 

непосредственно из ленты.

Разработана конструкция редуте тора для передачи движения ци­

линдрам вытяжного прибора.

Разработана конструкция питающей рамки для подачи ленты в 

вытяжной прибор.

Проведен технологический и кинематический расчет опытного 

образца машины ПКБ-ЮО.

Исследован и оптимизирован процесс вытягивания в разработанном 

вытяжном приборе.

Определены оптимальные технологические параметры формирования 

крученых комбинированных нитей большой линейной плотности.

Разработаны технические условия на комбинированные нити боль­

шой линейной плотности.



Результатом научно-технического прогресса в текстильной промыш­

ленности на период по 2005 г .  должно яриться  повышение эффективности 

общественного производства, вследствие значительного роста производи­

тельности труда, более экономного и целенаправленного использования 

трудовых и материальных ресурсов, основных производственных фондов 

'и мощностей капитальных вявкемкй. при стам важнейшей задачей являет­

ся резкое повышение качества товаров, постоянное обновление и улучше­

ние ил ассортамента, ум ж чяйке е-Фдего сбъзьл производства из основе 

внедрения новых высокопромзво.дительних процессов, прогрессивного 

оборудования, средств мехзяиэагяп и автоматиэатри, внедрение ресурсе- 

сберегающих технологий с целью иекхочеиия ряда трудоемких и дороге- 

стот$йх техно*огическах операций, сокращения количества технологиче­

ских переходов, экономии натурального сырья и вовлечения вторичных 

материальных ресурсов в производство, увеличение объемов производ­

ства изделий е применением химических волокон и нитей I .

В аспекте изложенных задач особое внимание заслуживает' сскра-• 

ценная технология ппсиэводства комбинированных хлопкохиьичэских 

нитей большой линейной плотности, позволяющая исключить 4-5 техноло­

гических переходов в прядильном л крутильном производстве, увели­

чить производительность труда в 3 раза, съем продукции с X м в 2,4 

раза, сократить количество потребляемой электроэнергии на 4G-6Q&, 

заменить на 5-506 хлопковые волокна комплексными химическими нитями, 

использовать сортировки из отходов прядильного производства, умень­

шить материалоемкость готовых изделий на 5-104.

Поэтому разработка и исследование сокращенной технологии полу­

чения комбинированных нитей большой линейной плотности является 

актуальной проблемой, отвечающей современна запросам текстильной 

промышленности.
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