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Пневматический способ прядения, аппаратная пряжа, пневмати­
ческое устройство, однопереходная система прядения.

Разработан технологический процесс получения аппаратной п р я ж и  

по однопереходной системе прядения.
Разработано пневматическое устройство для получения аппаратной 

пряжи по сднопереходнои системе прядения.
Исследованы процессы рыхления, кардочесания, сложения, вытя­

гивания , дискрутизапии.
Исследована возможность применения различных вариантов утоняю- 

ще-дискрутизирующих устройств применительно к чесальной машине.
Разработана конструкторская документация, изготовлен и испы­

тан опытный образец и оптимизированы технологические режимы полу­
чения аппаратной пряжи по однопереходной системе прядения.



В В Е Д Е Н И Е

ь настоящее время с появлением большого ассортимента хими­
ческих нитей широкое распространение получило производство комби­
нированных нитей. Создание новых видов пряжи за счет использования 
новой техники и технологий позволяет расширить ассортимент выпуска­
емых изделий, улучшить их физико-механические и потребительские 
показатели, снизить материалоемкость.

перспективы дальнейшего оазвития текстильном промышленности 
связаны с использованием высокопроизводительного оборудования, 
принципиально новых технологических процессов, с созданием новых 
видов сырья.

Одним из направлений технического прогресса в текстильном 
производстве является дальнейшее сокращение числа технологических 
переходов, создание непрерывных автоматизированных поточных линий 
вплоть до создания однопереходксй системы прядения.

Целью данной работы являлась разработка технологического про­
цесса получения аппаратной пряжи по однопереходной системе пряде­

ния.
Разработано пневматическое устройство для получения аппарат­

ной пряжи по однопереходной системе прядения. Исследованы процессы 
рыхления, кардочесания, сложения, вытягивания, дискретизации. Раз­
работана конструкторская документация, изготовлен и испытан стенд 
и оптимизированы технологические режимы получения аппаратной пряжи 
по однопереходной системе прядения.
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