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СИСТЕМ, УПРАВЛЕНИЕ, ПРЭГРА1 
ОБРАЗЕЦ

Разработаны, изготовлены и испытаны два опытных образца 
системы управления закрепочным полуавтоматом с микропроцессорной 
системой управления, которая управляет механизмом перемещения 
полуфабриката.. Указанная цель была, достигнута разработкой, изго­
товлением и испытанием системы управления представляющей собой 
микропроцессорный блок, востоящий из модуля микропроцессора со 
схемой управления шаговым приводом и блоком питания, пульта уп­
равления режимами работы системы и "картриджа" памяти контуров.

Разработанная система управления швейным полуавтоматом с 
МПУ позволяет повысить технологическую мобильность к производи­
тельность полуавтомата,. Конструкторская документация передана АО 
"Орша" для освоения серийного производства систем управления 
швейным полуавтоматом с МПУ.
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В В Е Д Е Н И Е

Актуальной задачей в области швейного машиностроения явля­
ется создание принципиального нового высокоэффективного автома­
тизированного оборудования, разработка автоматизированных швей­
ных агрегатов , оснащенных механизмами программного перемещения, 
включающих микропроцессорную технику.

•Данная работа посвещена разработке и испытанию системы 
управления новым закрепочным полуавтоматом с микропроцессорным 
управлением, который в настоящее время серийно не выпускается 
в Республике Беларусь и странах СНГ.


