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РЕФЕРАТ

Отчет 8 0  с., 2 рис., 2 табл., 16 источников.

Обувь, заготовки верха обуви, технологические маршруты, 

конструкторские признаки, справочники банка данных, алгоритм программы 

проектирования технологического процесса на ПЭВМ.

Объектом разработки является технологический процесс производства 

заготовок и обуви клеевого метода крепления, структура банка данных, 

алгоритм программы и программы для проектирования технологического 

процесса сборки заготовок на ПЭВМ.

В результате проведенной НИР разработана структура банка данных, 

выполнено информационно-справочное обеспечение банка, разработан 

алгоритм и программа для проектирования технологического процесса сборки 

обуви на ПЭВМ и контроля знаний студента.

Научная новизна указанной НИР заключается в предложенной системе 

предикатов конструкторских признаков заготовок верха обуви, в разработанной 

структуре банка данных, методике оценки знаний студентов.

Результаты НИР внедрены в учебный процесс при выполнении 

лабораторных работ по курсу "Технология изделий из кожи”, курсовых и 

дипломных проектов.



И С П О Л Н И Т Е Л И :

Разделы: 1, 2, 3, 4  -  кандидат технических наук доц. ЗАГАЙГОРА К.А.

Студенты: ШЕВЦОВА М.В.

СЛОНОВА Е.В.

Разделы: 5, 6 -  асе. МИЛЬТО С.В.

лаборант КОЗЛОВ Ю.А.



стр.

ВВЕДЕНИЕ..........................................................................................  ^

1. АНАЛИЗ ЛИТЕРАТУРЫ ПО АВТОМАТИЗИРОВАННОМУ 

ПРОЕКТИРОВАНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА 

ПРОИЗВОДСТВА ОБУВИ................................................................  **

1.1. Постановка задачи исследования........................................

2. ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНАЯ ЧАСТЬ....................................................

2.1 .Исследование конструкции обуви и разработка номенк­

латуры предикатов...................................................................  ^2

2.2. Разработка различных вариантов производства обуви клеевого 

метода крепления...........................................................................  21

2.3. Разработка формализованной записи сиситемы предикатов 

сборки обуви клеевого метода крепления......................... 2 '2

3. РАЗРАБОТКА СТРУКТУРЫ БАНКА ДАННЫХ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВА­

НИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА СБОРКИ ЗАГОТОВОК НА 

ПЭВМ..............................     35

4. РАЗРАБОТКА МЕТОДИКИ ОЦЕНКИ ПРИНИМАЕМЫХ 

РЕШЕНИЙ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ПРОЦЕССА............................................................    ‘-IS

4.1. Разработка контрольных вариантов использова­

ния оборудования для различных этапов сборки 

заготовки,.................................................................................  5®

4.2. Разработка контрольных вариантов использова­

ния вспомогательных материалов и инструмен­

тов для различных этапов сборки заготовки................. 3 Т

5. РАЗРАБОТКА БЛОК-СХЕМЫ ПРОГРАММЫ ДЛЯ 

ПРОЕКТИРОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО

ПРОЦЕССА СБОРКИ ОБУВИ НА ПЭВМ.........................................

Б. ИССЛЕДОВАНИЕ РАБОТОСПОСОБНОСТИ ПРОГРАММЫ 

ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

СБОРКИ ЗАГОТОВКИ....,........................................................    ?Н

ВЫВОДЫ.....................................      7?

ЛИТЕРАТУРА.....................................................................................  79

СОДЕРЖАНИЕ



ВВЕДЕНИЕ

В перспективах развития обувной промышленности Республики Беларусь на­

ряду с техническим перевооружением предприятий предусматривается внедрение 

автоматизированных систем управления производством, в том числе и проектиро­

ванием технологических процессов производства обуви. В связи с этим необхо­

димо, чтобы в новых условиях при обучении в университете были использованы 

элементы компьютеризации при изучении предметов, непосредственно связанных 

с обувной специальностью, т.е. технологией изделий из кожи, проектированием 

технологического процесса сборки заготовок и обуви..72/

Разработанная в 7 0 -е  годы система проектирования технологического про­

цесса сборки заготовок и обуви ориентирована на унификацию и типизацию кон­

струкций обуви, которые имели место в те годы. В настоящее время конструкция 

заготовок , обуви и особенно материалы, используемые для их производства, су­

щественно изменились. Появились новые материалы, новое оборудование для 

производства заготовок и обуви, что вносит существенные коррективы в техноло­

гический процесс их п р о и з в о д с т в а .[ А  9, И]

Разработанная система автоматизированного проектирования технологиче­

ского производства обуви ориентирована на использование машин класса ЕС- 

1020, программное обеспечение которой производилось на языке Кобол с ис­

пользованием перфокарточного ввода-вывода информации и промежуточного 

хранения данных на магнитной ленте и магнитных барабанах, что делает про­

грамму громоздкой. Язык Кобол не имеет модульности и труден для структуриро­

вания ,что при его использовании для разработки технологического процесса 

производства многоассортиментных потоков сильно усложняет пр огр ам м у!^

В настоящее время появилось новое поколение персональных электровычис- 

лительных машин [ПЭВМ], которые требуют создания деловых прикладных про­

грамм .работающих в интерактивном режиме с использованием клавиатуры и 

дисплея в качестве первичного устройства ввода-вывода.

На предприятиях Республики Беларусь в настоящее время начали внедрять 

автоматизированные рабочие места инжинера-конструктора (АРМ конструктора] и 

инжинера-технолога (АРМ технолога], в которых используют ПЭВМ, отли­

чающиеся относительной дешевизной, программное обеспечение которых осу­

ществляется на языках,синтаксис, которых четкий и современный -  удобный для 

решения прикладных задач, имеющих достаточную мощность для автоматизиро­



ванной разработки технологического процесса производства обуви. И это необхо­

димо учитывать при подготовке студентов в университете.

Использование ПЭВМ при обучении студентов обувной специальности харак­

теризует новое научно-техническое направление при разработке конструкции и 

технологии сборки заготовок и обуви и определяет более высокий уровень приме­

нения вычислительной техники в учебном процессе студента, будущего инженера.
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