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В В Е Д Е Н И Е

Выбор варианта конструкции привода шпиндельных узлов и не— 
анизма тонкой подачи металлорежущего станка при их проектирова­
ли является сложной задачей. Имеющиеся в технической и учебной 
1итературе рекомендации по конструированию и расчету предполага­
ет проведение объемных расчетов.

В приводах главного движения металлорежущих с-т-анков <МС) 
Ьироко применяют ременные передачи. Одним из основных требова­
ний, предъявляемых при проектировании ременных передач ПС, осо­
б е н н о  шлифовальной группы, является обеспечение малых габаритов 
ip ибо да.

Снижению габаритов привода может способствовать надлежащий 
выбор по тяговой способности для конкретных условий эксплуата­
ции. Например, для высокоскоростных приводов традиционно приме­
няется плоский ремень, но в случае передачи больших мощностей 
габариты механизма могут быть значительно снижены с применением 
ю л и к л и нового ремня, тяговая способность которого выше. Для ти­
хоходных передач может оказаться наиболее выгодным применение 
клиновых р енней.

Инженерам, проектирующим ПС и машины с ременным приводом, 
необходим метод ориентировочного предварительного расчета, поз­
воляющий без использования сложного математического аппарата 
быстро оценить габариты и работоспособность привода с применени­
ем того или иного вида ремня.

В станках применяются механизмы подачи разнообразных конс­
трукций и размеров, но общим является наличие конечного сопряже­
ния - винт — гайка, приводимые во вращение тем или иным спосо­
бом. Количество элементов, составляющих кинематическую цепь ме­
ханизма тонкой подачи (МТП) и позиционирования, и их суммарное 
влияние на требуемую точность не всегда может быть заранее точно 
определены расчетом в связи с разнообразием величин погрешностей 
отдельных элементов и их случайным характером распределением.

Вышесказанное в полной мере относится и к определению вели-
ЧИНЫ М©|3*Г£3:0!70 КОДй П|31-*1 р © р С Ир}' О£> S.Hsl-'lik'i i~iЕк.О р> 3. & si €г гЧк1 Д £-1*1 Ж S Hi1ЛЗЗ ПЕ
рекещаемого узла ПС.

Учитывая, что механизмы подач могут проектироваться для 
различной точности подачи и позиционирования, следует разрабо­
тать типовом порядок , пр еду с натр ивающеи в с е особенности
разнообразных конструкции и точности отдельных составляющих 
звеньев кинематической цепи. В работе рассмотрен вариант меха­
низма подачи, наиболее сложного, встречающегося в ПС.

Выбор варианта конструкции, диапазона и способа регулирова­
ния частот вращения шпинделей и коробок передач приводов ПС и 
определение их динамических характеристик составляют значитель­
ную часть затрат времени при конструировании ПС. Использование 
ЭВМ для выполнения перечисленных задач позволяет быстро и ка­
чественно решать сложные конструкторские задачи.

Определение оптимальных режимов резания с помощью ЭВМ 
является составной частью системы автоматического проектирования 
технологических процессов, является трудоемкой
технике—эконоииечской задачей, решение которой связано с большим 
объемом вычислений и затрат времени на выбор необходимой 
информации по справочным таблицам. Решаемая в данной работе 
задача — это автоматизация определения и расчета оптимальных 
режимов обработки корпусных деталей в серийном производстве.
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