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Ody l  sar *i в к а  верха обуви, справетики банка данных, рабо­
чие базы,технологические маршруты, программа проектирования тех­
нологического процесса на Аа-ы, форкиааъьы о ;#д»он, межпсдкхшдка, 
режимы, с, юс оба увлажнен*-.- ,

Объектов; разработки .ымо&тоа ia iV iu rfJt,w баа*^ да,; 'ых п рабо­
чих баз, программа дал проектирования технологического процесса 
сборки заготовок ь  обуви на Г£Л; , способы увлажнения и рекшы 
Формования и ьлтшных союзок” .

А результате проведенной Ъ ш -  разработана программа для 
проектировавив технологического процесса производства обуви 
клеевого метода крепления,, выполнено ив • оршшоккое обеспечение 
банка данных для проектирования технологического процесса оборки 
обуви модельного производства ОАС ” ;расш# Октябрь**, режимы фор­
мования "вытяжных союзок*.

Научна/, новизна ШГт заключается в  равработшшо- программе 
для проектирования технологического процесса сооркж заготовок 
и обуви на ПОД,:, а разработанных режимах оормовашш "вытяжных 
союзок” .
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ВВЕДЕНИЕ

О каждым годом обьт бумажных носителей шгюрмепик растет в 
геометрически ; п р о г р е с с я  без нааг-шя э Ai обработка докушнта- 
шш затрудняется.

’•*я̂ 0 7 .п̂ тт?5М1® я или управляйте потоками шг^ормахда е помощью 
компьютеров, объединенных между с обо- в  сеть, прочло хзхоцит в 
нашу жизнь.

Мировая теплен идя к ускорению обгона информацией, совратив-
ноетж, качественно^ надежно" обребс**;:?. ** дрегелг * *анпчх диктует 
свой условия.

Организация компьютерной сети на аредцряытни дает больше 
яреи?7/щестьа. Организация сети на предприятии, тчетж  определен­
ий технологи.'чесяя£ процесс, сргтшзацпониую структуру и схему 
взеимодв'‘Ствш1 метку подразделениям поможет значительно ускорить 
оборот и обработку нн^орманяю, а значит косвенно увеличить денеж­
ный оборот. А деньги и ин(;ормштяя -  это кровь современной экономики, 
шесте с управлением докуг*ентооборотс im предприятий произойдет 
Фактическая реализация структуры предприятия. Сетевые система 
дают возможность работать совместно, яезш яскзс от удаленности ра­
бочих мест, деяние будут не только быстрее обрабатываться, но и 
надежно сохраняться. Развитая с истока шифрованан позволит убе­
речь данные от любопытных глаз, а ото в шло время асе актуальное. 
Для предприятия становится доступными пршшхшельно новые тех­
нологий обработки документов. Это обеспечивает чмсто технические 
удобства, такие как экономия места т  диске, разделение устройств 
(один принтер на несколько компьютеров) и выход в мировые инфор- 
мешенные системы.
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