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" РАЗРАБОТКА РАЦИОНАЛЬНЫХ НОРМ ОТХОДОВ ПРИ НАСТИЛАНИИ МАТЕРИАЛОВ 
ДЛЯ КОРСЕТНЫХ ИЗДЕЛИЙ И СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ ПРОЦЕССА ПЕРЕРАБОТКИ 

ОТХОДОВ В ПРОИЗВОДСТВЕ "

Объектом исследования являются трикотажные и эластичные по­
лотна для корсетных изделий.

Цель работы - разработка методики определения рациональных 
норм отходов материалов при их настилании и совершенствование спо­
соба их переработки.

В процессе работы проведены экспериментальные исследования 
отдельных составляющих норм и облих норм отходов материалов для 
корсетных изделий,возникающих при настилании полотен разными спо­
собами .Изучены величина остатков материалов и их использование.

В результате исследований разработаны рациональные нормы от­
ходов для разного вида полотен при разных способах настилания и 
предложен способ их определения. Предложен ассортимент изделий из 
отходов, совершенствованы способ учета их и получения конструкции 
изделий.

Методика разработки рациональных норм отходов при настилании, 
предложенные способы учета и переработки отходов могут быть исполь­
зованы для любых видов материалов на любом предприятии. Степень 
внедрения - рациональные режимы и методика их определения аппроби- 
рованы в производственных условиях Минского ЗАО "Милавица " ассор­
тимент изделий и способ разработки конструкции из них на Витебском 
объединении " Чаровница ".
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ВВЕДЕНИЕ

В условиях дефицита сырьевых ресурсов основной задачей 
швейного производства является рациональное использование материа­
ле в, со крашение отходов материалов на всех этапах производства, в 
том числе этапах конструкторской и технологической подготовках.
При этом резервы сокращения расхода материалов на изделие решаются 
в комплексе.

При разработке конструкций новых моделей рациональное ис­
пользование материалов обеспечивается прежде всего за счет следую­
щих резервов: использование обоснованных прибавок и припусков при 
разработке размеров и формы деталей с учетом свойств конкретных ма­
териалов; использование принципа так называемого адаптивного конст­
руирования, которое выражается в рациональном членении и конфигу­
рации деталей конструкции е учетом их укладываемоети в раскладке 
лекал.

Важным резервом рационального использования материалов яв­
ляется процесс выполнения раскладок лекал. Достижение минимально 
возможных отходов материалов обеспечивается оптимальной раскладкой. 
К сожалению,найти оптимальный,т.е. лучший из всех возможных вариант 
взаимного расположения деталей в раскладке невозможно вследствии 
неоправдано больших затрат времени для этого. Это возможно также 
при построении четкого алгоритма получения раскладок в автоматичес­
ком режиме.

На стадии технологической подготовки производства резерва­
ми рационального использования и сокращения материалов является 
обоснование неизбежных потерь,которые возникают в силу выполнения 
технологических процессов, в частности,при настилании и раскрое 
материалов.

Отходы при настилании и раскрое материалов возникают 
вследствие различных причин:

-погрешности при входном промере материалов;
-не всегда обоснованный учет свойств конкретных материалов 

при выполнении различных технологических операций(промер,настила­
ние);

-условия выполнения технологических операций промера и нас­
тилания (использование и регулировка оборудования и приспособлений);

-квалификация персонала,приемы и технологические условия вы­
полнения технологических операций.

Одним из резервов рациональной переработки материалов являет­
ся также сокращение концевых отходов,которые возникают при расчете
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кусков материалов. Это также одно из объективных следствий су» 
шествования на предприятии отходов и остатков материалов.

Безостатконый расчет кусков ограничен наличием вариан­
тов длин кусков подобранных в настил,наличием дефектов полотен , 
материалов и другими трудно устранимыми причинами.

Неизбежные отходы материалов в виде межлекальных отходов 
и остатков после раскроя заслуживает внимание на предмет их пере­
работки в различные полноценные изделия. Необходим© изучить их 
виды,размеры.цветовое решение с целью разработки ассортимента как 
новых видов изделий,так и отдельных комплектующих деталей при из­
готовлении различных изделий. Для эффективности переработки этих 
видов отходов возможно использование ЭВМ для оперативной текушей 
информации об их наличии и составе.

Достаточно подробная классификация отходов материалов в 
швейном производстве предложена И.Н.Кудиным [I] . Большая часть
их проявляется на стадии подготовки и раскроя материалов,причем 
многие из них являются либо устранимыми,либо возможно их снижение. 
В швейной отрасли действует также инструкция,которая определяет 
отходы подготовительно-раскройного производства. В целом по ре­
зультатам анализа литературы и производственных процессов величи­
ны фактических суммарных отходов составляют до 20-25^ от перера­
батываемых материалов.

АЬэтому проблема сокращения отходов и рациональной их пе­
реработки является актуальной. Для этого необходимо проводить 
комплексный анализ причин их образования и совершенствовать про­
цесс разработки нормативов дифференцированно по отношению к конк­
ретному производству,видам изделий и перерабатываемым материалам.
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