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РЕФЕРАТ

Отчет 57 с, 1 рис., 3 табл., 23 источника

ФОРМООБРАЗУЮЩИЙ ИНСТРУМЕНТ, ЛИТЬЕВАЯ 
МАШИНА, КГП, КОМПОЗИЦИОННОЕ ПОКРЫТИЕ, 
ЭЛЕКТРОЛИТ, ГАЛЬВАНОПЛАСТИКА, ЭЛЕКТРООСАЖДЕНИЕ

Объектом исследований являются способы изготовления 
формообразующего инструмента для литьевых машин методом 
гальванопластики.

Цель -  разработка составов композиционных материалов и 
технологии прессования формообразующего инструмента для лить­
евых машин.

В ходе выполнения работы был проведен обзор литературы и 
сделан сравнительный анализ существующих способов изготовле­
ния формообразующего инструмента для литьевых машин. Разрабо­
таны составы композиционных материалов для гальванического по­
крытия материалов. Разработана технология прессования формооб­
разующего инструмента для литьевых машин. Изготовлена опытно­
промышленная установка для изготовления формообразующего ин­
струмента . Получен комплект инструмента.

Основные показатели: проведенные заводские испытания 
комплекта формообразующего инструмента показали, что микро­
твердость повысилась на 3...12 единиц, материалоемкость снизи­
лась в 1,8 раза. Сроки изготовления сократились в 6,7 раза, трудоем­
кость снизилась в 6,2 раза, энергозатраты -  в 2,1 раза.
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Введение.

В работе рассматривается устройство для нанесения покрытий 

методом порошковой гальванопластики, однако, оно может исполь­

зоваться также и для нанесения покрытий методом гальваностегии и 

обычным электролизом без использования порошкового материала. 

Особенностью данной установки является то, что она обеспечивает 

процессы как горячего, так и холодного электролиза. При этом по­

крытия наносятся на формы небольшого размера и в ограниченном 

количестве. При помощи установки можно получать как готовые 

изделия, так и наносить покрытия на заготовки, которые будут про­

ходить дальнейший процесс обработки. И в том и в другом случае 

сочетание различных элементов в наносимом слое может сущест­

венно повысить физико-технические свойства получаемых в резуль­

тате обработки деталей: качество, срок службы, износостойкость, 

тепло- и электропроводность.

Таким образом, установка является универсальной и может 

быть использована в различных отраслях промышленности, начиная 

от специализированных гальванотехнических предприятий и закан­

чивая отдельными специализированными производствами.
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