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Объектами исследования являются эластичные медицинские чулочно-носочные 
изделия для лечения заболеваний вен нижних конечностей и процессы их производства.

Цель работы — разработка технологического процесса производства изделий, 
анализ и оценка условий выработки компрессионных медицинских изделий на чулоч­
ном автомате, оценка зависимостей между их параметрами, оптимизация размерных 
данных изделий, оценка оказываемого ими давления, составление шкал для подбора из­
делий но фигурам, разработка устройства для оценки давления изделия на тело и мето­
дики его применения, разработка методики измерения давлений на фигурах и их физи­
ческих моделях, а также расчет и исследование функции, связывающей параметры эла­
стичного изделия между собой,

В процессе работы выбран режим производства изделий и порядок технологиче­
ских переходов. Проанализирован процесс пошива чулок и колготок, содержащих эла­
стичную нить,

Проанализированы зависимости между параметрами петельной структуры эла­
стичных чулочно-носочных изделий. Рассмотрен процесс образования структуры пере­
плетения и условия его протекания. Разработана усовершенствованная конструкция ме­
ханизма управления к нитеподатчнку чулочного автомата. Рассмотрены деформацион­
ные характеристики эластичной нити и условия ее переработки. Проведен анализ об­
мерных данных фигур мужчин и женщин, выбраны преобладающие размеры для проек­
тирования изделий. < проектированы изделия конкретных размеров, проанализированы 
зависимости линейных размеров их в свободном и деформированном состояниях, Выве­
дена зависимость давления, оказываемого изделием, от количества эластичной нити и 
обхвата тела. Для изделий вырабатываемых размеров разработаны шкалы для их под­
бора но обмерам фигур. Выработана опытная партия изделий для дополнительных ме­
ди цинеких испы таний,

Осуществлен анализ существующих способов измерения конфигурационных уси­
лий. Проведено конструирование тензометрической установки для измерения давления 
изделий на форму, проведен детальный расчет параметров тензоэлемента. Проведена 
тарировка установки для измерения давления по нескольким диапазонам. Разработана 
методика измерения давления изделии на реальных фигурах. Проведено физическое мо­
делирование фигур в измерение давлений на моделях,, а также оценена зависимость ме­
жду значениями давлений, измеренных на формах и на модельных фигурах.

Разработано и зарегистрировано в Реестре государственной регистрации Изве­
щение №1 об изменении ТУ РБ 02071665.006-97. По результатам дополнительных меди­
цинских и технических испытаний разработано Извещение №2 об изменении 
ТУ РБ 02071665.006-97.
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ВВЕДЕН! IE

Медицинские изделия для компрессионной терапии находят широкое применение 
8 медицинской практике. Они эффективны для профилактики и лечения вен нижних ко­
нечностей. Преимуществами этих изделий является удобство использования 
(практичность) по сравнению с эластичными бинтами и сохранение заданного давления 
на тело при многократном одевании и снимании.

В настоящее время на территории РБ эластичных чулочно-носочных медицин­
ских изделий не производится. В аптечную сеть поступают изделия зарубежного произ­
водства в недостаточных для удовлетворения спроса количествах. Импортное оборудо­
вание для их производства является дорогостоящим. Поэтому является актуальной 
проблема выработки эластичных чулочно-носочных изделий на оборудовании, кото­
рым в достаточной мере оснащены действующие трикотажные предприятия республи­
ки. Это позволит удовлетворить спрос на них на внутреннем рынке.

Для оказания лечебного эффекта изделие должно быть правильно подобрано к 
месту применения С этой целью необходимо оценивать его функциональные характе­
ристики. Это можно сделать заранее, до производства. Зная зависимость давления, ока­
зываемого чулком, от количества эластомера, можно заранее спроектировать изделие с 
необходимыми параметрами,

Давление на тело является важнейшей характеристикой компрессионных изделий. 
На его величину оказывает влияние множество факторов, главные из которых — харак­
теристики грунтового переплетения и количество эластичной нити в изделии. Путем 
расчетов можно оценить теоретическую величину давления па определенную фигуру. 
Однако для определения правильности математических выкладок необходимо знать 
действительную величину давления. На нее оказывает влияние множество случайных и 
трудно учитываемых факторов, среди которых погрешности от замены реального тела 
геометрической моделью его, неучтенная упругость кожи человека и т.д.

Для непосредственной оценки действующих сил в системе упругая оболочка-тело 
необходим прибор для замера конфигурационных усилий. Есть множество вариантов 
измерений, применимость и погрешность которых зависит от приборной базы. Поэтому 
необходимо остановиться ка наиболее приемлемой конструкции прибора и выбрать ме­
тодику проведения измерений.

При измерении функциональных характеристик используются стандартные мето­
дики. Величина давления, оказываемого изделием, является специфической характери­
стикой, присущей только компрессионным изделиям. Поэтому ввиду' малой доли таких 
изделий в общей массе текстильной продукции стандартного метода его определения не 
существует. Для дальнейшего исследования изделий ее следует разработать.

Медицинские требования определяют распределение давления в изделиях от 
максимума в нижней части до минимума в верхней. При выработке такое распределение 
обеспечивается изменением количества эластичной нити в ряду' вязания по длине изде­
лия. Для выработки компрессионных изделий необходимо иметь оборудование, позво­
ляющее вырабатывать трикотаж с заданными характеристиками. Для осуществления 
такого режима работы чулочный автомат должен быть оснащен управляемым механиз-



мом нитеподачи. позволяющим изменять количество эластичной нити в изделии в про­
цессе вязания.

Строение фигуры человека строго индивидуально. Для обеспечения успешных 
результатов лечения необходимо как можно более точное соответствие изделия телу. В 
наилучшем случае изделия должны вырабатываться минимальными партиями по инди­
видуальному заказу. Однако разработка большого количества типоразмеров изделий 
связана с трудностями переналадки оборудования. Поэтому нужно минимальное коли­
чество размеров изделий, одинаково хорошо подходящих ко множеству фигур.

Трикотажные изделия характеризуются большой величиной деформации как в 
продольном, так и в поперечном направлениях. Параметры деформации функционально 
связаны между собой. Поэтому важное значение имеет определение линейных размеров 
изделия в свобод ном состояния. Зная вид зависимости линейных измерений изделий от 
деформаций легко определить его линейные размеры в каждом конкретном случае.
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