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РЕФЕРАТ
Отчета о научно-исследовательской работе «Разработать технологи­

ческий процесс и оборудование для производства текстурированных хими­
ческих нитей большой линейной плотности» Х/Д-472

Отчет 42 страницы, 6 рис., 17 источников, 10 табл. 
Пневмотекстурирующее устройство (ПТУ), пневмотекстурированная нить 
(ПТН), математическая модель, турбулентный поток, модернизированная 
прядильная машина, элементарные нити (ЭН), большая линейная плот­
ность.

Объектом исследования являются пневмотекстурированные нити 
большой линейной плотности, технологический процесс их получения и пе­
реработки в текстильные изделия. Целью работы является разработка тех­
нологического процесса получения текстурированных нитей большой ли­
нейной плотности, математическое моделирование процесса текстурирова- 
ния химических нитей, разработка оборудования для реализации процесса 
текстурирования, внедрение разработанной технологии на отечественных 
текстильных предприятиях. Методы исследования - методы математическо­
го анализа, методы статистической обработки данных, теория струйных те­
чений.

В результате исследований разработан технологический процесс по­
лучения ПТН большой линейной плотности параллельным и нагонным спо­
собом, позволяющий получать нити различного сырьевого состава линей­
ной плотности от 80 до 300 текс и создать новый ассортимент нитей и изде­
лий из них. Разработана технологическая схема для получения ПТН боль­
шой линейной плотности. Для реализации процесса текетурирования мо­
де D Н И з ы n о в а и а ппядип&ная маш ина nRK-72.8-! i i f  ы получена меле.пн пнев-П Т  ------I --------------  ж ж (  Г- 1 ------ -- -------------------- --------- ---------------------- '  • — '  --------- —------------- -- * ----- --- - J  * •— * * —    '  ■ ■   5

мотекстурирующей машины ПТм-225. Разработана методика определения 
параметров сжатого воздуха в пневмотекстурирующем устройстве. Разра­
ботаны математические модели, позволяющие определить конструктивные 
размеры ПТУ. Разработана новая конструкция ПТУ, позволяющая получать 
ПТН более высокого качества при меньшем расходе сжатого воздуха. По 
результатам исследований разработаны и внедрены: технология получения 
ПТН для использования в ковровом производстве, в производстве техниче­
ских тканей, портьерных и мебельных тканей.
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ВВЕДЕНИЕ

6

За последние десять лет в мире произошли значительные изменения 
в балансе текстильного сырья, В связи с быстрым развитием производства 
химических волокон и нитей резко увеличилась их доля в мировом тек­
стильном производстве при одновременном снижении доли натуральных 
волокон. Так, в производстве бытовых текстильных изделий доля химиче­
ских волокон превысила 70%, и по оценкам специалистов эта цифра в бли- 
ЖсзИши  ̂ s Оды удстi расти. Опережающее развитие производства химиче­
ских волокон обусловлено ограниченной возможностью расширения сырье­
вой базы натуральных волокон, высокой технико-экономической эффектив­
ностью производства и использования химических волокон.

Среди химических волокон доминирующее положение (92% в 1998 г.) 
занимают синтетические волокна. Быстрый рост производства синтетиче­
ских волокон -  следствие их высоких показателей по основным свойствам.

Развитие способа пневмотекстурирования обусловлено рядом суще­
ственных преимуществ, его характеризующих:

- широкий диапазон линейных плотностей (2-10000 текс) и структуры 
вырабатываемых нитей;
высокая скорость текстурирования (до 1200 м/мин);

- возможность сочетания в одной текстурированной нити разных по 
природе компонентов;

- внешний вид нитей, напоминающий пряжу из штапельных волокон.
Однако, несмотря на достигнутые успехи, процесс текетурирования

аэродинамическим способом нитей большой линейной плотности (80-300 
текс) развит недостаточно и в Республике Беларусь, и за рубежом. Вместе 
с тем, текстурированные нити большой линейной плотности могут найти 
широкое применение в производстве текстильных изделий различного на­
значения, заменив традиционно перерабатываемые нити и пряжу, состоя­
щие из дорогостоящего натурального сырья.

В настоящее время в Республике Беларусь выпускается небольшой 
ассортимент текстурированных нитей, а объемы производства не удовле­
творяют растущим потребностям текстильных предприятий.
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