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, л*чет 31 с . , Zti рис., . историка
РАЗРАБОТКА УСТРОЙСТВА дЛЯ ПРиЮЬЦдСТБА ЗМСТШаОЙ ТРУБКИ 

М дАМОГС ДОВДГССьЛн

Объектом последования является разработка устройства для по­
лучения эластичного переплетения, обладающего нераспускаемостью 
ткацких переплетений и по растяжимости превосходящего переплет? -  
ния, подучаемые трикоташьу способом, ^ри расторжении в продоль­
ной направлении наблюдается укорочение в поперечном и наобпр , 
что обеспечивает постоянную плотность полотна.

Цель работы -  разработка стенда для получения эластичного пе­
реплетения в виде трубки и экспериментальное и теоретическое и -  
следование данного переплетения.

J  результате исследования был изготовлен стенд для получения 
эластичного переплетения и тровердаы теоретические и эксгшри^- -  
тальш=е исследования данного переплетения.

Исследования покапали, что эластичное нераспускающееся переп­
летение обладает максимальной растяжимостью равной 5 ,71 , что 
значительно превышает растяжимость трикотаднох переплетений.

Область применение ie ре плетения -  бельевой трикотаж, iyfio--L = 
носочные иоде ли. , технические иоде л д ,  требующие постоянной пяо-т 
ности при трехосной деформации.
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В В Е Д Ё Н И Е

для обеспечения роста объема производства, улучшения качест­
ва и ассортимента выпускаемых изделий и создания новых на уровне 
современных требований необходимо значительное повышение техни­
ческого уровня производства на бате развития и внедрения новой 
техники и передовой технологии, комплексной механизации и автома­
тизации производственных процессов, разработки и внедрения авто­
матизированных систем управления производства,

ыажное значение приобретает разработка новых технологичес­
ких процессов выработки чулочно-носочных, бельевых изделий И из­
делий верхнего трикотажа.

Основной причиной преждевременного износа чулочно-носочных 
изделий, и в особенности тонких женских чулок, является ш повы­
шенная распускаемость, так как они врабатываются в основном ну­
ли рн ой гладью или  главными основовязальными переплетениями.

Создание технологического процесса абсолютно нераспускаю­
щихся позволило бы увеличить срок носки чулочно-носочных изделий 
в 2-3 раза.

вопросы разработки такого технологического процесса и стен­
да для выработки нераспускаю дайся эластичной трубки рассмотрен 
в данной работе.
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