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турных источника на 2 страницах.
Аэродинамическое устройство, вытяжной прибор, пряжа, экспери­

мент, исследование, опытная проработка, ассортимент, текстильные 
изделия.

Проведены исследования технологического процесса переработки 
лавсановых и нитроновых волокон на аэродинамических прядильных 
машинах НБК-225ШГ, ПБК-225Х. Оптимизированы основные запра­
вочные параметры работы вытяжных приборов и прядильных уст­
ройств при получении лавсанонитроновой пряжи линейной плотности 
60-90 текс и хлопколавсанонитроновой пряжи 40-60 текс. Осуществ­
лена опытная наработка пряж.

Разработан и исследован технологический процесс получения аэ­
родинамических пряж непосредственно из предварительно разделен­
ного жгута химических нитей. Разработана схема разделения жгута, 
изготовлена опытная установка, позволяющая разделять жгут на не­
обходимое количество составных частей. Модифицировано аэроди­
намическое прядильное устройство, способное формировать пряжу из 
частей разделенного жгута, получены опытные партии пряж линейных 
плотностей 100-200 текс из лавсановых и нитроновых нитей.

Разработан ассортимент лавсанонитроновых пряж кольцевого, 
пневмомеханического и аэродинамического способов формирования 
линейных плотностей 31-200 текс, а также комбинированных фасон­
ных нитей.

Разработан ассортимент текстильных изделий с использованием 
лавсанонитроновых пряж указанных линейных плотностей.

Исследованы физико-механические свойства пряж и текстильных 
изделий.

Разработанные технологии, новый ассортимент пряж и текстильных 
изделий прошли промышленную апробацию и внедряются на пред­
приятиях концерна «Беллегпром».
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1. Исследование и оптимизация технологического процесса
производства пряж из лавсановых и нитроновых волокон на 

машинах типа ПБК из ленты и ровницы.

На базе технологической цепочки получения лавсанонитроновой 
пряжи были проведены исследования по получению комбинированных 
пряж аэродинамическим способом формирования.

Однако технологический процесс был несколько изменен. Пряжа 
вырабатывалась из того же сырья (лавсановый и нитроновый жгуты), но 
по следующей цепочке.

Жгуты раздельно штапелируются на резально-штапелирующей 
машине ЛРШ-70 Смешивание полученных лент осуществлялось на I 
переходе ленточных машин в соотношении: лавсан -  30 %, нитрон -  70 % 
и лавсан -  50 %, нитрон -  50%. Весь процесс смешивания проходит на 
четырех переходах ленточных машин: ЛМШ-220-1Т, ЛМШ-220-АТ, ЛМШ- 
220-2Т, ЛМШ-220-4Т. Далее исследовались два варианта переработки 
лавсановых и нитроновых волокон на аэродинамической прядильной 
машине По первому варианту лента с ленточных машин линейной 
плотности б ктекс поступает на аэродинамическую прядильную машину 
ПБК-225-ШГ; по~второму варианту пряжа получается из предварительно 
подготовленной ровницы.

В качестве прикручивающего компонента использовалась 
комплексная лавсановая нить 10 текс. Проходя через аэродинамическое 
устройство, составляющие перепутываются, образовывая 
комбинированную пряжу линейной плотности 40-80 текс.

В кардной системе прядения пряжа аэродинамического способа 
формирования производилась по следующей технологической цепочке. 
Раздельное штапелирование жгутов из лавсановых и нитроновых 
волокон на резально-штапелирующей машине ЛРШ-400 с длиной резки 
волокна 45 мм; смешивание лавсановых и нитроновых лент на двух 
переходах смесовых машин типа СМ-2-45; дополнительное смешивание 
и выравнивание лент на двух переходах ленточных машин типа Л2-5СИ 
(при получение трехкомпоиентной хяопкояавеанонитроновой ленты на 
этих же машинах осуществляется смешивание лавсанонитроновых лент 
с хлопковыми в заданном процентном соотношении). В результате 
получена лавсанонитроновая лента линейной плотности 4 ктекс состава 
25% лавсан, 75% нитрон и хлопколавсанонитроновая лента линейной 
плотности 3,8 ктекс состава 25% лавсан, 25% нитрон, 50% хлопок. Далее 
исследовались две возможности переработки волокон на 
аэродинамической прядильной машине. Первая -  непосредственно из 
ленты с использованием 4-х цилиндрового вытяжного прибора. Вторая -  
из предварительно полученной ровницы с использованием 3-х 
цилиндрового вытяжного прибора.

Поскольку технологический процесс совместной переработки 
лавсановых и нитроновых, лавсановых, нитроновых и хлопковых волокон 
в вытяжных приборах и аэродинамических устройствах машин типа ПБК 
является новым, были проведены исследования указанных процессов с
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