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ШВЕЙНЫЙ ПОЛУАВТОМАТ, ДИНАМИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ 

НИТИ, ОПТИЧЕСКАЯ ГОЛОВКА, КОНСТРУКЦИЯ СИСТЕМЫ, 

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ, СМАТЫВАНИЕ НИТИ СО 

ШПУЛИ, НАДЕЖНОСТЬ РАБОТЫ СИСТЕМЫ.

Объектом исследований является устройство динамического контроля нити в 

швейных полуавтоматах.

Цель работы -  разработка устройства динамического контроля нити в швейных 

полуавтоматах и оптимизация его параметров.

В процессе работы проведен аналитический обзор существующих конструкций и 

структур устройств динамического контроля нити в швейных полуавтоматах.

Разработана структура и конструкция устройства динамического контроля нити в 

швейных полуавтоматах. Произведена оптимизация параметров устройства, разработано 

программное обеспечение. Выполнено исследование надежности работы устройства.

Степень внедрения -  устройство динамического контроля нити изготовлено и 

смонтировано на полуавтомате ПШ -  1для сборки плоских заготовок верха обуви. 

Проведены испытания устройства.

В результате внедрения устройства динамического контроля нити повышается 

производительность швейного полуавтомата и улучшается качество стачивания.
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Введение

Датчики динамического контроля нити предназначены для коммутации сигналов 

аварийной остановки электропривода швейных полуавтоматов при обрыве игольной 

нитки или окончании шпульной нити.

Отсутствие этих датчиков на швейных полуавтоматах делает невозможным 

обслуживание одним оператором нескольких полуавтоматов, ведет к снижению 

производительности труда, браку, снижению качества продукции.

В республике Беларусь разработки датчиков динамического контроля нити 

проводились в связи с разработкой вышивальных одноигольных полуавтоматов на АО 

«Орша» и НП РУП «Опытно-конструкторское бюро машиностроения». На этих 

полуавтоматах установлены датчики обрыва игольной нити, датчики же наличия 

челночной (шпульной) нити отсутствуют.

В последние 6 лет НП РУП ОКБМ и ВГТУ созданы новые полуавтоматы: для 

сборки плоских заготовок верха обуви, многоигольные вышивальные, петельные. В этих 

полуавтоматах датчики контроля челночной нити отсутствуют.

В Российской Федерации с 70-х годов прошлого столетия проводились 

исследования датчиков контроля главным образом игольной нити для пуговичных и 

петельных полуавтоматов.

В многоголовочных вышивальных полуавтоматах фирмы ZSK установлены датчики 

контроля наличия челночной нити. Во многих конструкциях вышивальных 

полуавтоматов зарубежных фирм устанавливаются датчики контроля игольной, 

основанные на измерении скорости движения игольной нити.

Однако до настоящего времени не созданы надежные и компактные системы 

контроля нити для швейных полуавтоматов, способные контролировать как обрыв 

игольной, так и наличие челночной нити.

В настоящей работе поставлена задача анализа существующих систем 

динамического контроля игольной и челночной нитей швейных полуавтоматов, 

разработке на его основе рациональной структуры системы и оптимизации ее параметров.
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